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LGK75 (*)
LGK752V (**)
LCGK752H (**)
[LGK752H2 (**)
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2
GX75 (**) GX75 (**) GX752V (**) GX752V (**)
7901 .. 7901 .. 7901 .. 7901 ..
n /min 2880 3450 2880 3450
P, w 3000 3000 3000 3000
U v 3 x 400 3 x 440 3x 230 3x 220
B o B .
f Hz 50 60 50 60
% m/s 30 36 30 36
] kg 65 65 65 65
/; mm 2000 2000 2000 2000
/> mm 75 75 75 75
@) | | | |
GX752H (**) GX752H (**)  GX752H2V (**)  GX752H2V (**)
7901 .. 7901 .. 7901 .. 7901 ..
n /min 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
P, W 1 500/2 000 1 500/2 000 1500/2 000 1 500/2 000
U v 3 x 400 3 x 440 3x 230 3x 220
3~ 3~ 3~ 3~
f Hz 50 60 50 60
% m/s 15/30 18/34 15/30 18/34
] kg 67 67 67 67
/y mm 2000 2000 2000 2000
I mm 75 75 75 75
&) | | | |
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mogliche Gefdhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erklarung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise

unbedingt lesen.

0
80

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

P®O

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehorschutz benutzen.

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Diese Stellen konnen heil3 werden.

Bestatigt die Konformitat des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europaischen

Gemeinschaft.

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

3~ Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom
E] Einschalten

@ Ausschalten

* Drehrichtung

Erzeugnis mit Basisisolierung und zusétzlich an den Schutzleiter angeschlossenen berthrbaren

leitfahigen Teilen.

(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung

Vo m/s m/s Schleifbandgeschwindigkeit

n /min, min, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min

Py W W Leistungsaufnahme

U \Y \Y Bemessungsspannung

f Hz Hz Frequenz

I mm mm Schleifbandlénge

[} mm mm Schleifbandbreite

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, | nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s? min, m/s?

%

e
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Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung grindlich gelesen und voll-
standig verstanden haben, einschlieflich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen Bestim-
mungen fir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fithren.
Diese Betriebsanleitung zum spateren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VeraufRerung der
Maschine tberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Schleifen von Metallwerkstoffen (auller
Magnesium) und zum Schleifen mit dem Radienschleif-
modul GRIT GXR oder der Rundschleifvorrichtung GRIT
GXC mit dem von Fein zugelassenen Schleifbdndern in
wettergeschitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagrechte Auf-
stellung des Untergestells. Befestigen Sie das Unterge-
stell am Boden. Kippt das Untergestell wahrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie zur Montage der Maschine auf dem Unter-
gestell passendes Befestigungsmaterial. Eine fehlerhafte
Montage kann dazu fuihren, dass sich die Maschine wah-
rend des Arbeitsvorgangs vom Untergestell [6st und
schwere Unfélle verursacht.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
Ihnen fernhalt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miussen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdn-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstande konnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schleifbénder. Handhaben Sie Schleif-
bénder sorgsam und bewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbénder nicht knicken!
Beschddigte Schleifbdnder kdnnen zerreilen, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.

Verwenden Sie keine Schleifbander oder sonstiges Zube-
hor, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder
freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine
dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder Zubehor auf
Ihre Maschine passt.

%

%

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
malfd an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrich-
tungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem
Schleifband schitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen von
Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der brennbar
oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die Maschine nicht
in der Nahe brennbarer Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schleifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schleifbandpartikel, die im
Spanekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spane-
kasten muss vor dem Entleeren ausreichend abgekuhlt
sein und darf nur Uber geeignete Behélter entsorgt wer-
den.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materi-
alienaus der Néhe. Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Einsatz-
werkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auflerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schleifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstuick.

Die bearbeitete Flache kann sehr hei3 werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schleifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine lauft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelmagig die Luftungséffnungen der
Maschine. Das Motorgebl&se zieht Staub in das Geh&use.
Dies kann bei iberméaRiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefédhrdungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmaRig

Uberprifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Prifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfélle verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.

ﬁ
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Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reilen und schwere Verletzungen ver-
ursachen.

Umgang mit gefahrdenden Stauben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgangen mit diesem
Werkzeug entstehen Stéube, die gefahrlich sein kdnnen.
Bertihren oder Einatmen von einigen Stauben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblosemit-
teln, Holzschutzmitteln, Antifouling fur Wasserfahrzeuge
kann bei Personen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen, Krebs, Fortpflanzungsschaden
auslosen. Das Risiko durch das Einatmen von Stauben
hangt von der Exposition ab. Verwenden Sie eine auf den
entstehenden Staub abgestimmte Absaugung sowie per-
sonliche Schutzausriistungen und sorgen Sie fur eine gute
Bellftung des Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbei-
ten von asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.
Holzstaub und Leichtmetallstaub, heie Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
unglinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehélter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehélter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
gultigen Vorschriften flr die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

1 Spannhebel, Untergestell

2 Schraube

3 Untergestell

4 Schutzabdeckung, oben

5 Spannhebel, Bandspannung

6 Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
7 Anschlag

8 Flugelschrauben, Funkenschutz

9 Funkenschutz

10

Schleifauflage

11 Spéanekasten

12 Sterndrehschraube fiir Schleifauflage
13 Einstellschraube, Planschleifauflage

14 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
15 Sicherheits-Aus-Taste

16 Luftungsschlitze

17 Ein-/Ausschalter

18 Drehzahlumschalter (nur 2H-Modelle)
19 Kontaktscheibe

20 Planschleifauflage

21 Antriebsscheibe

22 Schraube fir Seitendeckel

23 Seitendeckel

24 Stutzen fur Staubabsaugung

25 Hinweisschild

26 Befestigungsschrauben Anschlag

%

%

Montageanweisungen (Bild 1).

E Legen Sie die Maschine mit der Oberseite nach
unten auf den Boden und montieren Sie das Unter-
gestell geméR Abbildung und Datenblatt.

E Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten
Dubel-/Schraubverbindungen am Boden. Die Befes-
tigungen mussen den bei der Arbeit auftretenden
Kréften genligen.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fuhren, dass die

Maschine wéhrend des Arbeitsvorganges kippt und

schwere Unfélle verursacht.

A Wegen der Unfallgefahr muss diese Arbeit von Per-
sonen ausgeftihrt werden, die korperlich in der Lage
sind, das hohe Maschinengewicht zu heben.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine tGbereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 9).

Losen Sie die beiden Spannhebel (1). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshohe ein.
Ziehen Sie die beiden Spannhebel (1) wieder fest.

Schleifauflage (10) einstellen (Bild 4).

Ldsen Sie die Sterndrehschraube (12) und stellen Sie das
SpaltmaR von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (20) einstellen.
Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (20) paral-
lel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der
ganzen Flache berihren.
Ldsen Sie die Schraube (22) und klappen Sie den Seiten-
deckel (23) herunter.
Ldsen Sie die Schrauben (13) und richten Sie die Plan-
schleifauflage (20) aus.
Ziehen Sie die Schrauben (13) wieder fest.
SchlieRen Sie den Seitendeckel (23) und ziehen Sie die
Schraube (22) wieder fest.
Stellen Sie das Spaltmall am Anschlag (7) auf max.
2 mm ein, dazu Schrauben (26) 16sen, Anschlag (7)
einstellen und Schrauben (26) wieder anziehen.
(Bild 5)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz ein
und Uberprufen Sie den Bandlauf.
lustieren Sie den Bandlauf mit der
Sterndrehschraube (14) mittig, wenn
sich das Schleifband nach rechts oder
links bewegt.

A

ﬁ
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Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen lasst:
Reinigen Sie die Antriebsscheibe (21) und die Kontakt-
scheibe (19) mit Druckluft.

Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kontakt-
scheibe auf Verschlei3, Verformung und Abnutzung. Las-
sen Sie beschadigte Teile sofort ersetzen!

Schleifband wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den

Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Schraube (22) und klappen Sie den Seiten-
deckel (23) herunter. (Bild 3)
Losen Sie die Sterndrehschraube (12) und entfernen Sie
den Spénekasten (11).
Schwenken Sie den Hebel (5) nach
oben um die Spannvorrichtung zu
entlasten.
Entfernen Sie das alte Schleifband.
Beachten Sie vor dem Auflegen des
neuen Schleifbandes die
Laufrichtungsangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie
muss mit der Drehrichtung des Antriebsrades tberein-
stimmen.
Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die Antriebs-
scheibe (21) und die Kontaktscheibe (19).
Schwenken Sie den Hebel (5) nach
unten um das Schleifband zu spannen.
SchlieRen Sie den Seitendeckel (23)
und ziehen Sie die Schraube (22) wie-
der fest.

Montieren Sie den Spénekasten (11) und prifen Sie das
SpaltmaR der Schleifauflage. (Bild 4)

Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den Band-
lauf.

Betriebsanweisungen.
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15) entriegeln und aufklappen.
Taste ,,I“ (17) dricken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15) aufklappen. Taste ,,0“ (17)
driicken.
Die Maschine lauft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Drehzahl umschalten (Modelle 2H)

Schalterposition 1: Niedrige Drehzahl

Schalterposition 2: Hohe Drehzahl
Die Drehzahl darf nur bei stillstehender Maschine
mit dem Schalter (18) umgeschaltet werden.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung tber einen langeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

%

%

Kontaktschleifen (Bilder 6+7).

Vergewissern Sie sich, dass die Sterndrehschraube (12)
festgezogen ist.

Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabdeckung (4)
mit der Sterndrehschraube (6) gesichert und der Seiten-
deckel (23) geschlossen ist.

Prifen Sie das Spaltmal’ der Schleifauflage.

Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (20). Die
Schrauben (13) miissen sich in der unteren Position
befinden.

Prifen Sie ob die Fligelschrauben (8) des Funken-
schutzes (9) richtig festgezogen sind.

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Legen Sie das Werkstiick fest auf die Schleifauflage auf.
Das Werkstiick mit beiden Handen fihren oder in einer
Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 8)

Losen Sie die Sterndrehschrauben (6) und entfernen Sie
die obere Schutzabdeckung (4).

Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaR richtig eingestellt ist.
(Bild 5)

Schalten Sie die Maschine ein und prifen Sie den Band-
lauf.

Das Werksttick mit beiden Handen fiihren und nach dem
Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrichtung.
Die Maschine kann tiber den Stutzen (24) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen

Gemessener A-bewer-

teter Emissions-Schall-

druckpegel am

Arbeitsplatz £, (re

20 pPa), in Dezibel 81 93

Unsicherheit K}, in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-

teter Schallleistungspe-

gel L4 (re 1 pW), in

Dezibel 91
Unsicherheit K4, in

Dezibel 25 25

100
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Leerlauf Schleifen

Betriebsbedingungen
Drehzahl (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Abmessung - 8 x 40
Schleifband GRIT by Fein
- 362

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @Gehbrschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstatte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschadigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-

tung ersetzt werden, die Uber den FEIN-Kundendienst
erhdltlich ist.
Internet unter www.fein.com.
Tagliche Wartungsarbeiten
Blasen Sie die Kuhlluftéffnungen (16) am Motorge-
Druckluft aus (siehe Hinweisschild (25)).
Olen Sie die Maschine taglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinendl (siehe Hinweisschild
Uberprifen Sie die Antriebsscheibe (21) und die Kon-
taktscheibe (19) bei jedem Schleifbandwechsel auf Ver-
schleif? und Beschadigungen. Lassen Sie beschédigte Teile
Losen Sie die Sterndrehschraube (12).
Entfernen Sie den Spéanekasten (11) und entsorgen Sie
den Metallstaub.
ausreichend abgekdihlt sein und darf nur iber geeignete
Behdlter entsorgt werden.
Den entleerten Spanekasten wieder anbringen und das
Sterndrehschraube (12) anziehen.
Reinigen Sie die Maschine auen mit Druckluft.
Folgende Teile kénnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:

Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
hause und die gekennzeichneten Stellen mit
(25)).

ersetzen.

Der Inhalt des Spanekastens muss vor dem Entleeren

SpaltmaR der Schleifauflage einstellen. (Bild 4)

Schleifband, Funkenschutz (9)

%

%

Gewabhrleistung und Garantie.

Die Gewahrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaR den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Darliber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehdrs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschlagigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmind

Umweltschutz, Entsorgung.
Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufthren.

Anschlussschaltbilder.

Typ  GX75 Seite 99

Typ  GX752V Seite 100
Typ  GX752H Seite 101
Typ GX752H2V  Seite 102
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous
situations when working with this machine.

Symbol, character

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety
(1Y Instructions.

> Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
> may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

Use eye protection during operation.

Explanation
Do not touch the rotating parts of the machine.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

These locations can become hot.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Mains supply: three-phase alternating current

Switching on

Switching off

Rotation direction

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected
to the protective conductor.

may contain numbers and letters

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national

Vo m/s m/s Sanding-belt speed

n /min, min'L, rpm, rpm No-load speed
r/min

Py W W Power input

U Vv V Rated voltage

f Hz Hz Frequency

Iy mm mm Sanding-belt length

I, mm mm Sanding-belt width

i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, the international system of units SI.
min, m/s min, m/s

%
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For your safety.
Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood theseop-
erating instructions, including the figures,
specifications, and safety regulations.
Please also observe the relevant national industrial safe-
tyregulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for grinding metal materials
(except magnesium) and for grinding with the radius
grinding module GRIT GXR or the cylindrical grinding
device GRIT GXC using the grinding belts recommended
by FEIN in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Ensure stable positioning and a level set-up of the sub
base. Fasten the sub base to the floor. If the sub base tips
over during working, this can cause serious injuries.

Use suitable mounting material to mount the machine to
the sub base. Faulty assembly can cause the machine to
loosen from the sub base during operation and lead to
serious accidents.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them according
to the manufacturer’s instructions. Do not bend or fold
grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be flung
away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which are
not specifically designed and recommended by the power
tool manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must be securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the machine
and from accidental contact with the grinding belt.

%

%

Warning! Danger of fire and explosion! When grinding
metals (e.g., aluminium), dust develops that may be com-
bustible or explosive. Do not operate the machine near
flammable materials. Sparks could cause these materials
to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of in
suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface being worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, immediately press the safety
pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

The mains plug of the machine may be mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the

mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor before starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

ﬁ
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Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where mate-
rial is removed, dusts develop that can be hazardous to
one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. ashbestos
and ashestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate particles
from materials containing stone, paint solvents, wood
preservatives, antifouling paints for vessels, can trigger
allergic reactions to the operator or bystanders and/or
lead to respiratory infections, cancer, birth defects or
other reproductive harm. The risk from inhaling dusts
depends on the exposition. Use dust extraction matched
appropriately for the developing dust, as well as personal
protective equipment and provide for good ventilation of
the workplace. Leave the processing of asbestos-contain-
ing materials to specialists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding dust
and chemical materials can self-ignite under unfavourable
conditions or cause an explosion. Avoid sparking in the
direction of the dust collector as well as overheating of
the power tool and the materials being sanded, empty the
dust collector/container in time, observe the material
manufacturer’s working instructions, as well as the rele-
vant regulations in your country for the materials being
worked.

At a glance.

Clamping lever, sub base

Screw

Sub base

Safety cover, top

Clamping lever, belt tension

Star-knob bolt, safety cover

Stop

Wing bolts of the spark guard

Spark guard

10 Grinding rest

11 Dust collector

12 Star-knob bolt for grinding rest

13 Adjustment screw of support surface for plane
grinding

14 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the
grinding belt

15 Safety pushbutton

16 Venting slots

17 On/Off switch

18 Speed reversing switch (only 2H models)

19 Contact wheel

20 Support surface for plane grinding

21 Drive wheel

22 Screw for side cover

23 Side cover

24 Hose connection socket for dust extraction

25 Instruction label

26 Fastening screws for stop

Assembly instructions (figure 1).
AE: Place the machine on the floor with the top side fac-
ing down and mount the sub base according to the
figure and the data sheet.

OCO~NOU~WNPRF

i
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U Fasten the sub base to the floor using suitable
dowel/bolt connections. The connections must
withstand the forces that arise during working.
Faulty assembly can cause the machine to tip over during
operation and lead to serious accidents.
Because of the risk of accidents, this work must be
carried out by persons who are physically able to lift
the high machine weight.

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Adjusting the incline (figure 9).

Loosen both clamping levers (1). Set the machine to the

required working height.

Tighten both clamping levers (1) again.

Adjusting the grinding rest (10) (figure 4).

Loosen star-knob bolt (12) and adjust the gap size to 2

mm (max.).

Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the support surface for plane grinding
(20).
For plane grinding, the support surface for plane grinding
(20) must be aligned parallel to the grinding belt and face
against it over the complete surface.
Loosen screw (22) and fold down the side cover (23).
Loosen the screws (13) and align the support surface for
plane grinding (20).
Tighten screws (13) again.
Shut the side cover (23) and tighten screw (22) again.
Adjust the gap clearance at the stop (7) to max.
2 mm; for this, loosen screws (26), adjust the stop
(7) and tighten the screws (26) again. (figure 5)

Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly
and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or right,
adjust the belt tracking with the star-
knob bolt (14) until centred.

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

Clean the drive wheel (21) and the contact wheel (19)
with compressed air.

Check the drive wheel and the contact wheel for wear,
deformation and damage. Have damaged components
replaced without delay!

A

ﬁ
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Replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen screw (22) and fold down the side cover (23).

(figure 3)

Loosen star-knob bolt (12) and remove the chip/grind-
ing-dust box (11).

Tilt lever (5) upward to release the
tensioning device.

Remove the old grinding belt.

Before mounting the new grinding
belt, observe the running-direction
indication on the rear of the grinding
belt! It mus correspond with the rotation direction of the
drive wheel.

Place the grinding belt both around the drive wheel (21)
and around the contact wheel (19).

Tilt lever (5) down to tension the
grinding belt.

Shut the side cover (23) and tighten
screw (22) again.

Mount the chip/grinding-dust box (11)
and check the gap clearance of the
grinding rest. (figure 4)

Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions.

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15). Press
pushbutton “I” (17).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (15). Press pushbutton “0”

7).

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Reversing the speed (2H models)

Switch position 1: Low speed

Switch position 2: High speed
The speed may only be reversed with switch (18)
when the machine is stopped.

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.

Contact grinding (figures 6 + 7).

Check if the star-knob bolt (12) is firmly tightened.
Make sure that the top safety cover (4) is secured with
star-knob bolt (6) and the side cover (23) is closed.
Check the gap size of the grinding rest.

Check the position of the support surface for plane grind-
ing (20). The screws (13) must be in the lower position.
Check if the wing bolts (8) of the spark guard (9) are
properly tightened.

Switch the machine on and check the belt run.

%

%

Place the workpiece firmly onto the grinding rest.
Guide the workpiece with both hands or fasten it in a fix-
ture.

Plane grinding (figure 8)

Loosen star-knob bolts (6) and remove the top safety
cover (4).

Ensure that the gap clearance is correctly adjusted.
(figure 5)

Switch the machine on and check the belt run.

Guide the workpiece with both hands and remove it
upwards after the working procedure.

Extraction device

We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (24) to an
exhauster.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission pressure
power level measured at the
workplace Loa (re 20 pPa),
in decibels 81 93
Measuring uncertainty Kpa,
in decibels 4 4
Measured A-weighted sound
power level Ly, (re 1 pW),
in decibels 91 100
Measuring uncertainty Kya,
in decibels 25 25
Operating conditions
Speed (rpm) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x40
Grinding belt GRIT by Fein

- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

Repalr and customer service.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power supply
cable, available from your FEIN customer service agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

ﬁ
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Daily maintenance Declaration of conformity.

@ Blow out the ventilation slots (16) at the motor FEIN declares itself solely responsible for this product
housing and the marked locations with compressed  ¢onforming with the relevant provisions given on the last
air (see Instruction label (25)). page of this Instruction Manual.

\ Lubricate the machine daily (when in use) with Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
machine oil at the locations marked (see Instruc- C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

tion label (25)).
Check the drive disc (21) and the contact disc (19) for Environmental protection, disposal.
wear and damage each time when replacing a grinding Packaging, worn out machines and accessories should be

belt. Have damaged parts replaced. sorted for environment-friendly recycling.
Loosen star-knob bolt (12).

Remove the chip/grinding-dust box (11) and dispose of Connection dlagrams.

the metal dust. T oX75 P 99
Before emptying, the contents of the chip/grinding-dust ype age
box must have cooled down sufficiently and may onlybe ~ Type  GX752V Page 100

disposed of in suitable containers. Tvoe GX752H Page 101
Mount the emptied chip/grinding-dust box again and set yp 9
the gap clearance of the grinding rest. (figure 4) Type GX752H2V  Page 102

Tighten star-knob bolt (12).

Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

If required, you can change the following parts yourself:
Grinding belt, spark guard (9)

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d'utilisation et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe

®
0

00

Explication
Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d'utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de

blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protege-main.

Mise en garde d’un danger

Ces endroits risquent de chauffer.

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de I'Union Européenne.

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environnement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de

tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.

**) peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale Unité nationale Explication

Vg m/s m/s Vitesse de la bande abrasive

n /min, min, rpm, tr/min Vitesse a vide
r/min

Py W W Puissance absorbée

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

I mm mm Longueur de la bande

I, mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systeme
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s? min, m/s?
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Pour votre sécurité.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et complétement compris cette notice
d'utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les reégles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d'utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

Machine congue pour le poncage de métaux (a I'excep-
tion du magnésium) et pour le grugeage avec le module
de pongage de radius GRIT GXR ou le module de ponga-
ge de tubes GRIT GXC a I'abri des intempéries avec les
bandes de pongage autorisées par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Veiller & placer le socle dans une position stable et &
I’horizontale. Fixer le socle sur le sol. Au cas ou le socle
se renverserait pendant le travail, ceci pourrait entrainer
de graves blessures.

Utiliser des dispositifs de fixation appropriés pour monter
I'appareil sur le socle. Par un montage incorrect, la
machine pourrait se détacher du socle pendant I'opéra-
tion de travail et provoquer ainsi de graves accidents.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, des objets non fixés peuvent étre
happés par des piéces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur
les bords ou fortement encrassées. Manier avec précau-
tion les bandes abrasives et les ranger conformément
aux instructions du fabricant. Ne pas plier les bandes
abrasives ! Les bandes abrasives endommagées peuvent
se déchirer ou étre projetées par I'appareil et blesser
quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres accessoi-
res qui n'ont pas été spécialement congus ou validés par
le fabricant. Le seul fait qu’une bande abrasive ou un
accessoire puisse se monter sur votre appareil ne garantit
pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre
solidement montés sur I'appareil de fagon a obtenir une
sécurité maximale. Les dispositifs de protection doivent
protéger I'utilisateur contre les particules qui se déta-
chent et contre un contact accidentel avec la bande abra-
sive.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-
bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du pongage de
métaux, des particules incandescentes de métal et de la
feuille abrasive sont générées qui sont récupérées dans
la boite & copeaux. Avant de vider la boite a copeaux,
attendre que son contenu soit suffisamment refroidi,
n’éliminer le contenu que dans des conteneurs appro-
priés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
d’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se trou-
vant a proximité. L'usinage des métaux génére des étin-
celles.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piece a usi-
ner ou d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone immédiate
d’opération.

La piéce a travailler doit toujours étre bien posé sur le
support de pongage et la butée. Ne pas travailler des pie-
ces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est projetée
peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer immédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer régulierement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiere de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche
la machine par mégarde peut entrainer de graves blessu-
res.

Faire régulierement controler la sécurité électrique de la
machine conformément a la Iégislation en vigueur. Pour
les machines non contrdlées, il y a risque de choc
électrique !
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Avant la premiére mise en service, controler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de la machine, veiller a ce que
I'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent pas
directement a coté de la bande abrasive. La bande abra-
sive peut se déchirer et entrainer de graves blessures.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlevement de matiere, des poussie-
res pouvant étre dangereuses sont générées.

Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains bois,
de minéraux, des particules de silicate contenues dans les
matériaux contenant de la roche, de solvants de peinture,
de lasures, de produits antifouling pour bateaux peut cau-
ser des réactions allergiques et/ou des maladies des voies
respiratoires, un cancer ou des problémes de fécondité.
Le risque causé par I'inhalation de poussiéres dans les
poumons dépend de I'exposition aux poussieres. Utilisez
une aspiration adaptée a la poussiére générée ainsi que
des équipements de protection personnels et veiller a
bien aérer la zone de travail. Ne confiez le travail sur des
matériaux contenant de I'amiante qu'a des spécialistes.
Les poussiéres de bois et les poussieres de métaux légers,
les mélanges chauds de poussieres de pongage et de pro-
duits chimiques peuvent s’enflammer dans certaines
conditions ou causer une explosion. Evitez une projec-
tion d'étincelles vers le bac de récupération des poussié-
res ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique et des
matériaux travaillés, videz a temps le bac de récupération
des poussieres et respectez les indications de travail du
fabricant du matériau ainsi que les reglements en vigueur
dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Vue générale.

Levier de serrage, socle

Vis

Socle

Capot de protection supérieur

Levier de serrage, tension de la bande

Vis étoile, capot de protection

Butée

Vis papillon, écran protecteur

Protection anti-étincelles

Support de pongage

11 Boite a copeaux

12 Vis étoile pour support de pongage

13 Vis de réglage, support de pongage pour surfaces
planes

14 Vis étoile, ajustage de la bande

15 Touche d’arrét d’urgence

16 Ouies de ventilation

17 Interrupteur Marche/Arrét

18 Commutateur de la vitesse de rotation (uniquement
les modéles 2H)

19 Disque de contact

20 Support de pongage pour surfaces planes

21 Disque d’entrainement

22 Vis pour capot latéral

=
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23 Protection latérale

24 Tubulure pour aspiration des poussiéres
25 Plaque d'instructions

26 Vis de fixation butée

Indications de montage (Figure 1).

:E: Déposer I'appareil sur le sol, la face supérieure
orientée vers le bas, et monter le socle conformé-
ment a la figure et aux instructions se trouvant sur
la fiche technique.

E A l'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle
sur le sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces
générées pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-

dents causés par un appareil qui se renverse pendant

I'opération de travail.

A En raison du risque d’accident, ce travail doit étre
effectué par des personnes physiquement capables
de soulever le poids important de I'appareil.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d'installa-
tion doit étre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquen-
ce de la source de tension doivent correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, controler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel a le
droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler I'inclinaison (Figure 9).
Desserrer les deux leviers de serrage (1). Régler I'appareil
a la hauteur de travail nécessaire.
Resserrer les deux leviers de serrage (1).
Régler le support de pongage (10) (Figure 4).
Desserrer la vis étoile (12) et régler la cote de la fente sur
2 mm max.
Resserrer la vis étoile.

Support de pongage pour surfaces planes (20).

Lors du poncage de surfaces planes, le support (20) doit

étre aligné parallélement a la bande abrasive et doit étre

en contact avec toute sa surface.

Desserrer la vis (22) et ouvrir le couvercle latéral (23).

Desserrer les vis (13) et ajuster le support de poncage

pour surfaces planes (20).

Resserrer les vis (13).

Fermer le capot latéral (23) et resserrer la vis (22).
Régler la cote de la fente sur la butée (7) sur 2 mm
max. ; pour ce faire, desserrer les vis (26), régler la
butée (7) et resserrer les vis (26). (figure 5)

ﬁ
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Centrage de la bande.

Mettre brievement I'appareil en mar-
che et contrdler si bande est bien cen-
trée.

A T'aide de la vis étoile (14), ajuster la
course de la bande au centre, si la
bande abrasive bouge vers ladroite ou
vers la gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

Nettoyer la roue d’entrainement (21) et la roue de
contact (19) a I'aide d’air comprimé.

Contrdler si le disque d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de déformation.
Faire immédiatement remplacer les piéces
endommagées !

A

Changement de la bande.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer la vis (22) et ouvrir le couvercle latéral (23).
(Figure 3)
Desserrer la vis étoile (12) et retirer la boite a copeaux
(11).

Pivoter le levier (5) vers le haut afin de
détendre le dispositif de serrage.
Enlever la bande abrasive usée.

Avant de placer la nouvelle bande
abrasive, tenir compte du sens de la
marche indiqué au dos de la bande
abrasive ! Il doit coincider avec le sens de rotation de la
roue d’entrainement.

Placer la bande abrasive sur la roue d’entrainement (21)
et la roue de contact (19).

Pivoter le levier (5) vers le bas afin de
tendre la bande abrasive.

Fermer le capot latéral (23) et resser-
rer la vis (22).

Monter la boite a copeaux (11) et
contrdler lacote de la fente du support
de pongage. (Figure 4)

Mettre I'appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions d’utilisation.

Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d'arrét d’urgence (15) et la rele-
ver. Appuyer sur la touche « | » (17).

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15). Appuyer
sur la touche « 0 » (17).

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

Touche d’arrét d’urgence :

Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I'appareil.

Modifier la vitesse de rotation(modele 2H)
Position du commutateur 1 : faible vitesse de rotation
Position du commutateur 2 : vitesse de rotation élevée
La vitesse de rotation ne doit étre modifiée qu'au
moyen du commutateur (18) et quand I'appareil
est a l'arrét.

%

%
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Protection contre surcharge.

Dans le cas d'une forte sollicitation continue, I'appareil
s'éteint. Apres un temps de refroidissement de 15 minu-
tes environ, I'appareil est de nouveau prét a fonctionner.

Dressage (figures 6+7).

S’assurer que la vis étoile (12) est bien serrée.

S'assurer que le capot de protection supérieur (4) est
bloqué a I'aide de la vis étoile (6) et que le capot latéral
(23) est fermé.

Controler la cote de la fente du support de pongage.
Controler la position du support de pongage pour surfa-
ces planes (20) est correctement monté. Les vis (13) doi-
vent se trouver dans la position inférieure.

Controler si les vis papillon (8) de I'écran protecteur (9)
sont bien serrées.

Mettre la machine en marche et controler le centrage de
la bande.

Bien poser la piéce sur le support de pongage.

Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un dis-
positif.

Poncage de surfaces planes (Figure 8)

Desserrer les vis étoile (6) et retirer le capot de protec-
tion supérieur (4) est correctement monté.

S'assurer que la cote de la fente est bien réglée. (figure 5)
Mettre la machine en marche et contr6ler le centrage de
la bande.

Guider la piece des deux mains et, une fois I'opération
terminée, la retirer vers le haut.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I'utilisation du dispositif d'aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la
tubulure (24) a un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage

Mesure réelle (A) du

niveau de pression

acoustique sur le lieu de

trgv_ail Lpa (re 20 pPa), en

décibel 81 93

Incertitude K, en déci-
bel 4 4

Mesure réelle (A) du

niveau d’intensité acous-

tique pondéré L, (re 1

pW), en décibel 91

Incertitude Ky, en déci-
bel 2,5 25

100
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Marche a vide Poncage
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : Lasomme de la valeur d’émission mesurée
et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-

vente.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.
Si un cable d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit étre remplacé par un cable d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des pieces de rechange de
cette machine sur le site Internet www.fein.com.

Travaux d’entretien quotidiens

@ Souffler de I'air comprimé dans les ouies d’air de
ventilation (16) sur le carter-moteur et sur les

endroits marqués (voir plaque d’avertissement

(25)).

Graisser I'appareil quotidiennement avec de I'huile

aux endroits marqués (voir plaque d’instructions

(25)).

S'assurer a chaque fois que vous remplacez la bande de

pongage que la roue d’entrainement (21) et la roue de

contact (19) ne sont pas usées ou endommagées. Faire

remplacer les pieces endommagées.

Desserrer la vis étoile (12).

Enlever la boite a copeaux (11) et retirer la poussiére

métallique.

Avant de vider la boite a copeaux, attendre que son

contenu se soit suffisamment refroidi, n’éliminer le

contenu que dans des conteneurs appropriés.

Monter a nouveau la boite a copeaux vidée et régler la

cote de la fente du support de pongage. (Figure 4)

Serrer la vis étoile (12).

Nettoyer I'extérieur de I'appareil avec de I'air comprimé.

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-

ments suivants : Bande de pongage, écran protecteur (9)

%

%

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d'utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformité.

L'entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d'utilisation.

Dossier technique aupres de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Protection de I'environnement, recyclage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-
nant la protection de I'’environnement.

Schémas de connexion.

Type  GX75 Page 99

Type  GX752V Page 100
Type  GX752H Page 101
Type  GX752H2V Page 102
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.
| simboli utilizzati in queste istruzioni per I'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare I'attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

®

Non toccare parti rotanti della macchina.

0

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

00

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Y
@D

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

©C®O

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

®@®

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

0

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Questi punti possono diventare bollenti.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’'ambiente.

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si puo venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.

**) puo contenere cifre o lettere

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

Vo m/s m/s Velocita nastro abrasivo

n /min, min, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min

Py W W Potenza assorbita nominale

U | \ Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

Iy mm mm Lunghezza nastro abrasivo

l, mm mm Larghezza nastro abrasivo

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.
min, m/s? min, m/s?
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Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

Macchina per la levigatura di materiali metallici (ad esclu-
sione di magnesio) e per la levigatura con il modulo di
sgolatura GRIT GXR o il dispositivo di levigatura per tubi
GRIT GXC con nastri abrasivi consigliati dalla Fein in
ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Assicurarsi sempre che il basamento si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale.
Fissare il basamento al pavimento. Se il basamento
dovesse ribaltarsi durante la lavorazione si verrebbe a
creare il pericolo di lesioni gravi.

Per il montaggio della macchina sul basamento utilizzare
materiale di fissaggio adatto. Un montaggio non effet-
tuato correttamente puo causare il distacco della mac-
china dal basamento durante I'esecuzione del lavoro
causando incidenti gravi.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere l'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi e
conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non pie-
gare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati possono
strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro non
e assicurato dal semplice fatto che un nastro abrasivo o un
accessorio sia adatto alla macchina in dotazione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si trovano
sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono essere
montati in modo sicuro sull’apparecchio affinché venga
ottenuto il massimo grado di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere I'operatore contro parti-
celle di levigatura che vengono espulse e contro contatto
accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levigando
metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere che puo
essere inflammabile o esplosiva. Non utilizzare mai
I'apparecchio in prossimita di materiali infiammabili.
Scintille possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incande-
scenti che vengono raccolte nella cassetta per trucioli.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.

Avere cura di evitare che altre persone possano awvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un abbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di incidenti
causati da pezzi in lavorazione che possono essere
proiettati in aria.

La superficie lavorata puo diventare bollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. Il conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi € il serio
pericolo di una scossa elettrica!
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Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione puo
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Durante la fase di accensione della macchina non met-
tersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
allontanare anche altre persone. Il nastro abrasivo pud
strapparsi e provocare lesioni gravi.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono essere
pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali, solventi
per vernici, sostanze protettive per legno, vernice antive-
getativa per imbarcazioni possono causare reazioni aller-
giche e/o malattie delle vie respiratorie, cancro, danni
riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto all'inalazione di
polveri dipende dall’esposizione. Utilizzare un’aspira-
zione adatta alla polvere che si forma nonché equipaggia-
menti protettivi personali e provvedere per una buona
aerazione del posto di lavoro. Lasciare effettuare la lavo-
razione di materiale contenente amianto esclusivamente
a personale specializzato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero, miscele
bollenti da polvere di levigatura e sostanze chimiche pos-
sono, in caso di condizioni sfavorevoli, prendere fuoco o
causare un’esplosione. Evitare la fuga di scintille in dire-
zione del contenitore per la polvere nonché il sovrariscal-
damento dell’elettroutensile e del materiale abrasivo,
svuotare per tempo il contenitore per la polvere, osser-
vare le istruzioni di lavorazione del produttore del mate-
riale e le norme valide nel Vostro paese relativamente ai
materiali da lavorare.

In breve

Leva di fissaggio, basamento

Vite

Basamento

Copertura di protezione, superiore

Leva di fissaggio, tensione del nastro

Vite a stella, copertura di protezione

Battuta

Viti ad alette, protezione antiscintille
Protezione antiscintille

10 Superficie di levigatura

11 Cassetta per trucioli

12 Vite a stella per superficie di levigatura

13 Vite di regolazione, supporto per levigatura in piano
14 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro
15 Tasto arresto di sicurezza

16 Prese di ventilazione

17 Interruttore di avvio/arresto

18 Commutatore del numero di giri (solo modelli 2H)
19 Rullo di contatto

20 Supporto per levigatura in piano

21 Puleggia motore

22 Vite per coperchio laterale

OCO~NOUR~WNPEF

23 Coperchio laterale

24 Raccordo per aspirazione polvere
25 Targhetta istruzioni

26 Viti di fissaggio battuta

Istruzioni di montaggio (figura 1).

:E: Posizionare la macchina sul pavimento con la parte
superiore verso il basso e montare il basamento
secondo la figura e la scheda tecnica.

U Fissare il basamento al pavimento con tasselli/rac-
cordi a vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti
a far fronte alle forze che si sviluppano durante la
lavorazione.

Un montaggio non effettuato correttamente puo causare

il ribaltamento della macchina durante I'esecuzione del

lavoro causando incidenti gravi.

A A causa del pericolo di incidenti, questo lavoro deve
essere effettuato da persone che sono in grado fisi-
camente di sollevare I'elevato peso della macchina.

Collegamento elettrico.
Il collegamento elettrico che deve essere preparato
da parte dell’'utente deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell’alimentazione di tensione devono corrispon-
dere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Regolazione dell’inclinazione (Figura 9).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (1). Regolare la
macchina sull'altezza di lavoro necessaria.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le leve di fissaggio
D.

Regolazione della superficie di levigatura (10)
(figura 4).

Allentare la vite a stella (12) e regolare I'apertura su max.
2mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella.

Regolazione del supporto per la levigatura in piano
20).

I(n cgso di levigatura in piano, il supporto per la levigatura

in piano (20) deve essere allineato parallelamento al

nastro abrasivo e toccare lo stesso su tutta la superficie.

Allentare la vite (22) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (23).

Allentare le viti (13) ed allineare il supporto per la leviga-

tura in piano (20).

Serrare di nuovo saldamente le viti (13).

Chiudere il coperchio laterale (23) e serrare di nuovo sal-

damente la vite (22).
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Regolare I'apertura sulla battuta (7) su max. 2 mm,
allo scopo allentare le viti (26), regolare la battuta
(7) e serrare di nuovo le viti (26). (figura 5)

Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo breve-
mente e controllare la corsa del
nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-
zione centrale mediante la vite a stella
(14) nel caso in cui il nastro abrasivo
dovesse spostarsi verso destra oppure verso sinistra.
Qualora non fosse possibile regolare la corsa del nastro
in posizione centrale:

Pulire la ruota motrice (21) e la ruota di contatto (19) con
aria compressa.

Controllare che la ruota motrice e la ruota di contatto
non siano danneggiate, deformate oppure usurate. Prov-
vedere a far sostituire immediatamente le parti danneg-
giate!

Sostituzione del nastro abrasivo.
Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare

A la spina dalla presa di corrente.

Allentare la vite (22) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (23). (figura 3)

Allentare la vite a stella (12) e rimuovere la cassetta per
trucioli (11).

Orientare la leva (5) verso I'alto per
sbloccare il dispositivo di bloccaggio.
Rimuovere il vecchio nastro abrasivo.
Prima dell'applicazione del nuovo
nastro abrasivo accertarsi che il senso
di rotazione corrisponda a quello indi-
cato sulla parte posteriore del nastro abrasivo! Lo stesso
deve corrispondere al senso di rotazione della ruota
motrice.

Applicare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla
ruota motrice (21) e sulla ruota di contatto (19).
Orientare la leva (5) verso il basso per
bloccare il nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale (23) e
serrare di nuovo saldamente la vite
(22).

Montare la cassetta per trucioli (11) e controllare I'aper-
tura della superficie di levigatura. (figura 4)

Accendere I'apparecchio e regolare la corsa del nastro.

Istruzioni per I'uso

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15) e aprire. Pre-

mere il tasto «I» (17).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (15). Premere il tasto

«0» (17).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso

arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

i

%

Commutazione del numero di giri (Modelli 2H)
Posizione dell'interruttore 1: Numero di giri basso
Posizione dell'interruttore 2: Numero di giri alto
Il numero di giri pud essere commutato esclusiva-
mente a macchina ferma con l'interruttore (18).

Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottoposta
ad alto carico persistente per un periodo di tempo pro-
lungato. Dopo un lasso di tempo per il raffreddamento di
ca. 15 minuti la macchina &€ nuovamente pronta all’'uso.

Smerigliatura a contatto (Figure 6+7).

Assicurarsi che la vite a stella (12) sia serrata saldamente.
Assicurarsi che la copertura di protezione superiore (4)
sia assicurata con la vite a stella (6) e che il coperchio late-
rale (23) sia chiuso.

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
Controllare la posizione del supporto per la levigatura in
piano (20). Le viti (13) devono trovarsi nella posizione
inferiore.

Controllare che le viti ad alette (8) della protezione anti-
scintille (9) siano serrate correttamente.

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Appoggiare saldamente il pezzo in lavorazione sulla
superficie di levigatura.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
oppure fissarlo in un apposisito dispositivo.

Levigatura in piano (figura 8)

Allentare le viti a stella (6)/(4) e rimuovere la copertura
di protezione superiore.

Assicurarsi che I'apertura sia regolata correttamente.
(figura 5)

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Condurre il pezzo in lavorazione con entrambe le mani e
dopo la lavorazione toglierlo verso I'alto.

Dispositivo di aspirazione

Si consiglia I'impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina puo essere collegata, tramite il raccordo
(24), ad un dispositivo di aspirazione.

Valori di emissione rumori

Funziona- Levigatura
mento a
vuoto
Emissione del ivello di pres-
sione acustica stimato A misu-
rato sul posto di lavoro £,
(re 20 pPa), in decibel 81 93
Incertezza della misura Kos
in decibel 4 4
Livello di potenza sonora sti-
mato A misurato £,,4 (re
1 pW), in decibel 91 100
Incertezza della misura K4,
in decibel 25 25
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Funziona- Levigatura

mento a

vuoto

Condizioni di funzionamento

Numero di giri (/min) 3 000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che puo verificarsi durante le
misurazioni.

@ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.
Una riparazione pu0 essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.
Qualoraiil cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.
L'attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.

Interventi di manutenzione giornalieri

Soffiare aria compressa sulle aperture per I'aria di
raffreddamento (16) sulla carcassa del motore e sui
punti contrassegnati (vedi targhetta delle istruzioni
(25)).

Oliare giornalmente con olio per macchine i punti
contrassegnati della macchina (vedi targhetta delle
istruzioni (25)).

Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che

la ruota motrice (21) e la ruota di contatto (19) non siano

usurate o danneggiate. Provvedere a far sostituire le parti
danneggiate.

Allentare la vite a stella (12).

Rimuovere la cassetta per trucioli (11) e smaltire la pol-

vere di metallo.

Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli

deve essersi raffreddato sufficientemente per essere poi

smaltito servendosi di contenitori adatti.

Applicare di nuovo la cassetta per trucioli svuotata e

regolare I'apertura della superficie di levigatura. (figura 4)

Serrare la vite a stella (12).

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.

In caso di necessita & possibile sostituire da soli le

seguenti parti: Nastro abrasivo, protezione

antiscintille (9)

%

%

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto € valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’'ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.

Tipo  GX75 Pagina 99

Tipo  GX752V Pagina 100
Tipo  GX752H Pagina 101
Tipo  GX752H2V  Pagina 102
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken

Verklaring

®

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.

0
80

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Waarschuwing voor gevaar

Deze plaatsen kunnen heet worden.

Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.

(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal Eenheid nationaal | Verklaring

Vo m/s m/s Snelheid schuurband

n /min, min", rpm, r/min | min? Onbelast toerental

Py w w Opgenomen vermogen

U \Y \Y Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

I mm mm Lengte schuurband

I, mm mm Breedte schuurband

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s? min, m/s?

%

e
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Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.

Bestemming van de machine.

Machine voor het schuren van metalen (behalve magne-
sium) en voor het schuren met de radiaschuurmodule-
GRIT GXR of de rondschuurvoorziening GRIT GXC met
de door Fein toegelaten schuurbanden in een tegen
weersinvlioeden beschermde omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Let erop dat het onderstel stabiel en horizontaal staat.
Bevestig het onderstel op de vloer. Als het onderstel tij-
dens de werkzaamheden kantelt, kan dit ernstig letsel
veroorzaken.

Gebruik voor de montage van de machine op het onder-
stel passend bevestigingsmateriaal. Een foutieve mon-
tage kan ertoe leiden dat de machine tijdens de
werkzaamheden van het onderstel losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtsbe-
scherming, oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en bewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurbanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.

%

%

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten de bediener beschermen tegen rondvlie-
gende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar of
explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materi-
alen ontsteken.

Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de
spanenbak worden verzameld. De inhoud van de spanen-
bak moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn
en mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materi-
alen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan
wegvliegende vonken.

Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke bescher-
mende uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk
of gebroken inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en
verwondingen veroorzaken, ook buiten de directe wer-
komgeving.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden bewerkt. Er bestaat verwondingsge-
vaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het bewerkte oppervlak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat
verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek bij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

ﬁ
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Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.

Ga bij het inschakelen van de machine nooit vlak naast de
schuurband staan en laat andere personen daar nooit
staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel ver-
oorzaken.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materialen,
verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en aan-
groeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting en
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat de
bewerking van asbesthoudend materiaal over aan een
vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een explo-
sie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken in de
richting van het stofreservoir en oververhitting van het
elektrische gereedschap en het schuurmateriaal. Maak het
stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewerkingsvoor-
schriften van de fabrikant van het materiaal en de in uw
land geldige voorschriften voor de te bewerken materia-
len in acht.

In één oogopslag.

Spanhendel onderstel

Schroef

Onderstel

Veiligheidsafscherming bovenzijde
Spanhendel bandspanning
Kruisknop veiligheidsafscherming
Geleider

Vleugelschroeven vonkbescherming
Vonkenbescherming

Schuursteun

11 Spanenbak

12 Kruisknop voor schuursteun

13 Instelschroef vlakschuursteun

14 Kruisknop fijninstelling bandloop
15 Veiligheidsuitschakelknop

16 Ventilatieopeningen

17 Aan/uit-schakelaar

18 Omschakelaar voor toerental (alleen 2H-modellen)
19 Contactschijf

20 Vlakschuursteun

21 Aandrijfschijf

22 Schroef voor zijdeksel

%
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23 Zijdeksel

24 Aansluitstuk voor stofafzuiging
25 Plaatje

26 Bevestigingsschroeven aanslag

Montagevoorschriften (afbeelding 1).

:E: Leg de machine met de bovenzijde naar beneden op
de vloer en monteer het onderstel volgens de
afbeelding en het gegevensblad.

E Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en
schroeven op de vloer. De bevestigingen moeten
voldoende zijn voor de tijdens de werkzaamheden
optredende krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat de machine tij-

dens de werkzaamheden kantelt en ernstige ongevallen

veroorzaakt.

A Vanwege het gevaar voor ongevallen moeten deze
werkzaamheden worden uitgevoerd door perso-
nen die lichamelijk in staat zijn het hoge machinege-
wicht te tillen.

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door een
vakman voor elektriciteit worden uitgevoerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Instellingen.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Helling instellen (afbeelding 9).

Draai de beide spanhendels (1) los. Stel de machine op de
vereiste werkhoogte in.

Draai de beide spanhendels (1) weer vast.

Schuursteun (10) instellen (afbeelding 4).

Draai de kruisknop (12) los en stel een spleetafstand van
max. 2 mm in.

Draai de kruisknop weer vast.

Vlakschuursteun (20) instellen

Bij vlakschuren moet de vlakschuursteun (20) parallel aan

de schuurband zijn afgesteld en moet de steun de band

over het hele oppervlak raken.

Draai de schroef (22) los en klap het zijdeksel (23)

omlaag.

Draai de schroeven (13) los en breng de vlakschuurinstal-

latie (20) in de juiste stand.

Draai de schroeven (13) weer vast.

Sluit de zijdeksel (23) en draai de schroef (22) weer vast.
Stel de spleetmaat van de aanslag (7) in op max.
2 mm, draai daarvoor de schroeven (26) los, stel
de aanslag (7) in en draai de schroeven (26) weer
vast. (afbeelding 5)

ﬁ
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Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort in en
controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruisknop
(14) in het midden als de schuurband
naar rechts of naar links beweegt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld:

Reinig de aandrijfschijf (21) en de contactschijf (19) met
perslucht.

Controleer de aandrijfschijf en de contactschijf op slijtage,
vervorming en gebruiksschade. Laat beschadigde delen
onmiddellijk vervangen.

Schuurband vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de schroef (22) los en klap de zijdeksel (23) omlaag.

(afbeelding 3)

Draai de kruisknop (12) los en verwijder de spanenbak

(11).

A

Draai de hendel (5) omlaag om de
spanvoorziening te ontlasten.
Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de looprich-
ting aan de achterzijde van de schuur-
band voordat u de nieuwe schuurband
aanbrengt. Deze moet overeenkomen met de draairich-
ting van het aandrijfwiel.

Leg de schuurband tegelijkertijd op de aandrijfschijf (21)
en de contactschijf (19).

Draai de hendel (5) omhoog om de
schuurband te spannen.

Sluit de zijdeksel (23) en draai de
schroef (22) weer vast.

Monteer de spanenbak (11) en controleer de spleetmaat
van de schuursteun. (afbeelding 4)
Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15) en klap
deze omhoog. Toets ,,I” (17) indrukken.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15) omhoogklappen. Toets
,0” (17) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-
den uit.

Veiligheidsuitschakelknop:

Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Toerental omschakelen (modellen 2H)
Schakelaarstand 1: laag toerental
Schakelaarstand 2: hoog toerental

Het toerental mag alleen terwijl de machine stil-
staat met de schakelaar (18) worden omgezet.

%

%

2
Beveiliging tegen overbelasting.
Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange
periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoel-
tijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor
gebruik.
Contactschuren (afbeeldingen 6+7).
Controleer dat de kruisknop (12) is vastgedraaid.
Controleer dat de veiligheidsafscherming (4) aan de
bovenzijde met de kruisknop (6) vastgezet en het zijdek-
sel (23) gesloten is.
Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
Controleer de stand van de vlakschuursteun (20). De
schroeven (13) moeten in de onderste stand staan.
Controleer of de vleugelschroeven (8) van de vonkbe-
scherming (9) goed zijn vastgedraaid.
Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Leg het werkstuk vast op de schuursteun.
Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in een
voorziening vast.

Vlakschuren (afbeelding 8)

Draai de kruisknoppen (6) los en verwijder de veilig-
heidsafscherming (4) aan de bovenzijde.

Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld. (afbeel-
ding 5)

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Geleid het werkstuk met beide handen en neem het na
de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening
We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.

De machine kan via het aansluitstuk (24) op een afzuig-
voorziening worden aangesloten.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast Schuren
lopen
Gemeten A-gewogen emis-
siegeluidsdrukniveau op de
werkplek Lpa (re 20 pPa), in
decibel 81 93
Onzekerheid Ky,
in decibel 4 4
Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau £, 4
(re 1 pW), in decibel 91 100
Onzekerheid K4,
in decibel 25 25
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Onbelast Schuren
lopen

Bedrijfscondities
Toerental (per minuut) 3000 3000
Materiaal - ST 37
Afmeting - 8 x40
Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-
service.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www.fein.com.

Dagelijks onderhoud
Blaas de ventilatieopeningen (16) van het motor-
@ huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit
(zie plaatje (25)).

N\ Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (25)).
Controleer aandrijfschijf (21) en contactschijf (19) bij elke
schuurbandwissel op slijtage en beschadigingen. Laat
beschadigde delen vervangen.

Draai de kruisknop (12) los.

Verwijder de spanenbak (11) en voer het metaalstof af.
De inhoud van de spanenbak moet voor het leegmaken
voldoende afgekoeld zijn en mag alleen via een geschikte
container worden afgevoerd.

De leeggemaakte spanenbak weer aanbrengen en de
spleetmaat van de schuursteun instellen. (afbeelding 4)
Kruisknop (12) vastdraaien.

Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming (9)

%

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.

Type GX75 Pagina 99

Type GX752V Pagina 100
Type GX752H Pagina 101
Type  GX752H2V Pagina 102
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la méaquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Definicion
@ No tocar las piezas en rotacion de la maquina.
0 iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

@ @ Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

> Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria
y accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la méquina.

@ @ Al trabajar protegerse los 0jos.

@ @ Al trabajar utilizar un protector acustico.

@ Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

& Advertencia de peligro

& Estos puntos se pueden poner muy calientes.

c € Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

E Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

3~ Conexion a red trifasica de alterna

Conexion
@ Desconexion

Sentido de giro

@ Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

**) puede contener cifras o letras

Simbolo Unidad internacional Unidad nacional Definicion

Vo m/s m/s Velocidad de la banda de lija

n /min, minL, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio

P W W Potencia absorbida

U \Y \Y Tensién nominal

f Hz Hz Frecuencia

Iy mm mm Longitud de la banda de lija

I, mm mm Ancho de la banda de lija

i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s? min, m/s?

4~ ~5
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Para su seguridad.
No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse las directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccion en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacion previamente citada,
ello puede provocar una electrocucion, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.

Uso reglamentario de la maquina.

Méaquina para lijar materiales metalicos (excepto magne-
sio) y para lijar con el médulo de entallado GRIT GXR o
el médulo de rectificado cilindrico GRIT GXC en lugares
cubiertos con las cintas de lija homologadas por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Coloque el bastidor de manera que quede en posicion
firmey horizontal. Fije el bastidor al suelo. En caso de que
el bastidor vuelque durante el trabajo, ello puede ocasio-
nar lesiones graves.

Para acoplar la maquina al bastidor utilice el material de
sujecion adecuado para ello. Un montaje incorrecto
puede hacer que la maquina se suelte del bastidor durante
el proceso de trabajo y cause serios accidentes.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, 0 unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccién o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequefios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del Gtil o pieza. Las gafas de
proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas méviles y provoquen un accidente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guéardelas siguiendo las instrucciones del fabricante. jNo
doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pue-
den rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un acci-
dente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados
por el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija 0 accesorio en la maquina, no supone que su
funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositivos de proteccién deberan estar
montados de forma segura en la maquina para lograr una
seguridad méaxima. Los dispositivos de seguridad tienen
la mision de proteger al usuario de las particulas proyec-
tadas y del contacto fortuito con la cinta de lija.

jAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. ej. aluminio) se produce polvo susceptible a incen-
diarse o explotar. No utilice la maquina cerca de materia-
les combustibles. Las chispas producidas al trabajar
pueden llegar a incendiar estos materiales.

jAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se produ-
cen particulas incandescentes de metal o de la propia
banda de lija que se recogen en la caja colectora de viru-
tas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesa-
rio que su contenido se haya enfriado suficientemente,
ademas de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
dafiar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.

Cuide que las personas en las inmediaciones se manten-
gan a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda
persona que acceda a la zona de trabajo deberd utilizar
un equipo de proteccion personal. Podrian ser lesionadas,
incluso fuera del area de trabajo inmediato, al salir pro-
yectados fragmentos de la pieza de trabajo o del util.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequefias. Existe riego de lesién
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
togue con la mano.

Jamés toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-
tamente el boton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccion de latoma
de corriente deber4 estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si lamaquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segun las disposiciones que marca la ley. jLas
méquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.
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Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente
junto a la banda de lija al conectar la maquina. La banda
de lija puede romperse y causar lesiones graves.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracion de ciertos materiales en polvo
como, p. €]., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a base
de mineral, disolventes de pintura, conservadores de la
madera y antifouling para embarcaciones puede provocar
en las personas reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias, cancer, dafios congénitos o trastornos
reproductivos. El riesgo derivado de la inspiracién de
material en polvo depende de la frecuencia de exposicion
al mismo. Utilice un sistema de aspiracién apropiado para
el polvo producido en combinacion con un equipo de
proteccion personal y cuide que esté bien ventilado el
puesto de trabajo. Se recomienda que los materiales que
contengan amianto sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como la
mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depd-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la herra-
mienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con suficiente
antelacion el deposito de polvo, respete las instrucciones
de trabajo del fabricante del material y las prescripciones
vigentes en su pais sobre los materiales a trabajar.

De una ojeada.

Palanca de fijacién del bastidor
Tornillo

Bastidor

Cubierta de proteccion superior
Palanca para tensado de la banda
Manilla de cubierta de proteccion
Tope

Tornillos de mariposa de proteccion contra chispas
Proteccién contra chispas

10 Base lijadora

11 Caja colectora de virutas

12 Manilla para base lijadora

13 Tornillo de ajuste de base plana

14 Manilla de ajuste del curso de la banda
15 Botén de parada de seguridad

16 Rejillas de refrigeracion

17 Interruptor de conexién/desconexién
18 Selector de velocidad (solo modelos 2H)
19 Rueda de contacto

20 Base plana

21 Rueda motriz

22 Tornillo de tapa lateral

23 Tapa lateral

24 Racor para aspiracion de polvo

25 Etiqueta informativa

26 Tornillos de sujecion del tope

O©CoOoO~NOOR~WNRF

%

Instrucciones de montaje (figura 1).

El Deposite la maquina sobre el suelo con el lado supe-
rior boca abajo, y monte el bastidor segun figura y
ficha técnica.

U Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y tor-
nillos adecuados. Las sujeciones deberan soportar
las fuerzas que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que la maquina vuel-

que durante el proceso de trabajo y provoque serios acci-

dentes.

A Debido al peligro de accidente, este trabajo debera
ser realizado por personas que fisicamente estén en
disposicion de levantar el gran peso de la maquina.

Conexion eléctrica.
La conexioén eléctrica en el local de aplicacion
debera ser realizada por un electricista.
Observar la tensién de red: La tension y frecuencia de la
alimentacion deberan coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversion del sentido de giro sola-
mente deberd ser realizado por un electricista.

Ajustes.
A Antes de cualquier manipulacién en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Ajuste de la inclinacion (Figura 9).

Afloje ambas palancas de sujecion (1). Ajuste la maquina
a la altura de trabajo requerida.

Apriete de nuevo ambas palancas de sujecion (1).

Ajuste de la base lijadora (10) (Figura 4).

Afloje la manilla (12) y ajuste la ranura a una medida de
2 mm, max.

Apriete nuevamente la manilla.

Ajuste de la base plana (20).
Al planificar una pieza deberé procurarse que la base
plana (20) quede paralela a la banda de lija y que mantenga
un contacto con ella en toda su superficie.
Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la tapa lateral
(23).
Afloje los tornillos (13) y ajuste la base plana (20).
Vuelva a apretar los tornillos (13).
Cierre la tapa lateral (23) y apriete firmemente el tornillo
(22).
Ajuste la medida de la ranura a 2 mm max. en el
tope (7), para ello afloje los tornillos (26), ajuste la
ranura del tope (7), y apriete de nuevo los tornillos
(26). (figura 5)
Ajuste del curso de la cinta.
Conecte brevemente nada més la
méquina para controlar el curso de la
banda.
Corrija el curso de la banda con la
manilla (14) para centrarla en caso de
que se desvie hacia uno de los lados.
Si no fuese posible centrar la banda:
Limpie con aire comprimido la rueda motriz (21) y la
rueda de contacto (19).

SA
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Inspeccione la rueda motriz y la rueda de contacto en
cuanto a desgaste y una posible deformacion. jHaga sus-
tituir de inmediato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.
Antes de cualquier manipulacion en la maquina

A extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la tapa lateral
(23). (Figura 3)

Afloje la manilla (12) y retire la caja colectora de virutas
(12).

Gire hacia arriba la palanca (5) para
destensar la banda.

Retire la banda de lija desgastada.
iMonte la banda de lija nueva teniendo
en cuenta el sentido de marcha indi-
cado en su cara interior! Debera coin-
cidir con el sentido de giro del rodillo motriz.

Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre la rueda
motriz (21) y la rueda de contacto (19).

Gire hacia abajo la palanca (5) para ten-
sar la banda.

Cierre la tapa lateral (23) y apriete fir-
memente el tornillo (22).

Monte la caja colectora de virutas (11)
y verifique la medida de la ranura de la
base lijadora. (Figura 4)

Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

Instrucciones de manejo.

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el boton de parada de

seguridad (15). Apretar el botén “I” (17).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (15).

Apretar el botén “0” (17).

A Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

Botén de parada de seguridad:

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-

tamente el bot6n de parada de seguridad.

Cambio de velocidad (Modelos 2H)

Selector en posicion 1: Bajas revoluciones

Selector en posicién 2: Altas revoluciones
El cambio de velocidad se realizar4 solamente con
la maquina parada con el interruptor (18).

Proteccion contra sobrecarga.

La méquina se detiene si es fuertemente solicitada
durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-
miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
maquina.

Lijado frontal (Figuras 6+7).

Asegurese de que esté firmemente apretada la manilla
(12).

Cuide que la cubierta de proteccion superior (4) esté
sujeta con la manilla (6), y que esté cerrada la tapa lateral.
(23).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.

%

%

Controle la posicion de la base plana (20). Los tornillos
(13) se deberan encontrar en la posicion inferior.
Asegurese de que estén firmemente apretados los torni-
llos de mariposa (8) de la proteccién contra chispas (9).
Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.

Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetandola
en un dispositivo.

Planificado (Figura 8)

Afloje las manillas (6) y retire la cubierta de proteccion
superior (4).

Compruebe que esta correctamente ajustada la medida
de la ranura. (figura 5)

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Guie la pieza con ambas manos, y alcela después de cada
paso de trabajo.

Equipo de aspiracion

Se recomienda usar un dispositivo de aspiracion.

La méaquina puede conectarse a un equipo de aspiracion a
través del racor (24).

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presion sonora Ly
(re 20 pPa), medido con filtro A
en el puesto de trabajo, en deci-
belios 81 93
Inseguridad Ky, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica Ly
(re 1 pW), medido con filtro A,
en decibelios 91 100
Inseguridad Ky, en decibelios 25 25
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x40
Banda de lija GRIT by Fein

- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representael
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ jUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver Ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).
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Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacion recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
En caso de que se dafie el cable de conexién de la maqui-
na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-

ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos

FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la

encuentra en internet en www.fein.es.

Mantenimiento diario
Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-

cion (16) de la carcasa motor y los puntos marca-
dos (ver etiqueta indicadora (25)).

Lubrique diariamente la maquina en los puntos
indicados con aceite de maquinas (ver etiqueta indi-
cadora (25)).

Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el grado

de desgaste y el estado de la rueda motriz (21) y de la

rueda de contacto (19). Haga sustituir las piezas deterio-
radas.

Afloje la manilla (12).

Retire la caja colectora de virutas (11) y deseche el polvo

de metal.

Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesario

que su contenido se haya enfriado suficientemente, ade-

més de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Volver a montar la caja colectora de virutas vacia y ajustar

la medida de la ranura de la base lijadora. (Figura 4)

Apretar la manilla para ajuste (12).

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes: banda de lija, proteccién contra chispas (9)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-

laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-

nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracion de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

%

s
Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la Gltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacioén.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexién.

Tipo  GX75 pagina 99

Tipo  GX752V pagina 100
Tipo  GX752H pagina 101
Tipo  GX752H2V  pagina 102
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Manual de instrucoes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrucées de servico e eventualmente na méaquina, servem para chamar a sua atengéo a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicacéo
@ Né&o tocar nas partes rotativas da maquina.
0 Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos gréaficos ao lado!

gerais de seguranca.

@ @ E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrucio de servico e as indicacdes
>

e Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrario, existe um risco de lesdo
y devido ao arranque involuntario da méaquina.

™ Usar protecdo para os olhos durante o trabalho.

v

@ @ Usar protecao auricular durante o trabalho.

@ Usar protegdo contra pé durante o trabalho.
@ Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

& Esses locais podem se tornar quentes.

c € Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagéo as diretivas da Comunidade
Européia.

E/ Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.

3~ Tipo de conexdo a rede, corrente alternada trifasica

Ligar
@ Desligar
¥

Sentido de rotacéo

@ Produto com isolamento bésico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protecéo.

**) pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional Unidade nacional Explicacédo

Vo m/s m/s Velocidade da correia abrasiva

n /min, min“L, rpm, r/min | rpm Numero de rotagdes em vazio

Py W w Consumo de poténcia

U \ \ Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

I mm mm Comprimento da cinta abrasiva

I, mm mm Largura da cinta abrasiva

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s? min, m/s?

4~ ~5
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Para a sua seguranca.
Nao se deve usar esta maquina antes de se ter lido
e compreendido completamente este manual de
instrugdes, incluindo as fotos, as especificagdes e as
regras de seguranca.
Também devem ser observados 0s requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a prote¢do ocupa-
cional (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).
O ndo-cumprimento das indicacBes de seguranga na refe-
rida documentacédo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrucdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Determinagdo da maquina.

Uma maquina para retificagdo de materiais metélicos
(exceto magnésio) e para a retificagio com o médulo de
retificacdo radial GRIT GXR ou com o dispositivo de reti-
ficacdo circunferencial GRIT GXC, em ambiente prote-
gido contra intempéries, com correias abrasivas
aprovadas pela Fein.

IndicacOes especiais de seguranca.

Preste ateng&o a posicao segura e ao posicionamento
horizontal do suporte. Fixar o suporte inferior ao chéo. Se
0 material tombar durante o trabalho, podem ocorrer
graves ferimentos.

Deve ser usado um material de fixac&o apropriado para a
montagem da maquina no suporte. Uma montagem
incorreta pode fazer com que a méquina se solte do
suporte durante o funcionamento, causando graves aci-
dentes.

Utilizar um equipamento de protecéo pessoal. De acordo
com a aplicagéo, devera utilizar uma protecdo para todo
0 rosto, protegdo para os olhos ou 6culos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
protecao auricular, luvas de protegdo ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A méscara contra p6 ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o pé produzido durante
arespectiva aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

N&o usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de proteccao, ser agarrados pelas partes
da maquina em movimento e levar a lesdes.

N&o utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicagdes do
fabricante. As correias abrasivas ndo devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser atira-
das para longe e ferir alguém.

N&o devem ser usadas correias abrasivas ou outros aces-
sérios que ndo sdo os especificamente concebidos ou
aprovados pelo fabricante. A operacédo segura ndo é dada,
unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva ou aces-
sOrio se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de proteccéo que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccdo devem ser montados de forma segura & maquina,
de modo que seja alcangado um maximo de seguranga.
Os dispositivos de proteccdo devem proteger o opera-
dor contra particulas produzidas durante o processo
abrasivo e contra o contacto com a correia abrasiva.

Atencdo, risco de incéndio e exploséo! Ao retificar metais
(por exemplo, aluminio), é produzido pé que pode ser
inflamavel ou explosivo. N&o se deve operar a maquina
perto de materiais inflaméveis. Faiscas podem inflamar
esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sdo produzi-
das particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que s&o recolhidas na caixa de aparas. O con-
teldo da caixa de aparas deve estar suficientemente arre-
fecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser eliminado por
meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de fadlhas. Remover os materiais inflamaveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de fadlhas.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relagdo ao seu local de trabalho. Cada pes-
soa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecdo pessoal. Estilhacos da pega a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesdes fora da area imediata de tra-
balho.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a base de retificacdo e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser pro-
cessadas. Existe o risco de ferimentos provocados pela
peca atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. N&o as
togue com as méos.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de lesdes.

Em situacOes perigosas, pressione imediatamente o
bot&o de desligamento de seguranca. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagdo da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. O ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de p6 de metal, poderéo haver riscos devido a
eletricidade.

A ficha da méaquina so6 deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protecdo da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-
Ihos de manutengo e reparacéo! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.

Permita que a seguranga elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que ndo foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!
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Antes da primeira colocagdo em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotacdo do motor. Em caso de
um sentido de rotagdo errado, a peca de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotacdo soO deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.

Ninguém deve se encontrar, diretamente, ao lado da cor-
reia abrasiva quando a maquina for ligada. O correia
abrasiva pode se romper e causar graves ferimentos.

Manuseio de p6s nocivos

Durante processos de desbaste de material séo produzi-
dos p6s que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagdo de alguns pés, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas que
contém chumbo, de metal, de alguns tipos de madeira, de
minerais, de particulas de silicato de substancias minerais,
de solventes de tintas, de preservantes de madeira e de
antifouling para veiculos aquéticos, podem provocar rea-
cOes alérgicas em pessoas e/ou doencas das vias respira-
torias, cancro e danos de reproducéo. O risco devido a
inalacdo de pds depende da exposigdo. Utilize uma aspi-
racao apropriada para os p6 produzido, assim como um
equipamento de protegdo pessoal e assegure uma hoa
ventilagdo do local de trabalho. O processamento de
materiais que contém ashesto s6 deve ser realizado por
pessoal especializado.

Em condicGes desfavoraveis é possivel que pé de madeira
e p6 de metal leve, misturas quentes de pé de lixa e subs-
tancias quimicas possam se inflamar ou causar uma explo-
sdo. Evite voo de faiscas na direcdo do contentor de p6,
assim como o sobreaquecimento da ferramenta elétrica e
do material a ser lixado, esvaziar o contentor de p6 a
tempo e observe as indicagdes de trabalho do fabricante
do material, assim como as diretivas para 0s materiais a
serem trabalhados, vigentes no seu pais.

Em um relance.

Alavanca de aperto, suporte

Parafuso

Suporte

Cobertura de protecéo, superior

Alavanca de aperto, tensdo da correia

Parafuso giratorio em estrela, cobertura de protegédo

Batente de limite

Parafusos de orelhas, protegdo contra faiscas

Proteccéo contra fadlhas

10 Apoio de retificagdo

11 Caixa de aparas

12 Parafuso em estrela para base de lixagem

13 Parafuso de ajuste, base de retificacdo plana

14 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste do
movimento da correia

15 Botdo de desligamento de seguranca

16 Aberturas de ventilacdo

17 Interruptor de ligar-desligar

18 Comutador de nimero de rotacdes(apenas
modelos 2H)

19 Disco de contacto

20 Base de apoio para lixamento recto

21 Disco de accionamento

22 Parafuso para tampa lateral

23 Tampa lateral

%

OCONOUTRAWNE

%

24 Bocal para a aspiragdo de po
25 Placa de informagdes
26 Parafusos de fixacdo Batente de limite

Instruces de montagem (Figura 1).

AEI Colocar a méquina, com o lado superior voltado
para baixo, sobre o chdo e montar o suporte con-
forme exibido na figura e na folha de dados.

E Fixar o suporte ao chdo usando as unides de
bucha/roscadas apropriadas. As fixagdes devem ser
suficientes para suportar as forcas que ocorrem
durante o trabalho.

Uma montagem incorreta pode fazer com que a maquina

tombe durante a operagéo e cause acidentes sérios.
Devido ao risco de acidentes, o trabalho deve ser
executados por pessoas fisicamente capazes de
levantar o grande peso da maquina.

Conexdo elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por um
eletricista qualificado.
Deve ser observada a tensdo de rede: A tensdo de rede e
a frequéncia da fonte de tenséo devem coincidir com as
especificacdes apresentadas na placa de caracteristicas da
maquina.
Verificar o sentido de rotagdo do motor antes da primeira
partida. O sentido de rotacio sé deve ser alterado por
um eletricista autorizado.

Definicoes.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Ajuste da inclinacéo (Figura 9).

Soltar as duas alavancas de aperto (1). Ajustar a maquina

na altura de trabalho desejada.

Reapertar as duas alavancas de aperto (1).

Ajustar o suporte de retificacdo (10) (Figura 4).
Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (12) e
ajustar folga de no max. 2 mm.

Reapertar o parafuso rotativo em forma de estrela.

Ajustar a base de retificacao plana (20).

Durante a retificagdo plana é necessario que a base de

retificacdo plana (20) esteja paralelamente alinhada a cor-

reia abrasiva e tenha contacto em toda a superficie.

Soltar o parafuso (22) e bascule a tampa lateral (23) para

baixo.

Soltar os parafusos (13) e alinhar a base de retificacdo

plana (20).

Apertar os parafusos (13).

Fechar a tampa lateral (23) e reapertar o parafuso (22).
Ajustar a folga no batente (7) em no méax. 2 mmee,
para tal, soltar os parafusos (26), ajustar o batente
(7) e reapertar os parafusos (26). (Figura 5)

ﬁ
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Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar a maquina por instantes e veri-
ficar o movimento da correia.
Ajustar o movimento da correia com
o parafuso rotativo em forma de
estrela (14) no centro, se a correia
abrasiva se movimentar para a direita
ou para a esquerda.

Se néo for possivel ajustar 0 movimento da correia no
centro:

Limpar a polia motriz (21) e o disco de contacto (19) com
ar comprimido.

Verificar a polia motriz e o disco de contacto quanto a
desgaste, deformacéo e erosdo. As pecas danificadas
devem ser substituidas imediatamente!

Substituicdo da correia abrasiva.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Soltar o parafuso (22) e bascular a tampa lateral (23) para

baixo. (Figura 3)

Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (12) e

retirar a caixa de aparas (11).

Vire a alavanca (5) para cima para alivie

o dispositivo de aperto.

Remover a correia abrasiva velha.

Antes de se colocar a nova correia

abrasiva é necessario observar a indi-

cacéo de direcdo que se encontra no

lado de tréas da correia abrasiva! Ela deve coincidir com o

sentido de rotacdo da roda motriz.

Colocar a correia abrasiva, simultaneamente, sobre a

polia motriz (21) e o disco de contacto (19).

Vire a alavanca (5) para baixo para esti-

que a correia abrasiva.

Fechar a tampa lateral (23) e reapertar
o parafuso (22).

A

Montar a caixa de aparas (11) e verificar a folga da base de
retificacdo. (Figura 4)
Ligar a maquina e ajustar o movimento da correia.

Instrucdes de servico

Ligar:

Destravar o botéo de desligamento de segurancga (15) e

abrir. Premir o botéo “I” (17).

Desligar:

Destravar o botéo de desligamento de seguranca (15) e

abrir. Botdo “0” (17).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apos ser desligada.

Tecla de desligamento de seguranga:

Em situacOes perigosas, pressione o botdo de desliga-

mento de seguranca vermelho para desligar a maquina.

%

%

Comutar o nimero de rotacdes (Modelos 2H)
Posicdo 1 do interruptor: Baixo nimero de rotacdes
Posicdo 2 do interruptor: Alto nimero de rotagées
0 O numero de rotacoes s6 deve ser ajustado com o
interruptor (18) quando a maquina estiver parada.

Protecao contra sobrecarga.

Em caso de uma elevada carga continua durante um longo
periodo de tempo, a maquina é desligada. A maquina esta,
novamente, pronta para ser utilizada, ap6s um periodo de
arrefecimento de aprox. 15 minutos.

Circuito de contacto (Figuras 6+7).

Deve ser assegurado que o parafuso rotativo em forma
de estrela (12) esteja apertado.

Certifique-se de que a cobertura de protecédo superior (4)
esteja fixa com o parafuso giratorio em estrela (6) e a
tampa lateral (23) esteja fechada.

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagdo.
Verifique a posicdo da base de retificagcdo plana (20). Os
parafusos (13) devem estar na posicéo inferior.

Verificar se os parafusos de orelhas (8) da prote¢do con-
tra faiscas (9) estdo, corretamente, apertados.

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.
Colocar a pega, firmemente, sobre o suporte de retifica-
cdo.

A peca de trabalho deve ser conduzida com as duas maos
ou fixada num dispositivo.

Retificagdo plana (Figura 8)

Solte os parafusos rotativos em estrela (6) e remova a
cobertura de protecdo superior (4).

Certificar-se de que a folga estd, corretamente, ajustada.
(Figura 5)

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.
Conduza a peca de trabalho com as duas méos e remova-
a por cima, depois do processo de trabalho.
Dispositivo de aspiragédo

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiracao.

A maquina pode ser conectada através de um bocal (24)
a um dispositivo de aspiracéo.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificacdo
vazio

Nivel de emissdo de pres-
sdo acUstica avaliado como
A medigioLpA (re 20 pPa),
em decibel 81 93
Incerteza K4, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido
Lya (re 1 pW), em decibel 91 100
Incerteza K4, em decibel 25 25
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Marcha em Retificacdo
vazio

Condigdes de operacao
Numero de rotagdes (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Dimensdo - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACAO: A soma do valor de emisséo medido e a
respectiva inseguranca representa o limite superior dos
valores que podem ocorrer por ocasido de medices.

@ Utilizar proteccao acustical

Os valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicavel (veja a Ultima pagina deste
manual de instrucdes).

Manutengao e servi¢o pés-venda.
Uma reparacéo s6 deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicaveis.
Para reparagdes, recomendamos o servico de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN e
as representacGes da FEIN.
Se o cabo de alimentagdo da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagédo

especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-

téncia ao cliente da FEIN.

encontra na Internet em www:.fein.com.

Trabalhos de manutencao diarios

Soprar as aberturas de ar de arrefecimento (16) na
comprimido (vide placa de informagdes (25)).
Lubrificar a maquina todos os dias nos pontos mar-
cados, com 6leo de maquina (vide placa de infor-

Verifique a polia motriz (21) e o disco de contacto (19) a

cada substituicdo da correia abrasiva quanto a desgaste e

danos. As pecas danificadas devem ser substituidas se

Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (12).

Remover a caixa de aparas (11) e descartar o p6 de metal.

O conteldo da caixa de aparas deve estar suficiente-

minado por meio de um recipiente apropriado.

ApGs o esvaziamento, a caixa de aparas deve ser recolo-

cada e a folga da base de retificacdo deve ser ajustada.

Apertar o parafuso giratério em forma de estrela (12).

Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

A lista atual de pecas sobressalentes para esta maquina se
carcaga do motor e nos pontos marcados com ar

magcdes (25)).

forem verificados danos.

mente arrefecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser eli-

(Figura 4)

Correia abrasiva, prote¢do contra faiscas (9)

%

%

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é valida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaracéo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua méquina
inclua apenas uma parte dos acessorios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.

Declaracéo de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificacdes
indicadas na Ultima pégina desta instrugdo de servico.
Documentacéo técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Protecdo do meio ambiente, eliminag&o.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessorios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
ambiente.

Esquemas de conexdes.

Tipo  GX75 Pagina 99

Tipo  GX752V Pagina 100
Tipo  GX752H Pagina 101
Tipo  GX752H2V Pagina 102
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MpwToTUTEC 0dNYiEC XPrONG.

Z0pBoAa oL XpnalyomoloLVTal, GUVTOUOYPA@IEC Kol OPOL.
Ta oOuBoAA IOV XPNOIUOTIOIOUVTAL OTIC TIAPOVUTEC 0dNYIEC XPrON Kal TIOU ATIEIKOVI{OVTI EVOEXOUEVWG ETIAVL
01O UNXAavnua pIoTo0V TNV TIPOCOXH 00¢ o€ TiIBavOLG KIvEUvoug TTou epgavidovtal 6Tav epyddeaTe PE TO

HNxavnua.

Y0OpBoAo, Epunveia

XOPOKTHAPOG

@ Mnv eyyileTe Ta TIEPIOTPEPOPEVA TUAHATA TOU UNXOVAROTOG
0 AKOAOUONOTE TIC 0dNYieC OTO JITTAAVO KEIMEVO 1 0T YPAPIKA!

@ @ No dioBdoeTe 0OTTWOdATIOTE TA GUVNUKEVD EyyPaQa, TIC 0dNYieg XProNg Kal TIG LTTOEIEEIC
ao@aheiag.

Mpiv amé autod to Bra epyaciog BydAte To BUopa amod Tnv TPila. AIOQOPETIKA UTIAPXEL
> Kivduvog TpauuaTIGHoL amd akouaola EKKIvan TG UNxXavng.

) DOopATE TTPOCTATEVTIKA YUAAIG KATA TN dIdpKEID TNG EPYaTiog oag.
@

@ @ DopATE WTACTIIOEC KATA TN JIAPKEIN TNG EPYATIAg OO,

@ ‘Otav epydleate va XpNOIPOTIOIEITE SIOTAEEIC TIPOCTATIOG OTIO OKOV).

m ‘Otav epydleoTe va opATe TIPOCTOTEVTIKA YAVTIOL.

A Mposidomnoinan Kivdivou

& AuTa To pépn pTTopei va gival TIoAD KauTd.

c E BeBaIVEl TN CUPMPOPPWAT TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOL PE TIC 0dNYiEC TNG EVPWTIOIKIAC
Kowotntag.

E AXPNOTO PNXavruaTa Kat GAAG NAEKTPOTEXVIKA KOl NAEKTPIKA epyaAsia TTPETEL VO
GUAAEYOVTOI XWPIOTA KOl VO AVAKUKAWVOVTOL HE TPOTIO GIAIKO TIPOG TO TIEPIBAANOV.

3~ Tpogodoaia TPIPacIko eVOANATGOpEVO peLUA

©¢aon ag Aeltoupyia

@ ©¢an eKTOC AerToupyiag

* Dopa TEPITTPOPNG

@ Mpoidv pe BagiKr HOVWON KOl CULTIANPWHOTIKI HOVWOT UE YnAa@nTd, cuvdepéva GTov
OLJETEPO OYWYO AyWYIUA TUHUOTA.

**) uTopei va TepIEXEl Yneia ) ypdupata

XapoKTrpag MigBVAG povada EBvikr povada Epunveia

Vo m/s m/s Toax0tnta Taviog Asiovong

n /min, min'L, rpm, mint Ap1BUSC OTPOPWV XwpIg popTio
r/min

Py W w OvopaaoTIKN) 10X0G

U \Y \Y OvopaaoTiKn tdon

f Hz Hz Tuxvotnta

Iy mm mm MRAKog Tawiag Asiavang
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XOpOKTAPOG AigBVAG povéada EBvIkr) povada Epunveia

I, mm mm MAdTog Tawiog Asiavang

i kg kg Bdpog oUp@wva e EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s? min, m/s?

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

OePENWOEIC KOl TIOPAYWYES HOVADEC OTIO TO
AlgBvég Zuotnua Movadwv S

o v ao@AAEId oag.
Mn XPNOIMOTIOINCETE QUTO TO UNXAVNUO TPV
SloBACETE Pe TIPOCOXI) KOl EVWONTETE TIG
TIapoLaeC 0dnyieg XpPriong
OUMTIEPINIUBOVOUEVMV TWV OTIEIKOVITEWVY, TWV
TIPOBIAYPAPEY KOl TWV KAVOVWY AGQOAEING.
No TnpEiTe eMioNG TIC OXETIKEC EOVIKEG SIOTAEEIC YIO
TNV NAEKTPIKI OOPANEID KAl TNV EPYACIAKI ACTQAAEIN
(otn Meppavia: BGV A2, BGR 500).
H pn mpnon twv uodeifewv ac@alsiag oTig
OVOPEPOUEVEG TEKUNPIWOEIG UTIOPEL va TIPOKAAETOUV
nAekTpomANnéia, TupKay1d /Kot coBapolc
TPAUUATIOPOUG
DUNGEETE TIPOTEKTIKA TIG TIOPOUCEC 0dNYieg Xpriong
ylo KGBe evdeXOpEVN HEANOVTIKI) XPAOT Kal va TIG
ETUOUVATITETE GTO PNXAvnua 6Tav To TOPadWOETE O
TpiTOULC.

MPoOoPIGHOC TOU PNXaVAKATOG.

Mnxdvnua yia tn Agiavan JETOAAIKGQV UAIKGOV
eme€epyaaiag (EKTOG amd Payvrolo) Kal yia Agiovan
HE TN Hovada akTIVIKAG Asiavang GRIT GXR A pe Tn
guokeun Asiavang oTpoyyuAlwv atolxeiwv GRIT GXC
HE EYKEKPIPEVEC OTIO TNV FEIN AslavTikég Tawieg o
TEPIBAAAOV TIPOCTATEUUEVO OTIO TIG KOIPIKEG
GUVOIKEC,

EIdIKEG LTIODEIEEIC o@AAEIDG.

Npocé&te ote T0 LTORABPO Va Eival TOTOBETNUEVO
0pI{OVTIO KOl VO OTEKETOI KOAG. ZTEPEWOTE TO UTIORABPO
070 3GMmed0. Z€ TEPITITWAN TIOU TO LTIORAOPO Yeipel
KOTA TNV €pyaaoia, YTtopei va TtpokAnBouv aofapoi
TPOUHOTIOUOL.

Mo Ty TomoBETNON Tou PNXavUaTog aTo unopadpo
XPNOIUOTIOINOTE KATAAANAO UAIKO 0TEPEWONG. Mia
€0QAALEVI CLVOPUOABYNGT UTIOPEL Va EXEL WG
GUVETIEID TNV amtdGTIOCT) TOU PNXavrUaTog amnd 1o
uTt6B0BpOo KATA TNV Epyaaia Kal TNV TTPOKANCN
GoBOPWVY ATUXNHATWV.

Na opdte mdvtote T SIKK 00C, OTOHIKY TPOCTATEUTIKNA
evdupaaio. Na XpnollomolEite €miong, avahoya e TNy
€KAOTOTE £PYATia TOL EKTEAEITE, POOTATEUTIKEG UAOKEC,
T(POOTOTEUTIKEC SIOTAEEIC POTICOV I TPOOTATEUTIKG YUQAID.
Av XpElOCTEl, QOPETTE KAl PJACKO TTPOOTACING OO OKOVI,
WTOOTIOEG, MPOCTATEVTIKG YaAvVTIO 1} Hia €181KNA
TIPOOTOTEUTIKN TSI, TIOL Ba GG TPOCTATEVEL OO TUXOV
€Ka@eVOOVILOpEVT AEIOVTIKG cwpaTidla 1} Bpadopata
UAIKOU. Ta pdTia TTpETEl va TIPOC TATEOVTAL OTIO TUXOV
QlWPOVUEV CWHATIOIN TIOU PTIOPET VO
dnuioupynBoly KATA TNV EKTENETT TWV JIAQOPWV
epyaaiv. Ol aVOTIVEVOTIKEG KAl Ol TIPOCTOTEVTIKEG

%

%

HAOKEC TIPETIEL VA QIATPAPOUV TOV 0EPA Kal VOl
GUYKPATOUV TN OKOVN TIOU dNMIOVPYEITAL KOTA TNV
epyaaio. e TepImMTwaon Tou Ba ekTedeiTe yia TTOAD
XPOvo ag 1oXup06 BGpUBO PTIOPEi VO aTIWAETETE TNV
0Kon oag,.

Otav epyaleate va pnv opate @apdid polxa, KOGUAWOTO
Kal av EXETE HOKPIG HOANIG Va PNV TO AQAVETE AUTA.
XoAapd avTIKeipeva umtopouy, Tap’ OAEC TIG
TIPOOTOTEVUTIKEG DIATAEEIG, VA EUTTAOKOUV OTA
TEPIOTPEPOUEVA EEAPTIUATO KAl VO TIPOKOAEGOUY
£TO1 TPOUMOTIONOUC.

Mnv XpnoipomoInoeTe @OAPUEVES, OKIOHEVEC 1) IoXUPG
Aepwpeveg Tavieg Asiavong. Na xeipieate TIg Tavieg
Aeiavong emPEADG Kal va TIG QUAdyeTe/anoBnKevETE
OOHEWVA PE TIC 00NYIE TOU KATAOKELATTH. Mnv
dIMAVETE TIC Tawieg Agiavang! Ot XaAaopEVEC TaIVIEC
PTIOPE( VO OKIGTOUV, VO EKOQEVOOVIGTOUV Kal va
TPOUPOTICOLY TUXOV TIAPEVPICKOUEVD GTOHA.

Mn XpnoIHomoINCETE AEIAVTIKEG Tavieg ) GAAa e&apTrpaTa
TIOU OEV €X0LV KATAGKEVOOTEL Kol EYKPIOE EIOIKA yI aUTO
T0 Unxavnua. H ag@aAng Aertoupyia dev eEac@anieTa
HOVO KOl HOVO ETIEIDN IO AEIOVTIKI TAWVIO 1) KATIOI0
A0 €€GpTNUa TAIPIAZEl OTO PnXavnuo.

Na XpnollomoIEiTe TMAVTOTE TIC TPOTTATEVUTIKEC SIOTAEEIG
Tou BpickovTal aTo pnxavnua. O TPOCTATEVTIKEG JIOTAEEIC
TIPEMEL VO V0L 00QANDE GUVAPHOAOYNHEVES GTO
pnxavnua €NEIdN YOVo €TCI ETUTUYXAVETOIL N PEYIOTN
€QIKTA ao@dAeln. Ol TIPOOTOTEVTIKEC JIATAEEIG
TIPOCTATEVOUV TO XPrOTN ATIO AVEEENEYKTO
EKOPEVOOVICOPEVA AEIAVTIKA OWHATISIO KAl aTtd Hiat
€VOEXOHEVN OKOVOIO ETIAQN HE TNV Tavia Asiavang.

Mpoooxn: Kivduvog mupkayldg kot Ekpnéng! Katd
Aeiavon petdAwv (.. aAoupivio) TopdyeTal gkévn, n
OTIoi0l UMOpEi Vo gival EDPAEKTN 1 EKPNKTIKA. Mnv
AEITOUPYEITE TO PNXAVNUa KOVTA 0€ EVQAEKTA UAIKE. O1
OTUVONPEC UTIOPEL VO OVOPAEEOUV QUTA TO LAIKA.

Mpoooxn Kivduvog mupkayldg Kotd tn Aciovan
dnuioupyolVTal KAUTEPG PETOANIKA CWHOTIOIN Kal
owpaTidlo Agiavong Ta omoio GUAAEYOVTOIL OTO KOUTi
yPelI)V To TIEPIEXOUEVO TOU KOUTIOU YPE(IOV TIPETEL,
TIPIV OOEIBOETE TO DOXEID, VO EXEl KPUWOTEL ETIOPKWC,
KOl Vo 0TTOoUPETON PETT OE €Va KATAAANAO dOXEio.

MPOGEXETE Va PNV KIVOUVEDOUY TUXOV TIOPEUPICKOLEVA
TPOoWTA amd To oTIvONpEIoud. No OTIOPOKPUVETE TUXOV
€UEAEKTO LAIKA OTIO TO YUpw Xwpo. Katd tn Asiavan
S1AQOPWV UAIKWV dnuioupyeital oTivenpiopoc.

ﬁ
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dpovTieTE, TUXOV TIOPELPITKOPEVA ATOUN VO BpickovTal
TAVTOTE OE QGO OMOCTACT OO TOV TOHEX TIOU
epyaleade. Kdbe dtopo mou Pmaivel 6Tov Topéa Tou
€pyaeaBe MPEMEL VO (POPA TPOCTOTEVTIKY EvdUacia.
OpalouaTa TOU UTIO KOTEPYaaTia Tepaxiou
OTIAGUEVWVY EPYOAEILV UTIOPEL VO EKOPEVOOVIOTOUV
KOl VO T(POKOAEGOUY TPOUKOTIOHOUE OKOUN KI EKTOC
TOU GUECOU TOUEN EPYOTIOG.

To uTd KaTEPYATia TEPAXIO TIPETIEL VO OKOUMTIAEL 00PANDG
€MAvVw aTO OTAPIyHa Agiavang kai Tov 0dnyd. Agv
EMITPEMETAI N KATEPYATIO TOAD PIKPWV ) AETITAV UTIO
Katepyaoia Tepayiwv. Kivduvog TpauhaTiopol amd 1o
EKOQPEVOOVILOUEVO UTIO KATEPYOTIa TEUAXIO.

H emdavela mov ene&epydleate Pnopei va yivel ToAd
KauTr. Mnv TNV ayyilete pe 10 XéPL.

Mnv ayyi&ete moté. v Kivoopevn Tawia. Kivduvog
TPAUHOTIOHOU.

T€ TMEPIMTWOEIC KIVOUVOU TOTHOTE APETWE TO TARKTPO
EKTOKTNG amevepyomoinang. To pnxdvnua eEakoAoubei
VO KIVETal yia 50 SeuTePOAETITO.

Na kabapileTe TOKTIKG TIC OXIOUEC AEPITHOD TOU
pnxavAuaTog. O OVENITTAPAC TOU KIVNTApA avappo@d
OKOVN. AUTO UTIOPEI, O€ TIEPITITWOT), HEYOANC
OUOCWPEVCNE GKOVNG VO TIPOKOAETEL NAEKTPIKOUC
KIVOUVOUG.

To @I TOU UNXavrAHOTog TIPEMEL va guvappoloynBei Hovo
amnd évav €181K6 NAEKTPOAGY0. O TIPOCTATEVTIKAC

aywyog g Tpiag TIPETIEL Va Eival GUVOEDEPEVOG HE
TNV TTPOCTOTEVTIKI YeiWwaN TOU NAEKTPIKOU SIKTVOU.

Na Byadete o @I amd Tnv mpila mpiv amnd kdbe epyaaia
ouvTnpnong Kai emokeung! H akolala ekkivnan Tou
MNXOVAROTOC YTtopEi va 0dnynaoelg o ooBapolq
TPAUUATIOHOUG,.

Na diveTte TO PNXAVNUO TOKTIKG yia EAEYXO0 TNG A0QAA0UG
Ag1toupyia Tou CUPPWVA PE TIG AVTIOTOIXEC VOUIKES
dloTaEEIG. M eAeypéva PnNXOVAPATO PTTOPEL Vo
TIPOKOAE00UY GORAPOUE TPAUUATIOUOUC!

MNPV TNV TPWTN EKKIVNON BePUIWOEITE 0TI 0 KIVNTHPAG
TEPIOTPEPETAL KAVOVIKE. ‘OTav 0 KIvnTAPAG
TIEPIOTPEPETAI PIE ETPAAUEVN POPA TO LTI KATEPYQTIT
TePdxI0 PTIOPE( VO EKTPEVOOVIOTEI KOl va 08NyrO€l €
aTuxnuaTa. H gopd TePIoTPoYnG TOU KIvnTHpa
TIPETIEL VO AANAXTEL OVO OTIO €vav EIBIKO
NAEKTPOAOYO.

Otav 10 pnxavnua TiBeTal ag AetToupyia Ogv TPEMEL Vo
Bpiokeate MOTE 00TE €0€ig 00TE GANI ATOMN AUETT JiTAX
oty tawia Agiavong. H tawia Asiovong pmopei va korei
KOl VO TIPOKOAETEL a0BaPoUC TPAUHATIOUOUCE.

AVTIUETWTION ETIKIVOUVWY TKOVWV

‘Otav a@alpeiTe VAIKO P’ auTo To §apTnua
dnuioupyeital okoGvn n oToia PTopei va givat
ETKIVOULVN.

To dyylyda Kai n l0TIVOR OKOVNG aTto dIAQOPa UAIKA,
TL. X. OTIO QUIOVTO Kal apIavToUXa UAIKG, OTIO
HOAUBSOUTIOYIEC, OTIO PETAAND KI OTIO PEPIKA €i0N
E0AwV, 01O OPUKTA UAIKA KABWG Kal TO dyylyua Kai N
€I0TIVON OWHATISIWV aTIO TIUPITIKA AAOTA UAIKWV TTOU
TIEPIEXOLV TIETPWUATA, SIAAVTWOV XPWHATWVY,
EulompoaotateuTik®wy, Antifouling yia Baddooia
0XAMOTO, UTIOPEL VO TIPOKOAEGOLY OAAEPYIKEQ

%

%

aVTIOPACEIG KOI/1] 00BEVEIEC TWV AVATIVEUOTIKWOV
00wV, Kapkivo f/kat BAGRN Tng yewntikotntog. O
KivduvoC OTIO TNV EI0TIVON OKOVNG €EAPTATON OTIO TNV
ekaoTote ékBeon ¢’ autv. No xpnolpoTolEite
avappoEnan KATAAANAN yid TNV EKAOTOTE
SNUIoVPYOULPEVN TKOVN, VO POPATE ETiONG €vav
KOTAAANAO TIPOCWTIIKO TIPOCTOTEVTIKO EEOTIAIOHO Kall
VO QPOVTICETE Y10 TOV KOAO AEPITHUO TOU XWPOU
epyaaiog. No avabéteTte TNV KATEPYOTia aPIOVTOUX WY
UAIK®V TIOVTOTE O€ EIDIKWC EKTIOIOEUUEVA ATOO.

H okévn amo E0Aa Kal EAa@Pa PETaAAa, KauTd piypata
OTIO AEIOVTIKI) OKOVIN Kol XNUIKEG OVTIEG UTTOPOLV, UTIO
duapeveig oLVONKeG, va auToava@AexBolv Kal va
ekpayolv. Na omo@elyeTe Tn dnuiovpyia
oTUVONPIoPOL pPE POPA TIPOC TO BOXEID TKOVNG KOBWC
KOl TNV UTIEPBEPUAVAT) TOU NAEKTPIKOU EPyaAEiou Kal
TWV UTIO AgiavaT OVTIKEIMEVWY, VO 0OEIAETE TOKTIKA
T0 J0XEI0 OKAVNG, VO TNPEITE TIG LTTOSEIEEIG
KOTEPYOTIOG TOU TOPAYwYOoU TOU UAIKOU KaBw(¢ Kal
TIG dIaTAEEIG TTOU 10X00LY OTN XWPO 00¢ YIO Ta UTIO
KOTEPYOTio LAIKA.

210 ypriyopa:

MoxA6¢ obo@Igng, urtoPabpo

Bida

Y1toBabpo

MPOCTOTEVTIKO KOTIAKI, ETAVW

MoxAd¢ obo@IENG, TAVUOT TaIviag

Bida TPplywVIKOD 00TEPQ, TIPOCTOTEVTIKO KATIOKI

AvVOOTOAENC

MetaAo0deg, PAoyomayida

Mpoaotaaoia anod omvenpiouo

10 Ztpryda Asiavong

11 Kouti ypeQicov

12 Bida TpIywvIKoU aoTépa yia To oTHPIyHa
Agiavang

13 Bida puBuIoNG, oTrpIypa eMiTEdNC Agiavang

14 Bida tprywvikol actépa, pubuion S108popng
Tonviog

15 MAAKTPO EKTOKTNG OTIEVEPYOTIOINONG

16 ZxIopég aeplapuol

17 Alokomtng ON/OFF

18 PuBuioTig apiBuol oTpo@wv (U6vo yia
povTéAa 2H)

19 Aiokog emo@nq

20 Emigavela yia emtinedn Agiovon

21 Aiokog Kivnang

22 Bida yl0 TIAEUPIKO KATIAKI

23 TAELPIKO KOTIAKI

24 ZTbpI0 yia TNV avappoenaon akovng

25 Mivakida uTtodeiéewv

26 Bideq 0TEPEWONG AVACGTOAED

0dnyie¢ auvappoioynaong (Eikova 1).

AE: TomoBETNOTE TO UNXAVNUA OTO dATESO HE TNV
TIAVW TIALLPA TIPOC TA KATW Kal
GUVOPUOAOYROTE TO UTIORABPO CUUPWVA LE TNV
EIKOVO KOl TO UANO OEDOPEVIV.

U ZTEPEWTTE TO LTIOROBPO 0TO dAmEdO,
ouvdéovtag KaTaAAnAa e Bideg i kan Boopata.
‘OMa Ta pPéca oTEPEWONG TIPETIEL VO OVTEXOUV
OTIC QUVAEIG TTIOU TIPOKOTITOLY KOTA TNV
epyaaia.

OCOO~NOURAWN -

ﬁ
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Mia eg@aApéV GUVOPUOAOYNCT UTIOPEL VA EXEL LG

GUVETIEID TNV QVATPOTIH TOU UNXAVAPATOG KOTA TNV

gpyaaio Kal TNV TIPOKANGN CORAPMY OTUXNHAETWV.

A Abdyw KIvdUvoUL 0TUXAKATOG, N EpYaTia auTh
TIPETIEl VO EKTEAEDTEL IO GTopa TTOU €ival
OWUATIKA a€ B£0T va GNKWOOULY TO HEYAAO
BApog Tou PNXavhAHoToC.

HAekTpIKN oUVdEQN.
H olvdeon 0Toug XWPOUE TOU XPHROTN TIPETEl
va diegaxBei amo évav €181kd NAeKTPOAGYO.
Awate mpogoyH otnv taon SIktuou. H Tdon SIKTOOoU Kal
n ouxvoTNTa TPETEL Vo TAUTIOVTal PE Ta avTioTolXa
OTOIXEIA EMAVW TNV TIIVAKISN TOU KATOOKELOTTH TOU
HnXavAuaToc.
Mpwv TNV TPWTN €KKivnan eAéy&Tte TN @opd
TIEPIOTPOQPNG TOU KIVNTAPO. H pOopad TIEPICTPOPHC TOU
KIVNTAPO TIPETEL VO AANOXTE POVO aTtd €vav €18IKO
NAEKTPOAOYO.

Pubuiceic.

A Na ByddeTe 1o @IG amo TNy mpida TpIv and Kabe
€pyaoia aTo pnxavnua.

P0OBuION TNE KAiong (Elkdva 9).

AUOTE TOUG B0 PoxAoLG aUGQIENG (1). PubuioTe TO

pnXavnua ato omaltolYevo YOG epyaaiag.

S @i&te A TOUC VO poXAOUG GLOPIENG. (1).

PUBuIon Tou otnpiypatog Aciovang (10) (Eikdva 4).

A0oTe TN Bida TpIywvikol aotépa (12) kai pubpiote

TO SIGKEVO TNG OXIOUAC Yio max. 2 mm.

T @i&Te TAAI KaAG TN Bida TPIYWVIKOL 00 TEPQ.

P0OBuION ToL oTnpiyuatog eminedng Asiovang (20).
Katd tnv eminedn Agiavon To otrplyda Asiavang
nipémel (20) va €xel TOPAAANAN KatebBuvon Tpog TNV

Tavia TPOXioPaTog Kal va TNV ayyidel o€ OAN TNV
ETUQAVELQ.

=eo@i€te T Bida (22) Kal KATERATTE TO TTAGTVO KATIAKI
23).

AVoTe TIg Bideg (13) Kal eVBLYPANUIOTE TO OTHPIYHA
emimedng Aeiavong20.
S @i&te A TIG Bideg pUBIONG (13).
KAgioTe TO TAEUPIKO KATIAKI (23) Kol 0Qi&Te TTOA KOAG
n Bida (22).
PuBuiote 10 didikevo oTov avaoToréa (7) og
TIAGTOC TO TIOAD 2 mm, AbvovTag TiG Bideg (26),
puBpidovtag Tov avaoToAéa (7) Kol o@iyyovtag
TIAAI TIG Bideg (26) . (Eikova 5)
P0BuIoN ¢ Kivnong Tng Tawiog.
©¢a0Te TO pnxavnua pévo yia Aiyo g
Aertoupyia Kat eAeyETe TNV Kivnon
™ng Toviag.
PuBuiote TNV Kivnon Tng Tawiag pe
n Bida TpIywvikoL aotépa (14) otn
péon, étav n Tawia Asiavong
OTIOKAIVEl TTpog Ta de€ld ) Ta apPIoTEPT.
T ¢ mepintwaon mou dev Ba PTopéasTe va pubuiosTe
TNV Kivnon g Taviog otn Yéon:
KaBapiote Tov Tpox0 Kivnong (21) kal Tov TpoXo
emaQng (19) e TEMIETPEVO aépal.

%

%

EAMéyE&Te TOV TPOXO Kivnong Kal TOV TPOXO EMAPNC
MATIWC TTaPoUaIAdouy {nNPIEG, TIOPAUOPPWOELG Kal
@O0pEC. TuXOV XOAaopéva EEAPTHHOTO TIPETIEL VA
avTikadioTavtal apécswc!

AvTIKoTOOoTaON TNG )\EIGVTIKHC Taviag.

A Na ByddeTe T0 @IG oMo TNy Tpila TpIv amé Kabe
€pyacia 0To pnxavnua.

AUoTe TN Bida (22) Kol KaTteBAOTE TO TTANTVO KOTIAKI

(23). (Eikdva 3)

AUoTe Tn Bida pe aotepoeldr Aafn (12) kot agaipéoTe

T0 Kouti ypeQiov (11).

MeTtakivrioTe To HoxAO (5) tpog ta

TIAVW Y10 va HEIWTETE TNV TTiETN

otn di1ata&n ocLoPIENC.

A@aipéaTe TNV TOAId Tavia

Aeiavang.

Mp1v TOTOBETAOETE TNV KAIVOUPYIO ASIQVTIKI TOvIa,
dWOTE IPOCOXN OTNV KaTeLBuvang Kivnang mou
QVO@EPETAL OTNV THOW TIALLPA TNG Taviag! Mpémel va
TouTideTal PE TN QOPA TIEPIOTPOPKG TOL TPOX0U
petddoong Kivnong.

©¢0Te TNV Taio Agiavong TaUTOXPOVa ETTOVW CTOV
TPOXO Kivnong (21) kal Tov TPOXO emaenig (19).
MeTokIvAoTe TO HOXAO (5) TTpOCg Ta
KATW YI0 VO OQIEETE TNV AEIOVTIK)
Towia.

KAeioTe TO TAEUPIKO KOTIAKI (23) Kol
o@i&te TTAN KOAG TN Bida (22).
UVOPHOAOYNOTE TO KOUTI Ypedladv (11) kon eAéyETe TO
péyebog Tou SIAKEVOU TOU OTNPIYUOTOC Agiavong.
(Eikbva 4)

©¢aTe TO Pnxdvnua og Asltoupyia Kal pubpioTe TNV
Kivnon tng towviog.

0dnyieg Aeitoupyiec.
©€¢an og Aertoupyia:
ATIOOQOAIOTE KOl GNKWOTE TO TIANKTPO EKTOKTNG
armevepyotoinong (15). Méate To MANKTPO «I» (17).
©€an eKTOC AsrToupyioag:
ZNKWOTE TO TIANKTPO KTOKTNG ATIEVEPYOTIOINGNG
(15). Méote 10 MAAKTPO «O» (17).
A To pnxavnua ouvexilel va Kiveitat yio 50
OEUTEPOAETITA PETA TN B0 TOL O€ AsIToLpYia.
MARKTPO EKTOKTNG AMEVEPYOTOINONG:
S € TIEPIMTWAEIG KIVOUVOU TIIECTE TO KOKKIVO TIARKTPO
EKTOKTNG OTIEVEPYOTIOINONG YIO VA OTIEVEPYOTIOIOETE
TO Unxavnua.
MeTtaywyn apiBpol atpo@wv (Movtéha 2H)
©¢an petaywyng 1: XaunAog apiBudg oTpoemv
©¢an Petaywync 2: YPNAOg aplbudg oTpopmv
O apIBPOC OTPOPWVY ETUTPETIETAI VO OANAXOET e
Tov dloKATTTN (18) uévo dtav To punxavnua sivat
OKIVNTOTIOINWEVO.

AG@AAEID UTTEPPOPTWANC.

To pnxdvnua dIaKATITEL TN AEITOLPYIia TOL OTAV
UTIEPPOPTWOEI Y10 VO OXETIKA PEYAAO XPOVIKO
oo, To punxavnua gival TTaAL £TOIHO Yid
Aertoupyia PETd amod TePITIou 15 AeTITd.

ﬁ
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Aeiavon ema@ng (EIKOveg 6+7).

BeBaiwbeite 611 n Bida Tprywvikol actépa (12) eival
KOAG o@lypévn.

BefaiwBeite 0TI TO MAVW TPOCTATEVTIKO KaATIAKI (4)
€ival ao@aMGPEVO [e TN Bida TPIYwWVIKOU aoTéPa (6)
KOl OTI TO TIAEUPIKO KOTIAKI (23) €ival KAEIOTO.
EAéy&te 10 d1dKevo TOL oTNPiypaTog Acioavang.
ENéy&te Tn 6€0n TOU oTNpPiypaTog eMitedng Asiovang
(20). O1 Bideg (13) mpémel va BpiokovTtal aTny KATW
6éon.

ENéy&te av o1 teTaAo0deC (8) Tng @Aoyomayidag (9)
€ival cwoTd oQIyHEVEC.

©£0Te TO PNXAvNUa o€ AslToupyia Kot eENEYETE TNV
kivnon g Toviog.

TomoBeTACTE TO LTIO KATEPYATIa TEPAXIO OTABEPH
eMAvwW 0TO OTAPIYUa Asiavong.

No odnyeite 10 LTIO KOTEPYOTia TEPAXIO KAl LE TO dUO
gog XEPIA 1] XPNOIUOTIOINOTE Hiat KATAAANAN SidTagn.

Eninedn Agiavan (eikéva 8)

=eBIdWOTE TIC BidEC TPIYWVIKOL 00 TEPQ (6) Kal
0@AIPETTE TO TIAVW TIPOCTOTEUTIKO KAAUMUA (4).
BeBaiwoeite 0TI TO S1GKEVO EXEl PUBUIOTEI CWOTA.
(Eikova 5)

©£0Te TO PNXAvNUa o€ AslToupyia Kot eEAEyETE TNV
Kivnon g Toviog.

O3nynaoTe To TPOC MeEEPYATia TEUAXIO KAl PE T VO
XEpla Kal PeTa TNV emeepyaaia TpapnéTe To mpog ta
TAVW.

AidTagn avappoenang

>uvioToUpe TN xprion g didtagng avappodenong.
To unxdvnua pmopei va ocuvdebei o€ pia didtagn
avappoPnang HEoW Tou aTtnpiypaTog (24).

@o6pupol TIHEC EKTTOUTAC.

Xwpig @optio Aeiavan

>TdOun 0KOUCTIKNAC

Ttieang PeTpnuévn

aUPEWVA PE TNV

KOUTIOAN A ot 6éon

EPYUTiag Ly, (Be€. 20

UPa), o€ VIECIUTIEN 81 93

AVOOQOAEID Ky, OE
VTECIUTIEN 4 4

ZTAOUN OKOUCTIKNAG

10X00¢ PETPNUEVN

OOPEWVA PE TNV

KOPTIOAN A L4 (O

1 pW), o€ VIECIUTIEN 91

Avao@dhela K,y o€
VTECIUTIEN 25 2,5

100

%

%

Xwpig @optio Aeiavan

YuvBrikeg Agitoupyiag
Ap16. atpog@wv (/min) 3000 3000
YNIKO - ST 37
Al0OTACEIC - 8 x 40
Tawia Asiovong GRIT by Fein
- 36Z

MAPATHPHZH: To d@poloua TTou aTtoppEEl OO TN
petTpnbeioa Ty Kabwg Kal n avtioTolxn avao@AAEl
0TOTEAODV TO AVMTOTO OPIO TWV TIUWVY TIOU UTTOPET va
EUPAVICTOLV KOTA TN Sle€aywyn TwV UETPHTEWV.

@ Popate WTAOTTIOEC!

YTOAOYIOPOG TIHWV PETPNONG CUPQUVA PE TO
TIPOTUTIO TIPOIOVTOC (BAETE TEAEUTAIO OEAISA AUTWV
TWV 03NYIQV AEITOUPYiac).

ZovTnpnon Kai Service.
H ouvtripnon/H emiokeun eTITPEMETAI
ETUTPETETAL VA JIeEaXOei pOVO amd vav e1dIKO
TEXVITN/UIa E18IKT) TEXVITPIO.
o TN ovvTAPNON/TNV ETIIOKEUN GOC CUVIOTAWE TO
Service ¢ FEIN, Ta e€oualodotnpéva ouvepyeia Tng
FEIN kat Ti¢ cupBaANOUEVEG avTITIPpOTwTIEiEG TNG FEIN.
Edv uttdpxel Bopd To KaAWAI0 GUVSECN TOU
HNXOVAPOTOG, TIPETIEL AUTO VO OVTIKATACTAbE 0TIO

€10IKA KOTOOKEVOOUEVO aywyO alvdeang Tou Ba
mpopnBeuteite and 1o oépPig meEAaTwv TG FEIN.
Tov TpEXoVTa TtivaKa avTOANOKTIKGV Ba Tov Bpeite
oto d10dikTuo ot ogAida www.fein.com.
KaBnuepivég epyaaieg ouvtpnong
Na koBapilete pe TETIETPEVO OEPQ TIC OXIOMEG
agplopoU (16) aTo TePiBAnNua Tou KivnTrpa
KOBQC Kal TIC AANEG UTIODEIKVUOUEVEC BETEIC
(BAéme Tuvakida umtodeifewy (25)).
N Na AadwveTe KaBNUEPIVA TO UNXavnua oTiq
UTTOSEIKVUOEVEC BETEIC (BAETTE TTIVOKIDO
uTtodeigewv (25)).
EAéyxeTe 0€ KABE QVTIKOTAOTOGCN TNG AEIOVTIKNG
Tawiag Tnv KivnThpla tpoxaiia (21) kat To dioko
ema@ng (19) amo amoyn EO0PAC Kot EAATTWHATWV.
MePIPVATTE YIa VO 0OG OVTIKATOOTO0UV Ta @Bapuéva
pepn.
AUoTe TN Bida pe aoteposidr Aapn (12).
A@aipéaTe T0 KoUTi ypedicov (11) Kal amoppiyte TNV
METOAAIKT) OKOVN.
To TEPIEXOEVO TOU KOUTIOU YPELIQV TIPETIEL VA EXEL
KPUWOEL ETAPKWC TIPIV TO OOEIGTETE Kal N amoppiyn
TPETIEL VO yiveTal pOvo e €18IKE doXeia.
TomoBeTroTe TAAI TO GS€10 KOUTi YPEIV Kal
puBpioTe To SI1AKEVO yia TO OTHPLYHa Asiovanc.
(Eikova 4)
T @i&te TN Bida TPIywVIKOL aoTEPQ (12).
KoBapilete To pnxdvnua amod ¢€w pe TIETIETUEVO
agpa.
Av XPEIOCTE(, PTOPEITE VO OVTIKATOOTACETE Ol idl01 Ta
TaPOKATW e€apTAUaTA: ALIAVTIKA TAWia,
@hoyotayida (9)

ﬁ
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Eyyunan.

H eyylnaon yia 1o Tpoidv I0XVEl GUPPWVA HE TIC
VOMIKEC SIATAEEIG TNG XWPOC GTNV OTIOI0 KUKAOQOPEI.
EKTOC autoU n FEIN gog Ttapéxel Kal pia Tt TTAéoV
gyyunan, avaioya e TV EKAoTOTE dSNAWON
Kotaokevooth Tng FEIN.

2Tr CUOKELOGIO TOU PNXOVrPATOG GOG UTTOpPEL va
TIEPIEXETAL HOVO £VO TUAHA TWV €E0PTNUATWY TTIOU
TEPIYPAPOVTAI 1) ATIEIKOVI(OVTOI G' AUTEC TIC 0dNYieg
xenone.

AfAwaon cuupop@wWanC.

H etaipia FEIN dnAvel pe aTmOKAEIOTIKY €060V TNG
OTI OUTO TO TIPOIOV AVTATIOKPIVETAI TIAPWG GTOUG
OXETIKOUC KAVOVIOPOUG TIOU avagépovTal aTny
TeAevTaia oeAIdA OUTWV TWV 0dNYIWV XProng.
Texvika €yypaga ard tnyv etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Mpoaotacio Tou TEPIBAANOVTOC, andoupan.
O1 ouoKevaaieg, OTIWG Kal T AXPNOTA UNXOVAHOTA
Kol e€0pTApaTa TIPETIEI VO OTTIOCUPOVTAL E TPOTIO
QIAIKO TIPOC TO TIEPIBAAAOV.

Aaypdupata cuvoEaNC.
Tomog  GX75 Tehida 99
Tomog  GX752V Tehida 100
Tomog  GX752H Tehida 101
Tomog  GX752H2V  ZeAida 102

- 4~ ~5
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og begreber.
Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, ndr den benyttes.

Symbol, tegn

®

0
0o
@0
®@®
@0

Forklaring
Bergr ikke roterende dele pd maskinen.

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Lees vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Treek stikket ud af stikdasen fer dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
af utilsigtet start af maskinen.

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgreveern under arbejdet.

Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod fare

Stederne kan blive varme.

€ Bekreafter at el-vaerktajet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det
europeiske feellesskab.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.

Nettilslutningstype trefaset vekselstram
Teende

Slukke

Drejeretning

Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med
jordledningen.

(**) kan indeholde tal eller bogstaver

Tegn Enhed international Enhed national Forklaring

Vg m/s m/s Slibebandshastighed

n /min, min“L, rpm, r/min | /min Ubelastet omdrejningstal

Py w w Optagende effekt

U Vv V Dimensioneringsspanding

f Hz Hz Frekvens

I mm mm Slibebéndslengde

l, mm mm Slibebéndsbredde

i kg kg Veegt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale enhedssystem SI.
min, m/s? min, m/s?
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For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke denne maskine, fer du har lest hele
denne driftsvejledning ngije, inkl. illustrationer, spe-
cifikationer og sikkerhedsregler.
Laes og overhold ligeledes de geldende, nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den neaevnte dokumentation kan fare til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og sgrg
for, at den falger med maskinen, hvis den videregives
eller selges til en ny ejer.

Bestemmelse af maskinen.

Maskine til at slibe metalmaterialer (undtagen magne-
sium) og til at slibe med radiusslibemodulet GRIT GXR
eller med rundslibemodulet GRIT GXC med de af Fein
godkendte slibeband i vejrbeskyttede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Sarg for, at understativet star sikkert og vandret. Fastger
understativet i gulvet. Vipper understativet under arbej-
det, kan dette fgre til alvorlige kveestelser.

Maskinen skal monteres pé& understativet med passende
fastgerelsesmateriale. En defekt montage kan medfere,
at maskinen lgsner sig fra understativet under arbejdet,
hvilket kan fgre til alvorlige uheld.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt af
det udfgrte arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art stgv-
maske, hgrevaern, beskyttelseshandsker eller specialfor-
kleede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. @jnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stgv- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stev, der opstar under arbej-
det. Udseettes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide
hgretab.

Beer ikke lgstsiddende tgj, smykker eller &bent, langt har
under arbejdet. Lgse genstande kan fanges af dele, der
beveeger sig, og fare til kveestelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
band. Handter slibebdnd omhyggeligt og opbevar disse
iht. fabrikantens instruktioner. Knaek ikke slibeband!
Beskadigede slibeband kan ga i stykker, slynges veek og
kvaeste tredjemand.

Brug ikke slibeband eller andet tilbehar, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbeharet pas-
ser til din maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal vaere monte-
ret sikkert pd maskinen for at opnd max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operataren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bergring
med slibebéndet.

%

%

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstar der stav, der kan veere braend-
bart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i naerheden
af breendbare materialer. Materialet vil kunne blive
anteendt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der glg-
dende metal- og slibebandspartikler, der samles i spane-
kassen. Indholdet af spanekassen skal veere afkglet
tilstreekkeligt, far den tammes og ma kun bortskaffes i
egnede beholdere.

Sgrg for, at personer ikke udseettes for gnistregn. Fjern
breendbare materialer i naerheden. Gnistregn opstar i for-
bindelse med metalslibning.

Sarg for tilstreekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller braekket tilbehgr kan flyve veek og fare til
kvaestelser ogsd uden for det direkte arbejdsomréde.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner mé ikke bearbej-
des. Veekslyngende emner er forbundet med kvaestelses-
fare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med handen.

Bergr aldrig slibebandet, nér det er i gang. Fare for
personskade.

Tryk straks pé sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.

Rengar ventilationsdbningerne pa maskinen med regel-
maessige mellemrum. Motorbleeseren traekker stov ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store meng-
der metalstgv opsamles.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdéasen skal veere forbundet
med strgmnettets jordforbindelse.

Treek stikket ud, for vedligeholdelse og istandsattelse
finder sted! En utilsigtet teending af maskinen kan fere til
alvorlige kvastelser.

F& maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmaessige bestemmelser med regelmaessige mellem-
rum. Ikke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk stgd!

Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek, hvilket
kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte
ved siden af slibebandet, ndr maskinen teendes. Slibeban-
det kan ga i stykker og fare til kvaestelser.

Handtering med farligt stev

Bruges dette veerktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstar der stgv, der kan veere farligt.

Bergring eller indanding af nogle former for stev som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartikler
med stenholdige materialer, farveoplgsende midler, tree-
beskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner

ﬁ
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og/eller luftvejssygdomme, kraeft og forplantningsskader
hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen for at
indénde stav afhaenger af ekspositionen. Brug en opsug-
ningsmade, der er afstemt efter det stav, der opstar, samt
personligt beskyttelsesudstyr og sgrg for god udluft-
ning/ventilation pé arbejdspladsen. Overlad altid behand-
ling af asbestholdigt materiale til fagfolk.

Treestav og letmetalstav, varme blandinger af slibestev og
kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser antzn-
des af sig selv og fare til eksplosion. Undga gnistregn hen
imod stgvbeholder samt overophedning af el-veaerktgjet
og slibegodset, tam rettidigt stavbeholderen, falg bear-
bejdningshenvisningerne fra materialeproducenten samt
de forskrifter, der geelder i brugslandet for de materialer,
der skal bearbejdes.

Med et blik.

Spandearm, maskinfod

Skrue

Understel

Beskyttelsesskeerm, oppe
Spzendearm, bandspaending
Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskaerm
Anslag

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Gnistvaern

10 Slibeunderlag

11 Spénbeholder

12 Stjernedrejeskrue til slibeunderlag
13 Indstillingsskrue, plant slibeunderlag
14 Stjernedrejeskrue, bandlgbsjustering
15 Sikkerheds-stop-tast

16 Ventilationsabninger

17 Start-stop-kontakt

18 Hastighedsomskifter (kun 2H-modeller)
19 Kontaktskive

20 Plant slibeunderlag

21 Drevskive

22 Skrue til sidelag

23 Sidedaksel

24 Studs til stavopsugning

25 Henvisningsskilt

26 Fastgarelsesskruer anslag

Montage(Fig. 1).
En Laeg maskinens topside ned pé gulvet og montér
understativet som vist pa billedet og i databladet.

©CoOoO~NOOR_WNPRF

U Fastger understativet i gulvet med egnede dyvel-/
skrueforbindelser. Fastgarelserne skal kunne klare

de krefter, der opstar under arbejdet.

En forkert montage kan medfgre, at maskinen vipper

under arbejdet, hvilket kan fgre til alvorlige uheld.

A For at undga uheld skal dette arbejde udfgres af per-
soner, der fysisk er i stand til at lgfte maskinens
store veegt.

El-tilslutning.
El-tilslutningen pé opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.

%

%

Overhold netspaendingen: Netspandingen og frekvensen
pé spzendingskilden skal vaere i overensstemmelse med
oplysningerne maskinens typeskilt.

Kontrollér motorens drejeretning far farste ibrugtagning.
Husk Drejeretningen ma kun omstilles af en el-faglzert.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdsen, for der arbejdes pa
maskinen.

Heeldning indstilles(fig. 9).

Lasn de to spaeendearme (1). Indstil maskinen pa den ngd-

vendige arbejdshgjde.

Speznd de to spendearme (1) igen.

Indstil slibeunderlaget (10) (Fig. 4).

Lasn stjernedrejeskruen (12) og indstil spaltemalet pa
max. 2 mm.

Speend stjernedrejeskruen igen.

Indstil det plane slibeunderlag (20).
Under planslibningen skal det plane slibeunderlag (20)
vaere indstillet parallelt med slibebandet og bergre det pa
hele fladen.
Lasn skruen (22) og klap sidelaget (23) ned.
Lasn skruerne (13) og ret det plane slibeunderlag (20) ud.
Speend skruerne (13) fast igen.
Luk sideldget (23) og spaend skruen (22) igen.
Indstil spaltemalet pa anslaget (7) pa maks. 2 mm,
lgsn hertil skruerne (26), indstil anslaget (7) og
speend skruerne (26) igen. (Fig. 5)

Bandlgb justeres.

Teend maskinen et kort gjeblik og
kontrollér bandlgbet.

Justér béndlgbet med stjernedreje-
skruen (14) i midten, hvis slibebandet
bevaeger sig ud til hgjre eller venstre.
Hvis bandlgbet ikke kan indstilles i midten:

Renggr drevskiven (21) og kontaktskiven (19) med tryk-
luft.

Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid, defor-
mation og slitage. Sarg for, at beskadigede dele skiftes
med det samme!

Slibeband skiftes.

Treek stikket ud af stikdasen, far der arbejdes pa
maskinen.
Lasn skruen (22) og klap sidelaget (23) ned. (Fig. 3)
Lasn stjernedrejeskruen (12) og fjern spankassen (11).
Sving armen (5) opad for at aflaste
spaendeanordningen.
Fjern det gamle slibebénd.
Kontrollér Igberetningsangivelsen bag
pa slibebéandet, fer det nye slibeband
leegges pa! Den skal stemme overens
med drivhjulets drejeretning.
Leeg slibebandet pa drevskiven (21) og kontaktskiven (19)
pa samme tid.

SA
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Sving armen (5) nedad for at spende
slibebandet.

Luk sideldget (23) og spaend skruen
(22) igen.

Montér spankassen (11) og kontrollér
slibeunderlagets spaltemal. (Fig. 4)
Teend for maskinen og justér bandlgbet.

Driftsinstruktioner.

Teende:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (15) og klap den op. Tryk
pa tasten 1 (17).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15) op. Tast ,,0“ (17).
A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

Sikkerheds-stop-tast:

Tryk i farlige situationer pa den rade sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Omdrejningstal &ndres (modeller 2H)

Kontaktstilling 1: Lavt omdrejningstal

Kontaktstilling 2: Hgjt omdrejningstal
Omdrejningstallet ma kun e&ndres med kontakten
(18), nar maskinen star stille

Overbelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i leengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkelingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.

Kontaktslgjfer (billeder 6+7).
Kontrollér, at stjernedrejeskruen (12) er spaendt fast.
Sikr, at den gverste beskyttelsesafdeekning (4) er sikret

med stjernedrejeskruen (6), og at sideldget (23) er lukket.

Kontrollér slibeunderlagets spaltemal.

Kontrollér positionen for det plane slibeunderlag (20).
Skruerne (13) skal befinde sig i den nederste position.
Kontrollér, om vingeskruerne (8) til gnistbeskyttelsen (9)
er spandt rigtigt fast.

Teend for maskinen og kontrollér bandlgbet.

Leeg emnet fast pa slibeunderlaget.

Far emnet med begge haender eller fastgar det i en
anordning.

Planslibning (Fig. 8)

Lasn stjernedrejeskruerne (6) og fiern den gverste
beskyttelsesafdaekning (4).

Sgrg for, at spaltemalet er indstillet rigtigt. (Fig. 5)
Teend for maskinen og kontrollér bandlgbet.

Far emnet med begge haender og fiern det opad efter
arbejdet.

Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.
Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen med
studsen (24).

%

%

Stgj-emissionsveerdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £, (re 20
WPa), i decibel 81 93
Usikkerhed K, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydef-
fektniveau £, (re
1 pW), i decibel 91 100
Usikkerhed K4, i deci-
bel 25 25
Driftsbetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x40
Slibeband GRIT by Fein

- 36Z

ANMZRKNING: Summen af malt emissionsveerdi og til-
harende usikkerhed udger den gverste grense for de
vardier, der kan optrade under malearbejdet.

@ Brug hgreveern!

Maleveerdier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandszettelsesarbejde ma kun gennemfgres af en
faguddannet iht. geeldende forskrifter.

Vi anbefaler, at fA maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN serviceveerksted og FEIN reprae-

sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedst tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde
Blaes keleluftdbningerne (16) igennem p& motorhu-
set og de kendetegnede steder med trykluft (se
henvisningsskilt (25)).

N Smar de kendetegnede steder p& maskinen med
maskinolie hver dag. (se henvisningsskilt (25)).
Kontroller drivskiven (21) og kontaktskiven (19) for slid
og beskadigelser, hver gang slibebandet skiftes. Sarg for,
at beskadigede dele skiftes.

Lasn stjernedrejeskruen (12).

Fjern spankassen (11) og bortskaf metalstevet.
Indholdet af spankassen skal vere tilstreekkeligt afkalet,
far den tsmmes, og ma kun bortskaffes vha. egnede
beholdere.

ﬁ
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Anbring den tamte spankasse igen og indstil spaltemalet
til slibeunderlaget. (Fig. 4)

Spaend stjernedrejeskruen (12).

Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Slibebé&nd, gnistbeskyttelse (9)

Mangelsansvar/reklamationsret og

garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der geelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan veere, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserklzring.

Firmaet FEIN erklaerer pd eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de gaeldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwaébisch Gmind

Miljgbeskyttelse, bortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehar bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.
Tilslutningsdiagrammer.

Type GX75 side 99

Type GX752V side 100

Type GX752H side 101

Type GX752H2V  side 102

- 4~ ~5
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pad maskinen tjener til a lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring
@ Ikke bergr maskinens roterende deler.
0 Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

@ @ Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner mé absolutt leses.

e Trekk stgpselet ut av stikkontakten fer dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av
» utilsiktet start av maskinen.

Bruk gyebeskyttel d arbeid.
@ ruk gyebeskyttelse ved arbei

@ @ Bruk harselvern ved arbeid.
@ Bruk stavbeskyttelse ved arbeid.

@ Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot fare

& Disse steder kan bli varme.

c € Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

E Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

3~ Strgmtilkoplingstype trefaset vekselstram
Innkopling

Dreieretning

) |
@ Utkopling
4

@ Produkt'med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til
jordledningen.

**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring

Vo m/s m/s Slipeb&ndshastighet

n /min, min%, rpm, r/min | min? Turtall, ubelastet

Py w w Opptatt effekt

U Vv \Y Spenning

f Hz Hz Frekvens

Iy mm mm Slipebéndlengde

I, mm mm Slipebandbredde

i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s? min, m/s

4~ ~5
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fgr du har lest grundig
giennom denne driftsinstruksen og har forstatt
denne fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifika-
sjoner og sikkerhetsregler.
Veer ogsd oppmerksom pé de relevante nasjonale
bestemmelsene for elektrisk sikkerhet og arbeidervern (i
Tyskland: BGV A2, BGR 500).
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfare elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nér du gir videre eller selger maskinen.

Maskinen er bestemt for

Maskin for sliping av metalliske materialer (unntatt mag-
nesium) og for sliping med radieslipemodulen GRIT GXR
eller rundslipemodulen GRIT GXC med slipeband god-
kjent av Fein i omgivelser beskyttet mot veer.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Pass pa at understellet star stabilt og er stilt opp vann-
rett. Fest understellet p& gulvet. Hvis understellet velter
under arbeidet kan dette medfare alvorlige skader.

Bruk for montering av maskinen pa understellet pas-
sende festemateriale. Feilaktig montering kan medfgre at
maskinen lgsner fra understellet under arbeidsprosesssen
og fordrsaker alvorlige ulykker.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, gyebeskyttelse eller vernebriller.
Om ngdvendig ma du bruke stevmaske, hgrselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgar beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma filtrere
den typen stav som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan det
medfare skader pa harselen.

Ikke bruk lgstsittende tay, smykker eller pent, langt har
under arbeidet. Lgse gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fare til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
band. Bruk slipeband forsiktig og oppbevar dem slik pro-
dusenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipeband eller annet tilbehgr som ikke er spe-
sielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift er ikke
bare gitt ved at et slipeband eller tiloehgr passer pa din
maskin.

Benytt alltid beskyttelsesinnretningene som befinner seg
pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vaere sikkert
montert p& maskinen slik at det oppnés maksimal sikker-
het. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte brukeren
mot slipepartikler som slynges rundt og utilsiktet berg-
ring med slipebandet.

OBS fare for brann og eksplosjon! Ved sliping av metaller
(f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vaere brennbart
eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i naerheten av brenn-
bare materialer. Gnister kan antenne disse materialer.

%

%

0BS brannfare! Ved slipingen av metaller oppstar gladen-
de metall- og slipebandpartikler som samles i sponkas-
sen. Sponkassens innhold skal vere tilstrekkelig avkjglt
fgr tammingen og mé bare deponeres i egnede behol-
dere.

Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i naerheten. Ved sli-
ping av metaller oppstar gnistregn.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomréadet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktgy-
et eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og derfor
ogsa forarsake skader utenfor det direkte arbeidsomra-
det.

Arbeidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunderla-
get og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma
ikke bearbeides. Det er fare for skader pa grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den bearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Bergr aldri slipebéndet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks p& ngdstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjar maskinens luftedpninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stev inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstev forarsake elektrisk fare.

Maskinens stgpsel mé& bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vaere koplet til strgmnet-
tets beskyttelsesjording.

Trekk nettstgpselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette medfare
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovbestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stat!

Kontroller far farstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forérsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Ved innkoplingen av maskinen ma du eller andre perso-
ner aldri sta direkte ved siden av slipebandet. Slipeban-
det kan revne og medfare alvorlige skader.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktgyet fierner deler av
materialer kan det oppsta stev som kan vzre farlig.
Bergring eller inndnding av noen typer stav som f. eks. av
asbest og ashestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av stein-
holdige materialer, lgsemidler for maling, trebeskyttel-
sesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse allergiske
reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft, for-
plantningsskader hos mennesker. Risikoen ved inndnding
av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en avsuging
som passer til stavet som oppstér, bruk personlig beskyt-
telsesutstyr og sgrg for en god ventilasjon av arbeidsplas-
sen. Overlat bearbeidelsen av asbestholdig material kun
til fagfolk.

ﬁ
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Trestav og lettmetallstav, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og fordrsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-
ning av stgvbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stavbeholderen i tide, falg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Med et gyekast.

Spennarm, understell

Skrue

Understell

Verneskjerm, oppe

Spennarm, bandstramming
Stjerneskrue, verneskjerm
Anlegg

Vingeskruer, gnistvern

Gnistvern

Slipeunderlag

11 Sponkasse

12 Stjerneskrue for slipeunderlag

13 Stillskrue, underlag for plansliping
14 Stjerneskrue, justering av bandets bevegelse
15 Ngdstopp-tast

16 Ventilasjonsspalter

17 Pa-/av-bryter

18 Hastighetsbryter (bare 2H-modeller)
19 Kontaktskive

20 Underlag for plansliping

21 Drivskive

22 Skrue for sidedeksel

23 Sidedeksel

24 Stusser for stgvavsug

25 Henvisningsskilt

26 Festeskruer anslag

Monteringsanvisninger (bilde 1).

AE: Legg maskinen med oversiden nedover pa gulvet og
monter understellet iht. illustrasjon og datablad.

E Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindel-
ser pa gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som
oppstér under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfgre at maskinen velter

under arbeidsprosesssen og forarsaker alvorlige ulykker.

A Pa grunn av fare for ulykker skal dette arbeidet utfg-
res av personer som kroppslig er i stand til & lgfte
den store maskinvekten.

Elektrisk tilkopling.
Den elektriske tilkoplingen fra brukerens side skal
foretas av en elektriker.
Veer oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen og
spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene p& maskinens typeskilt.
Kontroller far fgrstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen ma bare omstilles av en
elektriker.

=
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Innstillinger.
A Trekk for alle arbeider pd maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Stille inn helning (bilde 9).

Lesne de to spennarmene (1). Still maskinen inn pa ngd-
vendig arbeidshgyde.

Trekk begge spennarmene (1) fast igjen.

Stille inn slipeunderlag (10) (bilde 4).
Lasne stjerneskruen (12) og still inn klaringen pa
max. 2 mm.

Trekk stjerneskruen fast igjen.

Still inn underlag for plansliping (20).

Ved planslipingen skal underlaget for plansliping (20) inn-

rettes parallelt med slipebandet og bergre det pa hele

overflaten.

Lasne skruen (22) og fell ned sidedekselet (23).

Lasne skruene (13) og rett inn underlaget for plansliping

(20).

Trekk skruene (13) fast igjen.

Lukk sidedekselet (23) og trekk skruen (22) fast igjen.
Og still klaringen pa anslaget (7) inn pa max. 2 mm,
lgsne dertil skruer (26), still inn anslag (7) og trekk
skruer (26) til igjen. (bilde 5)

Juster bandlgp.

Kople maskinen inn for bare en kort
stund og kontroller bandets beve-
gelse.

Juster bandets bevegelse med stjerne-
skruen (14) i midten hvis slipebandet
beveger seg mot hgyre eller venstre.
Hvis bandets bevegelse ikke kan innstilles i midten:
Rengjar drivhjulet (21) og kontakthjulet (19) med trykk-
luft.

A

Kontroller drivskiven og kontaktskiven for slitasje, defor-
mering og nedsliting. La skadede deler skiftes ut med en

gang!
Utskifting av slipebandet.
Trekk far alle arbeider p& maskinen nettstgpselet

A ut av stikkontakten.

Lasne skruen (22) og fell ned sidedekselet (23). (bilde 3)
Lasne stjerneskruen (12) og fiern sponkassen (11).
Sving hendelen (5) oppover for &
avlaste spenninnretningen.

Fjern det gamle slipebandet.

Veer oppmerksom pa retningsangivel-
sen pa slipebandets bakside fgr du leg-
ger pa det nye slipebéndet! Den skal
stemme overens med drivhjulets dreieretning.

Legg slipebandet samtidig pa drivskiven (21) og kontakt-
skiven (19).

Sving hendelen (5) nedover for &
stramme slipebandet.

Lukk sidedekselet (23) og trekk skruen
(22) fast igjen.

Monter sponkassen (11) og kontroller
klaringen til slipeunderlaget. (bilde 4)
Sl p& maskinen og juster bandets bevegelse.

ﬁ
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Driftsinstrukser.

Innkobling:

Lasne ngdstopp tast (15) og sla den opp. Trykk pa «I»
(17) tast.

Utkobling:

Fold opp ngdstopp-tast (15). Trykk pé «0» (17) tast.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Ngdstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
4 sla av maskinen.
Omkopling av turtallet (modeller 2H)
Bryterposisjon 1: Lavt turtall
Bryterposisjon 2: Hgyt turtall
Turtallet ma bare omkobles med bryteren (18)
mens maskinen star stille.
Overlastsikring.
Maskinen slas av ved en vedvarende hgy belastning over
et lengre tidsrom. Etter en avkjglingstid pa ca. 15 minut-
ter er maskinen driftsklar igjen.

Induksjonsslgyfer (Bilder 6+7).

Forviss deg om at stjerneskruen (12) er trukket fast.
Sikre at den gvre verneskjermen (4) er sikret med stjer-
neskruen (6) og at sidedekselet (23) er lukket.

Sjekk spaltemalet pa slipeunderlaget.

Kontroller posisjonen av underlaget for plansliping (20).
Skruene (13) skal veere i posisjonen nede.

Kontroller at vingeskruene (8) til gnistvernet (9) er truk-
ket riktig fast.

SI3 pd maskinen og sjekk bandets bevegelse.

Legg arbeidsstykket godt pa slipeunderlaget.

Far arbeidsstykket med begge hender eller fikser detien
innretning.

Plansliping (bilde 8)

Lasne sstjernekruene (6) og fiern den gvre verneskjer-
men (4).

Sikre at klaringen er stilt inn riktig. (bilde 5)

Sla pa maskinen og sjekk bandets bevegelse.

Far arbeidsstykket med begge hender og ta det etter
arbeidsprosessen av oppover.

Avsuginnretning

Vi anbefaler 8 bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stussen
(24).

%

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedgmt emisjons-lyd-
trykkniva pa arbeidsplassen
Lpy (re 20 pPa), i desibel 81 93
Usikkerhet Ky, i desibel 4 4
Mélt A-bedgmt lydeffektniva
Ly (re 1 pPa), i desibel 91 100
Usikkerhet K4, i desibel 25 25
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mmal - 8 x40
Slipeband GRIT by Fein

- 36Z

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppsté ved malinger.

@ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.

En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-

svar med de gyldige forskriftene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,
FEIN-kontraktsverksted og FEIN-representanter.
Huvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, mé den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fas hos FEIN-kundeservice.
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pé internettet under www.fein.com.
Daglige vedlikeholdsarbeider

Blas giennom Kijgleluftdpningene (16) pa motorhu-
set og de markerte stedene med trykkluft (se hen-

visningsskilt (25)).

N Smar maskinen daglig med maskinolje p& de mar-

kerte stedene (se henvisningskilt (25)).
Kontroller drivskiven (21) og kontaktskiven (19) ved
hvert slipebandskifte for slitasje og skader. La skadede
deler skiftes ut.
Lasne stjerneskruen (12).
Fjern sponkassen (11) og deponer metallstavet.
Innholdet i sponkassen ma far tsmmingen vere tilstrekk-
kelig avkjelt og mé kun deponeres via egnede beholdere.
Plasser igjen sponkassen og still inn klaringen for slipeun-
derlaget. (bilde 4)
Strekk til stjerneskrue (12).
Rengjar maskinen utenfra med trykkluft.
Falgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Slipebénd, gnistvern (9)

ﬁ
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Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierkleering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsé bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pa bildene.

Samsvarserklering.

Firmaet FEIN erklaerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfart pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Miljgvern, deponering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.
Koplingsskjemaer.

Type GX75 Side 99

Type GX752V Side 100

Type GX752H Side 101

Type GX752H2V  Side 102

- 4~ ~5
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Bruksanvisning i original.

Anvanda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvands i denna bruksanvisning och eventuellt finns pd maskinen gor anvandaren uppmérksam pa
mdjliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken Forklaring
@ Berdr inte elverktygets roterande delar.

0 Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

@ @ Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allménna sékerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen lasas.

Innan beskriven tgard vidtas, ska stickproppen dras ur natuttaget. | annat fall finns risk for att
° maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

@ @ Vid arbetet ska 6gonskydd anvéandas.

@ @ Vid arbetet ska horselskydd anvéandas.

@ Vid arbetet ska dammskydd anvéndas.

Vid arbetet ska handskydd anvéndas.

Varning for fara

& Dessa stéllen kan vara heta.

c € Forsakrar om att elverktyget dverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

E Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhéndertas
separat och hanteras pa miljévanligt satt for atervinning.

3~ Natanslutningstyp trefasvéxelstrém

Inkoppling
@ Fréankoppling
¥

Rotationsriktning

@ Produkt med basisolering och i tilldgg skyddsledare till vilken berdrbara, ledande delar anslutits.
(**) innehdller inga siffror eller bokstéver
Tecken Internationell enhet Nationell enhet Forklaring
) m/s m/s Slipbandshastighet
n /min, minL, rpm, r/min | r/min Tomgéngsvarvtal
Py W w Upptagen effekt
U \Y \Y Mérkspanning
f Hz Hz Frekvens
Iy mm mm Slipbandslangd
I, mm mm Slipbandsbredd
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och harledda enheter frdn det Internationella
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, [ enhetssystemet SI.
min, m/s? min, m/s
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For din sakerhet.

Anvand inte maskinen innan du noggrant last denna
bruksanvisning och fullstindigt forstatt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och séker-
hetsregler.
Beakta aven tilldmpliga nationella bestammelser for elek-
trisk sékerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Ignoreras sékerhetsanvisningarna i ndmnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.
Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsaljning eller Gverlatelse.

Maskinens anvandning

Maskinen &r avsedd for stationdr slipning av metallarbets-
stycken (utom magnesium) och for slipning med radie-
slipmodulen GRIT GXR eller rundsliputrustningen GRIT
GXC vid anvéndning av slipband som Fein godkant, i
vaderleksskyddad omgivning.

Speciella sékerhetsanvisningar.

Kontrollera att bordsstallet star stadigt och plant. Fast
bordsstéllet i golvet. Om bordsstéllet under arbetet tip-
par kan allvarliga personskador uppsta.

Anvand lampligt fastmaterial for montering av maskinen
pa bordsstallet. En felaktig montering kan leda till att
maskinen under arbetet lossnar fran bordsstallet och
orsakar allvarliga olyckor.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, égonskydd eller skyddsglas-
6gon. Om s& behovs, anvand dammfiltermask, hérsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfoérklade som
skyddar mot smé utslungade slip- och materialpartiklar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppsta under arbetet. Damm- och andnings-
skydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under
en langre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet 18st hangande klader, smycken
eller langt dppet har. Lost hangande foremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Anvand inte utslitna, sonderrivna eller kraftigt tilltappta
slipband. Hantera slipbanden aktsamt och forvara dem
enligt tillverkarens anvisning. Knack inte slipbanden!
Skadade slipband kan rivas sonder, slungas ut och leda till
personskada.

Anvénd endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godkant for aktuell bearbetning. Anvand-
ningen behover inte vara tillforlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehoret passar till maskinen.

Anvénd alltid de skyddsanordningar som finns p& maski-
nen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen s att hogsta mojliga sékerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig berdring av slip-
bandet.

%

%

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brénnbart eller explosivt. Anvand inte maskinen i narhe-
ten av brénnbara material. Risk finns for att gnistor
antédnder materialen.

Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar
glodande metall- och slipbandspartiklar som samlas i
spénladan. Spanladans innehall méste fére témning avky-
las och far avfallshanteras endast i limpliga behallare.

Se till att personer inte utsétts for fara till foljd av gnistor.
Avlagsna brannbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstér gnistor.

Se till att obehdriga personer hélls pé betryggande
avstand fran arbetsomrédet. Alla som rér sig inom
arbetsomradet maste anvanda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken frén arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfor
arbetsomrédet.

Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstédet och
mot anslaget. F6r sma eller tunna arbetsstycken far inte
bearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som bearbetas kan bli mycket het. Beror inte ytan
med handen.

Berdr inte roterande slipband. Risk for person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nodstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsatter maskinen att ga upp till
50 sekunder.

Rengdr regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flakt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Endast en elektriker f&r montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i natuttaget maste vara ansluten till
elnétets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfors!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sakerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillampliga lagbestdmmelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fore forsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
far koppla om rotationsriktningen.

Se till att varken du sjalv eller annan person star omedel-
bart bredvid slipbandet nar maskinen kopplas pa. Slip-
bandet kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Hantering av halsovadligt damm

Om verktyget anvands for sdgning av vissa material kan
halsovadligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex. asbest
och asbesthaltigt material, blyhaltig malning, metall, vissa
tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran stenhaltigt mate-
rial, farglosningsmedel, traskyddsmedel, antifouling for
vattenfordon kan hos personer utl@sa allergiska reaktio-
ner och/eller andningsbesvér, cancer, fortplantnings-
skada. Risken vid inandning av damm &r beroende av
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expositionen. Anvand en utsugning som ar lamplig for det
damm som bildas, personlig skyddsutrustning och se till
att arbetsplatsen &r val ventilerad. L&t en fackman bear-
beta asbesthaltigt material.

Trddamm och lattmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska &mnen kan under ogynnsamma fér-
héllanden anténdas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehallaren samt 6verhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tom i god tid dammbehal-
laren, beakta materialtillverkarens anvisningar for bear-
betning samt de foreskrifter for bearbetat material som
géller i ditt land.

Oversikt.

Spéannspak, bordstall

Skruv

Bordsstall

Ovre skyddskéapan
Spénnspak for bandspénning
Stjérnskruv for skyddslocket
Anslag

Vingskruvar for gnistskyddet
Gnistskydd

10 Slipstod

11 Spanlada

12 Stjarnskruv for slipstodet

13 Stallskruv for planslipstodet
14 Stjarnskruv for bandgangsjustering
15 Nodstopp-knapp

16 Ventilationsdppningar

17 Stromstallare Till/Fran

18 Varvtalsomkopplare (endast 2H-modeller)
19 Kontaktskiva

20 Planslipstod

21 Drivhjul

22 Skruv for sidolocket

23 Sidolock

24 Stuts fér dammutsugning

25 Anvisningsskylt

26 Fastskruvar for anslaget

Monteringsanvisningar (Figur 1).

AE: Lagg maskinen upp och nedvand pa golvet och mon-
tera bordstéllet enligt illustration och datablad.

U Fést bordsstéllet med lampliga pluggar/skruvar i gol-
vet. Infastningen maste kunna std emot de krafter
som uppstar under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att maskinen under

arbetet kippar och orsakar allvarliga olyckor.

A Olycksrisker finns och darfor maste arbetet utféras
av personer som dr fysiskt kapabla att lyfta den
tunga maskinen.

Elanslutning
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspanningen: Elstrommens natspénning
och frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére férsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

%

OCO~NOUAWNPRF
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Installningar.
A Dra stickproppen ur vagguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Instéllning av lutningen (Figur 9)

Lossa bada spannspakarna (1). Stall in maskinen péa 6ns-
kad arbetshojd.

Dra éter fast bada spannspakarna (1).

Installning av slipstédet (10) (Figur 4).

Lossa stjarnskruven (12) och stéll in spaltmattet pa max.
2 mm.

Dra ater fast stjarnskruven.

Installning av planslipstddet (20).

Vid planslipning maste planslipstodet (20) vara parallellt

med slipbandet och ska beréra bandet 6ver hela ytan.

Lossa skruven (22) och 6ppna sidolocket (23).

Lossa skruvarna (13) och rikta in planslipstodet (20).

Dra éter fast skruvarna (13).

Stang sidolocket (23) och dra ater fast skruven (22).
Stall in spaltmattet pa anslaget (7) pd max. 2 mm,
genom att 16sa skruvarna (26), stélla in anslaget (7)
och dra &t skruvarna (26) pa nytt. (Figur 5)

Slipbandets inriktning.

Koppla kort pa maskinen och kontrol-
lera bandets gang.

Centrera bandets gdng med stjarn-
skruven (14) om bandet ror sig at
hoger eller vanster.

Om det inte gdr att centrera bandet:

Rengdr drivhjulet (21) och kontakthjulet (19) med tryck-
luft.

Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende forslit-
ning, deformering och notning. Lt genast skadade delar
bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur vagguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa skruven (22) och 6ppna sidolocket (23). (Figur 3)

Lossa stjarnskruven (12) och ta bort spanladan (11).

Svang spaken (5) uppat for att avlasta

uppspanningsanordningen.

Ta bort det gamla slipbandet.

Kontrollera angiven I6priktning pé

slipbandets baksida innan det nya slip-

bandet laggs upp! Lopriktningen maste

stimma 6verens med drivhjulets rotationsriktning.

Lagg slipbandet samtidigt pa drivhjulet (21) och kontakt-

hjulet (19).

A

Svang spaken (5) nedat for att spanna
slipbandet.

Sting sidolocket (23) och dra ater fast
skruven (22).

Montera spanladan (11) och kontrol-
lera spaltmattet vid slipstodet. (Figur 4)
Koppla p& maskinen och justera bandets gang.
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Bruksanvisningar.

Start:

Las upp nddstopp-knappen (15) och fill upp den. Tryck
pé knappen "I (17).

Stopp:

Fall upp nodstopp-knappen (15). Tryck pa knapp "0”

7).

A Efter frAnkoppling fortsatter maskinen att ga ca
50s.

Nodstopp-knapp:

Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen

for att stdnga av maskinen.

Omkoppling av varvtal (Modell 2H)

Omkopplarlage 1: Lagt varvtal

Omkopplarldge 2: Hogt varvtal
Varvtalet far med stromstéllaren (18) kopplas om
endast pa stillastiende maskin.

Overlastbrytare

Vid en kontinuerlig h6g belastning 6ver en langre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid pa ca 15
minuter kan maskinen ater anvandas.

Kontaktslipning (Bilder 6+7).

Kontrollera att stjarnskruven (12) 4r atdragen.

Se till att den 6vre skyddskapan (4) 4r last med stjérnskru-
ven (6) och att sidokapan (23) ar stangt.

Kontrollera slipsttdets spaltmétt.

Kontrollera planslipstodets (20) lage. Skruvarna (13) mas-
te std i nedre laget.

Kontrollera att gnistskyddets (9) vingskruvar (8) &r
ordentligt atdragna.

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets géng.

L&gg stadigt upp arbetsstycket pa slipstodet.

Styr arbetsstycket med bada handerna eller spann fast det
i en fixtur.

Planslipning (Figur 8)

Lossa stjarnskruvarna (6) och ta bort den 6vre skyddska-
pan (4).

Se till att spaltméttet 4r korrekt installt. (Figur 5)

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets géng.

Styr arbetsstycket med bada handerna och lyft bort det
uppat efter avslutat arbete.

Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvandning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen (24) anslutas till en utsugnings-
anordning.

%

Bulleremissionsvarden

Tomgang Slipning
Uppmaétt A-vagd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen Ly, (re 20 pPa) i decibel 81 93
Onoggrannhet K, i decibel 4 4
Uppmatt A-védgd ljudtrycksni-
Va L4 (re 1 pW) i decibel 91 100
Onoggrannhet K, i decibel 25 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Slipband GRIT by Fein

- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmétt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar évre gransen for de
varden som kan uppsté vid métningar.

@ Anvénd horselskydd!

Métvérdena har tagits fram enligt tillamplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Underhall och kundservice.
En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-
tare enligt tillampliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens natsladd skadats maste den ersittas med
en speciellt forberedd nétsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar du
i Internet pd adress www.fein.com.
Dagliga underhallsatgarder
Renblés kylluftsoppningarna (16) p& motorhuset
och de markta stéllena med tryckluft (se anvisnings-
skylt (25)).
Smorj maskinen dagligen med maskinolja pd markta
stéllen (se anvisningsskylt (25)).
Kontrollera drivhjulet (21) och kontakthjulet (19) vid
varje slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lt
skadade delar bytas ut.
Lossa stjarnvredsskruven (12).
Ta loss spanladan (11) och hantera metalldammet.
Spénladans innehall méste fore tomning avkylas tillrackligt
och far avfallshanteras endast i limpliga behéllare.
Stall tillbaka den tomda spanladan och stall in spaltméattet
pa slipstodet. (Figur 4)
Spénn stjarnvredsskruven (12).
Rengdr maskinen utvandigt med tryckluft.
Féljande delar kan du vid behov sjélv byta ut:
Slipband, gnistskydd (9)
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Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti lamnas pa produkten enligt de laghestimmelser
som galler i aktuellt anvédndningsland. Dessutom lamnar
FEIN en tillaggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
behdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forséakran om ¢verensstammelse.

FEIN forsékrar under exklusivt ansvar att denna produkt
overensstammer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwébisch Gmind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tilloehdr ska hante-
ras pa miljévanligt satt.

Kopplingsschema.

Typ GX75 sida 99

Typ GX752V sida 100

Typ GX752H sida 101

Typ GX752H2V  sida 102

- 4~ ~5
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Alkuperainen kayttoohje.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.
Téssé kéayttoohjeessa ja mahdollisesti myos itse séhkotydkalussa olevien tunnuksien tarkoitus on kiinnittad tydkalua
kdyttavan huomio mahdollisiin kayt®naikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys

@ Pyoriviin koneen osiin ei saa koskea.

0 Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

@ @ Oheisiin dokumentteihin seka kayttdohijeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttava.

Veda ennen seuraavaa ty®vaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnistya

y vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

= Ty6ston aikana silmét on suojattava laseilla.

@

@ @ Ty0Oston aikana on kaytettdva kuulosuojainta.

@ Ty0Oston aikana on kdytettéva polysuojainta.

@ Ty0Oston aikana on kaytettdva suojakésineita.

& Varoitus vaarasta

& N&m4 paikat voivat olla kuumia

c € Vahvistaa, ettd séhkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

E Kaytosta poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyistd johdettava
kierratykseen kuten kaikki muutkin séhko- ja elektroniikkalaitteet.

3~ Verkkoliitdntd 3-vaihevirtaan

Paallekytkenta

Py6rimissuunta

8 I
@ paaltakytkentd
V

@ Perys_eris;yksen ohella laitteen sahkoa johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty
suojajohtimeen.

(**) voi sisaltaa kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvalinen yksikkd | Kansallinen yksikko | Selitys

Vo m/s m/s Hiomanauhan nopeus

n /min, minL, rppm, r/min | min't Joutokayntinopeus

Py w w Ottoteho

U \Y \Y Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

Iy mm mm Hiomanauhan pituus

I, mm mm Hiomanauhan leveys

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainvéliseen Sl-jarjestelmaan sisaltyvat
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikot ja sen johdannaisyksikot.
min, m/s? min, m/s
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Ty6turvallisuus.
Koneen saa ottaa kayttoon vasta kun ensin on
perehdytty kayttbohjeeseen ja sen siséltd kuvitus,
erittelyt ja turvamaéraykset mukaan lukien ovat tul-
leet ymmarretyiksi.
Samoin on noudatettava voimassa olevia maakohtaisia
maarayksid, jotka koskevat séhkotekniikkaa ja tydturvalli-
suutta (vrt. Saksa: BGV A2, BGR 500).
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohjeita laiminlyo-
daén, seurauksena voi olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.
Séilyta tima kayttoohje mydhempaa tarvetta silmalla pita-
en ja anna se koneen mukaan, mikéli kone myydaan tai
luovutetaan toisen kdyttoon.

Koneen kéayttokohde.

Kone metalliaineiden (paitsi magnesiumin) hiontaan ja
hiomiseen kéyttéden sdédehiomamoduulia GRIT GXR tai
pyo6rohiontalaitetta GRIT GXC yhdessa Feinin sallimien
hiomanauhojen kanssa, sdaltd suojatussa ymparistossa.

Erityiset varotoimenpiteet.

Varmista tukeva seisoma-asento ja konealustan vaaka-
suora asennus. Kiinnit& konealusta lattiaan. Jos kone-
alusta kaatuu tyon aikana, saattaa se johtaa vakaviin
loukkaantumisiin.

Kaytéa koneen asentamiseen konealustaan sopivia kiinni-
tystarvikkeita. Virheellinen asennus saattaa johtaa siihen,
ettd kone tydvaiheen aikana irtoaa konealustasta ja aihe-
uttaa vakavia tapaturmia.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostoti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmasuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kéyta pélysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakasineita tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmét on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. Poly- ja
hengityssuojainten téytyy pystyd suodattamaan tydstossa
syntyva poly. Pitkaaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentda kuuloa.

Toissa ei pida kayttaa liian 10ysaé vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkat hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneité tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kayttaa. Kasittele hiomanauhoja huolelli-
sesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hio-
manauha voi revetd ja singota irti voimalla, mista voi seu-
rata tapaturma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisétarvikkeita saa kayt-
taa, jotka tyokalun valmistaja on kehittényt tai hyvaksy-
nyt. Muunlainen hiomanauha tai lisatarvike ei valttaméatta
ole turvallinen kaytta4, vaikka se sopisikin koneeseen.

Kayta aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettava koneeseen pitavasti, jolloin saavute-
taan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kayttavaa hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

%

Huomio, palo- ja rajahdysvaara! Metalleja hiottaessa

(esim. alumiinia) syntyy polyd, joka saattaa olla tulenar-
kaa tai helposti rajahtavaa. Ala kayta konetta tulenarko-
jen aineiden l&helld. Kipinét voivat sytyttda naité aineita.

Huomio - tulipalon vaara! Metallin hionnassa metallista
ja hiomanauhasta irtoaa kuumia lastuja, jotka johdetaan
kipinalaatikkoon. Kipinalaatikon sisallén on ennen sen
tyhjentdmisté annettava jaéhtya ja lastut on tyhjennettava
sopivaan astiaan.

On varottava, ettei kipindinndisté ole varaa muille 1ahella
oleville. Poista kaikki palavat materiaalit tydstopaikan
laheltd. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintid.

Katso, ettd muut pysyvat turvallisella etdisyydelld tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kaytettava
henkil6kohtaisia suojavarusteita. Tydkappaleesta tai rik-
koutuneesta vaihtotyokalusta irtoavia osia voi sinkoutua
kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen tyokoh-
teen ulkopuolella olevia.

Tybkappaleen on aina oltava pitavésti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tydkappaleet eivat
sovellu tydstettéviksi koneella. TyStapaturmen vaara, jos
tyokappale sinkoaa irti koneesta.

Tybstetty pinta voi olla erittdin kuuma. Sitd ei pida kos-
kettaa paljaalla kadella.

Pyorivaa hiomanauhaa ei saa missaan tapauk-
sessa koskettaa. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hata-seis-painikietta.
Kone jalkikéy viela noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava saannéllises-
ti. Moottorin tuuletin kerad polya konekotelon siséén. Jos
metallipdlyd kerdéntyy ylenmaarin, se voi vaarantaa séh-
koista turvallisuutta.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen séhkdasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettyné sahkdverkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettava irti! Jos kone kytketaan paalle vahingossa, siita
voi aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen sahkotekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa saanndllisin vélein lakisaateisia maarayksia noudat-
taen. Jos tarkastukset laiminlyodaén, koneesta voi saada
sahkoiskun!

Ennen koneen ensimmadista kayttokertaa on tarkastet-
tava koneen pydrimissuunta. Jos py@rimissuunta on vaa-
rd, tyokappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. Py@rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Kun kone kdynnistetaan, on katsottava, ettei kukaan
seiso vélittdméasti hiomanauhan vieressa. Jos hioma-
nauha repeda, se voi aiheuttaa vakavan tapaturman.

Terveydelle vaarallisten polyjen késittely
Tyovaiheissa, joissa tydkalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyé vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittdminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sai-
rauksia, syopéa tai hedelméllisyyteen vaikuttavia vauri-
oita. Téllaista polyd voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
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metallista, eréista puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvist4 silikaateista, maalinpoistoai-
neista, puunsuoja-aineista seka eliontorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessé riippuu niiden méa-
réstd. Suositamme kayttdmaan tarkoitukseen sopivaa
poistoimuria seka henkilokohtaista suojavarustusta ja
huolehtimaan tydpaikan riittavasté tuuletuksesta. Asbesti-
pitoisen materiaalin ty0sto on paras jattdd ammattihenki-
I6kunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly seka hionnassa syntyva pély
yhdessé kemiallisten aineiden kanssa voivat epésuotuisis-
sa olosuhteissa syttya itsestddn palamaan tai aiheuttaa
rajahdyksen. Kipindintia polysailion laheisyydessa on val-
tettdvd, samoin séhkotyokalun ja hiottavan esineen yli-
kuumenemista. Polyséilié on hyva tyhjentad ajoissa.
Materiaalin valmistajan tydstdohjeita on noudatettava,
samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia, kyseisten
materiaalien tyostoon liittyvia madrayksia.

Laitteen osat.

Kiristysvipu

Ruuvi

Konealusta

Ylasuojakansi
Nauhajénnityksen Kiristysvipu
Suojakannen tdhden muotoinen ruuvi
Rajoitin

Siipiruuvit, kipindsuojus
Kipindsuojus

10 Hioma-alusta

11 Kipinalaatikko

12 Hioma-alustan lukkoruuvi

13 Tasohioma-alustan saatoruuvi
14 Hiomanauhan sdétéruuvi

15 Hata-seis-painike

16 Tuuletusaukot

17 Kaynnistyskytkin

18 Kierrosluvun s&adin (Vain 2H-mallit)
19 Kontaktilevy

20 Tuki tasohiontaan

21 Kayttopyora

22 Sivusuojuksen ruuvi

23 Sivusuojus

24 Aukko polynpoistoa varten
25 Ohjekilpi

26 Vasteen kiinnitysruuvit

Asennusohjeet (kuva 1).

E Aseta kone ylasivu alaspdin lattialle ja asenna kone-
alusta kuvan ja tietolehden mukaisesti.

E Kiinnita konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuvilii-
toksilla. Kiinnitysten on kestettava tydssa esiintyvét
voimat.

Virheellinen asennus saattaa johtaa siihen, ettd kone tyo-

vaiheen aikana irtoaa konealustasta ja aiheuttaa vakavia

tapaturmia.

A Tapaturmavaaran takia tulee tdméan tyon suorittaa
henkil®, joka ruumiillisesti pystyy nostamaan
koneen suurta painoa.

CO~NOTR~WNE

i

Sahkoliitanta.
Séhkoliitanta koneen kayttokohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen séhkdasentajan toi-
mesta.
Huomio verkkojannite: Verkkovirran jannitteen ja taajuu-
den on oltava sama kuin sdéhkdkoneen tyyppikilvessa
ilmoitetut tiedot.
Ennen koneen ensimmaista kdyttokertaa on tarkastettava
koneen pyorimissuunta. Pydrimissuunnan saa vaihtaa
ainoastaan ammattitaitoinen séhkdasentaja.

Asetukset.
A Ennen koneeseen kohdistuvia tdita on verkkopis-
toke vedettava irti pistorasiasta.

Kaltevuussaato (kuva 9).

Avaa molemmat kiristysvivut (1). Aseta kone tarvittavalle
tydkorkeudelle.

Kiristd molemmat kiristysvivut (1) uudelleen.
Kipin&suojuksen (10) s&ato (kuva 4).

Loysad lukkoruuvia (12) ja saada valys suurimmillaan mit-
taan 2 mm.

Kirist4 sitten lukkoruuvi taas kiinni.

Tasohiomapinnan (20) s&ato.

Tasohionnassa on tasohiontapinta (20) sdédettévé saman-

suuntaiseksi hiomanauhan kanssa on sen oltava koske-

tuksissa koko pintaan.

LOysad ruuvia (22) ja kadnna sivusuojus (23) alas.

Avaa ruuvit (13) ja suuntaa tasohioma-alusta (20).

Kiristd sitten ruuvit (13) taas kiinni.

Sulje sivusuojus (23) ja kirista ruuvi (22) taas kiinni.
Aseta vasteen (7) vélysmitta arvoon maks. 2 mm,
avaamalla ruuvit (26), saatamalla vaste (7) ja kirista-
malla ruuvit (26) uudelleen. (kuva 5)

Hiomanauhan saato.

Kytke kone péélle vain hetkeksi ja tar-
kasta hiomanauhan kulku.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle
kummalle sivulle, sdadé sen asentoa
saatoruuvilla (14) niin, ettd nauha pyo-
rii keskelld.

Jos nauhaa ei saada séddettyd keskelle:

Puhdista kayttépyora (21) ja kontaktipyora (19) paineil-
malla.

Tarkasta kdytto- ja kontaktipy®ran kunto: kulumat, mah-
dolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annettava uusia
valittdmasti!

Hiomanauhan vaihto.

A Ennen koneeseen kohdistuvia tdita on verkkopis-
toke vedettava irti pistorasiasta.

Avaa ruuvi (22) ja kdénna kylkikansi (23) alas. (kuva 3)

Avaa tdhden muotoinen ruuvi (12) ja poista lastulaatikko

(12).

Nosta vipu (5) yldasentoon, niin kiris-
tinlaite 16ystyy.
Poista hiomanauha.
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Kun kiinnitat uuden hiomanauhan, tarkista ensin sen pyo-
rimissuunta nauhan sisapinnalta! Pydrimissuunnan on
oltava sama kuin kayttépydran pydrimissuunnan.

Aseta hiomanauha seké kayttopyoréan (21) ettd kontakti-
pyorén (19) varaan.

Paina vipu (5) ala-asentoon, niin hio-
manauha Kiristyy.

Sulje sivusuojus (23) ja kiristé ruuvi
(22) taas kiinni.

Asenna lastulaatikko (11) ja tarkista
hioma-alustan vélysmitta. (kuva 4)
Kytke kone péélle ja séddd hiomanauhan asentoa.

Kayttovinkkeja.

Kytkeminen péalle:

Vapauta héta-seis-painikkeen (15) lukitus ja kdannd pai-
nike ylds. Paina painiketta ”I” (17).

Kytkeminen pois paalta:

Kaanna hata-seis-painike (15) yl6s. Paina painiketta "0”

7).

A Virran katkaisemisen jalkeen kone jalkikay viela n.
50 sekunnin ajan.

Hata-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysdytetadn punaisella hata-seis-

painikkeella.

Kierrosluvun saatd (Malli 2H)

Kytkinasento 1: Alhainen kierrosluku

Kytkinasento 2: Suuri kierrosluku

Kierroslukua saa muuttaa kytkimelld (18) ainoas-
taan koneen seistessa.

Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kaytetdan pitempaan korkealla kuormituk-
sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jalkeen
koneen on annettava jadhtyé n. 15 minuuttia, ennen kuin
ty6stod voi jatkaa.

Kontaktihionta (Kuvat 6+7).

Varmista, ettd lukkoruuvi (12) on Kkiristetty.

Katso, ettd ylempi suojakansi (4) on varmistettu tahtiruu-
villa (6) ja sivuttainen kansi (23) on kiinni.

Tarkista hioma-alustan vélysmitta.

Tarkista tasohiomapinnan asento (20). Ruuvien (13) on
oltava alemmassa asennossa.

Tarkista, ettd kitkasuojuksen (9) siipiruuvit (8) on kiris-
tetty oikein.

Kytke kone péélle ja tarkasta hiomanauhan asento.
Aseta tyostokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.
Ty0Ostokappaletta on liikutettava molemmin késin tai sen
voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.

Tasohionta (Kuva 8)

LOysaa tahtiruuvit (6)/(4) ja ota ylempi suojakansi irti.
Varmista, ettd valysmitta on asetettu oikein. (kuva 5)
Kytke kone pélle ja tarkasta hiomanauhan asento.

Pida tydkappaletta tyoston aikana kiinni molemmin késin
ja nosta se irti koneesta tydston paatteeksi.
Pélynpoisto

Suositamme kayttdmaan poistoimuria.

Koneessa olevaan liitdintdaukkoon (24) voidaan yhdistaa
poélynpoistoimuri.

%

%

Melupéastoarvot.

Tyhjékéaynti Hionta
Mitattu A-painotettu aanen-
painetaso tyOpisteessa Lpa
(re 20 pPa) desibelein 81 93
Epatarkkuus K, desibeleina 4 4
Mitattu A-painotettu &énite-
hon taso £, (re 1 pW)
desibeleiné 91 100
Epéatarkkuus K, 4 desibeleiné 25 25
Kayttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha GRIT by Fein

- 36Z

HUOMAUTUS: Mitatun pééstdarvon ja siihen liittyvén
epétarkkuusarvon summe on niiden arvojen ylaraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ Kéytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.
Kunnostusty©t saa suorittaa ainoastaan ammattitai-
toinen asentaja voimassa olevia maérayksia noudat-
taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmaésta FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jélleen-
myyijalta.
Mikali koneen liitdntajohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitdntdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Téhan koneeseen kuuluvan pdivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Péivittaiset huoltotoimet
Puhdista moottorin kotelossa olevat ilmanvaihto-
@ aukot (16) ja muut merkityt kohteet (vrt. ohjekilpi
(25)) paineilmalla.
\ Oljya paivittdin koneen merkityt kohteet konedl-
jylla (ks. ohjekilpi (25)).
Tarkasta aina hiomanauhan vaihdon yhteydessé kaytto-
(21) ja kontaktipydrien (19) kunto, mahdolliset kulumat
tai vauriot. Anna uusia vioittuneet osat.
LOyséd lukkoruuvia (12).
Poista lastulaatikko (11) ja huolehdi metallip&lysta.
Lastulaatikon siséllys tulee olla riittdvén jadhtynyttd ennen
tyhjennystd, ja sen saa hdvittdd ainoastaan sopiviin sailioi-
hin.
Asenna tyhjennetty lastulaatikko takaisin ja aseta hioma-
alustan valysmitta. (kuva 4)
Kirist4 tshdenmuotoinen ruuvi (12).
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Hiomanauha, kipindsuojus (9)

ﬁ



é OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 66 Friday, June 15, 2018 10:29 AM

o i |

Takuu.

Tuotteeseen patee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella patee FEINin takuuehdoissa méaritta-
mé valmistajakohtainen takuu.

Kaikki téssé kdyttdohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivat vélttdmattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tdmé tuote
on kayttoohjeen viimeisella sivulla mainittujen maarays-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwébisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytosta poistettu

kone ja sen lisatarvikkeet johdetaan kierrdtykseen.
Liitantékaaviot.

Tyyppi  GX75 sivu 99

Tyyppi  GX752V sivu 100

Tyyppi  GX752H sivu 101

Tyyppi  GX752H2V  sivu 102
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Eredeti haszndlati utasitas.

A hasznalt jelolések es fogalmak.
Az ezen hasznélati utasitasban és esetleg magan a berendezésen taldlhat6 jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkak soran fellép6 veszélyekre.

Szimbo6lumok, Magyarazat

jelek

@ Ne érjen hozza a gép forgo alkatrészeihez.

0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran talalhat6 utasitasokat!

@ @ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tajékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hlizza ki a halézati csatlakozo dugét a dugaszold aljzatbdl.
> Ellenkez6 esetben a berendezés véletlenszer(i elindulésa sériiléseket okozhat.

@ @ A munkak kozben hasznéljon védészemiiveget.

@ @ A munkak koézben hasznaljon zajtompité flilvédét.

@ A munkak kozben hasznéljon porvédé élarcot.

@ A munkéak kdzben hasznéljon kézvédét.

& Veszélyekre vald figyelmeztetés

& Ezeket a pontok erdsen felforrésodhatnak.

c E A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurdpai Uni6 iranyelveinek.

E’ A hasznélaton kivill helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gydjteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak

megfeleld Gjrafelhasznalasra kell leadni.
3~ Halozati csatlakozas: haromfazisu valtakozo aram

Bekapcsolas
@ Kikapcsolas

Forgésirany

@ Alapszigeteléssel ellé”toyt és ezen felul a véd6vezeté’khez cgatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezet6képes alkatrészeket tartalmazé termék.
**) szamjegyeket vagy bet(iket tartalmazhat
Jel Nemzetkozi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznélatos egység
Vo m/s m/s A csiszolészalag sebessége
n /min, min?, rpm, Iperc Uresjéarati fordulatszam
r/min
Py w w Teljesitményfelvétel
U \Y \Y, Feszliltség
f Hz Hz Frekvencia
I mm mm Csiszol6szalag hossza
I, mm mm Csiszoloszalag szélessége
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Jel

Nemzetkozi egység

Magyarorszagon
hasznélatos egység

Magyarazat

kg

kg

Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-

szabvany) szerint

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s?

m, s, kg, A, mm, V,

W, Hz, N2 °C, dB,

Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei és

levezetett egységei.

perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.
Amig gondosan végig nem olvasta és az abréakkal,
specifikaciokkal és biztonséagi el6irasokkal egyuitt
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznalati
utasitast, ne hasznalja ezt a gépet.
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
elektromos biztonsagra és a munkavédelemre vonatkoz6
el6irasokat (Németorszagban: BGV A2, BGR 500).
Az adott dokumentumokban talalhaté biztonsagi
el6irasok és utasitasok betartdsanak elmulasztasa
aramutésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.
Orizze meg kés6bbi hasznélatra ezt a Hasznélati
Utasitést, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja 4t
a géppel egyutt az Uj tulajdonosnak.

A berendezés rendeltetése.

Csiszol6gép az id6jaras behatésai ellen védett
kornyezetben fémek (a magnézium kivételével)
csiszolasara, és a GRIT GXR korcsiszol6 modul, vagy a
GRIT GXC korcsiszol6 szerkezet alkalmazésaval vald, a
Fein altal engedélyezett csiszoldszalagokkal vald
csiszolasara.

Biztonsagi informaciok.

Ugyeljen arra, hogy a gépallvany biztonsagosan és
vizszintes helyzetben legyen felallitva. Régzitse a
padl6hoz a gépallvanyt. Ha a gépallvany munka kdzben
felbillen, ez sulyos sérilésekhez vezethet.

A gép szereléséhez hasznaljon a gépallvanyhoz ill§
régzitéanyagokat. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,
hogy a gép munka kdzben levalik a gépallvanyrdl és
stlyos baleseteket okoz.

Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznéljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes védéalarcot, szemvédét
vagy védészemilveget. Amennyiben célszer(, viseljen
porvédd alarcot, zajtompito fiilvédét, védd keszty(it vagy
kulonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszol6szerszdm- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepll6 idegen anyagoktol,
amelyek a kiilonbz6 alkalmazasok soran keletkeznek. A
por- vagy véddalarcnak meg kell szirnie a hasznalat soran
keletkez6 port. Ha hosszU ideig ki van téve az ers zaj
hatasanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kézben sohase viseljen b6 ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hossz( hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozg6 alkatrészek a védGberendezések dacéra is
elkaphatjak és igy sértiléseket okozhatnak.

%

%

Ne hasznaljon elkopott, beszakadt, vagy erésen
elszennyezddott csiszolészalagokat. Ovatosan kezelje és
a gyarto eldirasainak megfelel6en tarolja a
csiszoldszalagokat. Ne tdrje meg a csiszoloszalagokat! A
megrongalédott csiszol6szalagok szétszakadhatnak,
kireptlhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszolészalagokat vagy egyéb
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyartd cég
nem kilon erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsagos
lizemeléshez nem elég, ha egy csiszol6szalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

Mindig hasznalja a kéziszerszdmon talalhat6
véddberendezéseket. A véd6berendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobb elérhetd biztonsagot nydjtsak. A
véd6berendezéseknek meg kell 6vniuk a kezel6t a
csiszolas soran kirepitett részecskéktdl és a csiszoloszalag
akaratlan megérintésétdl.

Figyelem, tliz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
berendezést éghet6 anyagok kozelében. A szikrak ezeket
az anyagokat meggyujthatjak.

Vigyazat, tlizveszély! Fémek csiszolasakor izzé fém- és
csiszolészalag-részecskék jonnek létre, amelyek a
forgacsgy(ijté ladaban keriilnek dsszegy(ijtésre. A
forgacsgy(ijtd lada tartalmanak kiuritése el6tt meg kell
varni, amig az kielégité mértékben lehdl és az anyagot
csak arra megfelel6 tartalyban szabad artalmatlanitani.

Ugyeljen arra, hogy a szikraszoras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kozelébdl az
éghet6 anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszoras Iép
fel.

Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriletétél. Minden
olyan személynek, aki belép a munkatertiletre, személyi
védéfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttort szerszdmok a kdzvetlen munkaterileten
kiviilre repiilhetnek és személyi sériiléseket okozhatnak.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie
a csiszologép targyasztalara. Tul kicsi vagy tal vékony
munkadarabokat nem szabad megmunkalni. A kirepitett
munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kdzben a megmunkalt felllet igen forré lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgéshan Iévé
csiszolészalaghoz. Ellenkezé esetben
sérllésveszély all fenn.

ﬁ
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Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapcsold gombot. A gép utanfutasa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szell6zényilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gydilik 6ssze, ez
aramutéshez vezethet.

A gép csatlakozé dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakoz6 aljzat véd6vezetékének dssze
kell kdtve lennie a halozat védéfoldelésével.

Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése elétt hizza
ki a halézati csatlakozé dugét a dugaszoléaljzathél! Haa
gépet akaratlanul bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A torvényes elbirasoknak megfelel§ id6kézokben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
biztonsagat. A nem ellen6rzott gépeknél aramiités
veszélye all fenn!

Az els6 lizembe helyezés ellen6rizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgasiranyt csak egy villamos szakembernek szabad
atallitanial

A gép bekapcsolasakor se On, se mas személyek ne
alljanak kozvetlenil a csiszolészalag mellett. A

csiszolbszalag elszakadhat és stlyos sériiléseket okozhat.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkalo
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmd
anyagok, 6lomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, asvanyok, kovet tartalmazo anyagok szilikat
részecskéi, festék olddészerek, favédGszerek, a vizi
jarmiivek védelmére hasznalt rohadas gatlo anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakciokat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a szaporodasi
szervek karosodasat valthatjak ki. A porok belélegzésével
kapcsolatos kockazat az expozicid mértékétdl figg.
Alkalmazzon a keletkezé poroknak megfelel§
porelszivast, viseljen személyi véd6felszereléseket és
gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésér6l. Az azbeszt
tartalmd anyagok megmunkalésat bizza szakemberekre.
Fa és kdnny(fémporok, valamint a csiszolas soran
keletkez6 porok és vegyszerek forré keverékei bizonyos
korilmények kozott sajat maguktol meggyulladhatnak,
vagy robbanést okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrék ne a portartaly felé repiljenek, kerilje el az
elektromos kéziszerszdm és a csiszoléasra kerul6
munkadarab tdlheviilését, vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak megmunkalasi el6irasait, valamint az adott
orszagban a megmunkalasra kertil6 anyagokra vonatkozo
érvényes el6irasokat.

Egy pillantasra.

1 Feszit6kar, gépallvany

2 Csavar

3 Gépéllvany

4 VédGboritas, fent

5 Feszit6kar a szalag megfeszitéséhez

%

%

6 Csillagfejii csavar a véd6burkolathoz
7 Utkoz6

8 Szarnyascsavarok, szikraterel6 lap

9 Szikraterel6 lap

10 Targyasztal

11 Forgéacsgydijté lada

12 Allitécsavar a targyasztalhoz

13 Szabélyozécsavar, sikcsiszoloszan
14 Allitocsavar a szalagfutas beszabalyozéasara
15 Biztonsagi vészkikapcsol6 gomb

16 Szell6z6nyilas

17 Be-/kikapcsol6

18 Fordulatszam atkapcsolo (csak a 2H-modelleknél)
19 ErintkezG6tarcsa

20 Sikesiszolészan

21 Hajt6tarcsa

22 Csavar az oldalso fedél szdmara

23 Oldalsé fedél

24 Cs6csonk a porelszivashoz

25 Tajékoztato tabla

26 Utkoz6 rogzit6 csavarok

Szerelési utasitasok (1. abra).

E: Tegye le a gépet a fels6 oldalaval lefelé a padl6ra és
szerelje fel ra az dbranak és az adatlapnak megfeleld
maodon a gépallvanyt.

U Rogzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a
padléhoz a gépéllvanyt. A régzitéseknek meg kell
felelniiik a megmunkalas soran fellépé eréknek.

Egy hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a gép munka

kozben felbillen és sulyos baleseteket okoz.

A A balesetveszély miatt ezt a munkat csak olyan
személyek végezhetik, akik testi felépitésiik alapjan
fel tudjak emelni a stlyos gépet.

Elektromos csatlakozas.
Az elektromos csatlakoztatést csak villamos
szakember készitheti el!
Ugyeljen a halozati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziltségének és frekvenciajanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustablajan talalhat6 adatokkal.
Az els6 iizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgésiranyét. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atéllitania!

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
el6tt hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszol6
aljzathol.

A délés beallitasa (9. abra).

Lazitsa ki mindkét (1) feszit6kart. Allitsa be a gépet a

szilkséges munkavégzési magassagra.

Hulzza meg ismét szorosra mindkét (1) feszit6kart.

A (10) targyasztal beallitasa (4. abra).

Lazitsa ki a (12) allit6csavart és allitsa be legfeljebb 2 mm-

re a hézagot.

Hlzza meg ismét feszesre a csillagfej(i forgatdcsavart.

ﬁ
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Allitsa be a (20) sikcsiszoldszant.

A sikra csiszolashoz a (20) sikesiszolészannak a
csiszolészalaggal parhuzamos helyzetben kell lennie és
azt az egész felliletén érintenie kell.

Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a (23) oldalso fedelet.

Lazitsa ki a (13) csavarokat és allitsa be a (20)

sikcsiszol6szan helyzetét.

Hulzza meg ismét szorosra a (13) csavarokat.

Zérja be a (23) oldalso fedelet és hlizza meg ismét

szorosra a (22) csavart.
Allitsa be a (7) Utkdz6nél a hézag méretét
legfeljebb 2 mm-re, ehhez lazitsa ki a (26)
csavarokat, allitsa be a (7) titk6z6t, majd hlizza meg
ismét szorosra a (26) csavarokat. (5. abra)

A szalag futdsanak beszabalyozasa.

Kapcsolja be rovid idére a gépet és
ellendrizze a szalag futasat.
Szabalyozza be kdzépre a szalag
futasat a (14) éllitécsavarral, ha a
csiszol6szalag jobbra vagy balra
tartana.

Ha nem siker(l kozépre beéllitani a szalag futasat:
Tisztitsa meg sritett leveg6vel a (21) hajtokereket és az
(19) érintkez6 kereket.

Ellen6rizze a hajtékereket és az érintkez6 kereket, nem
kopott-e el, nincs-e deformalddva és nincs-e
elhasznalédva. A megrongalédott alkatrészeket azonnal
cserélje ki.

=34

Csiszoldszalag cseréje.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
el6tt hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzatbol.

Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a (23) oldalsé fedelet.

(3. abra)

Lazitsa ki a (12) csillagfejii csavart és tavolitsa el a (11)

forgacsgy(ijté dobozt.

Forgassa el felfelé az (5) kart, hogy

Téavolitsa el a régi csiszolészalagot.
Az (j csiszoldszalag felszerelése el6tt
Uigyeljen a csiszoloszalag hatoldalan
megadott futasi irany betartasara!
Ennek egybe kell esnie a hajtokerék forgasiranyaval.
Tegye fel egyidejlileg a csiszoldszagot a (21) hajtokerékre
és az (19) érintkezd kerékre.

Forgassa el lefelé az (5) kart, hogy
megfeszitse a csiszoldszalagot.

Zérja be a (23) oldals6 fedelet és hlizza
meg ismét szorosra a (22) csavart.
Szerelje fel a (11) forgacsgydijté
dobozt és ellenbrizze a
gépcsiszoloszan hézagat. (4. dbra)

Kapcsolja be a berendezést és szabélyozza be a szalag
futasat.

%

tehermentesitse a befogd szerkezetet.

Uzemeltetési utasitasok.
Bekapcsolas:
Oldja ki és hajtsa fel a (15) biztonsagi vészkikapcsold
gombot. Nyomja meg az ,,I” (17) gombot.
Kikapcsolas:
Hajtsa fel a (15) biztonségi vészkikapcsolé gombot.
Nyomja meg a ,,0” (17) gombot.
A A gép a kikapcsolas utan még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.
Biztonsagi vészkikapcsolé gomb:
Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasdhoz nyomja meg a piros biztonségi
vészkikapcsold gombot.
Fordulatszam atkapcsolas (2H-modellek)
,»1” kapcsolohelyzet: Alacsony fordulatszam
2" kapcsoléhelyzet: Magas fordulatszam
A fordulatszdmot csak nyugalmi helyzetben [év6
gép esetén szabad a (18) kapcsoldval atallitani.

Tulterhelésbiztosito.

Ha a gép terhelése hosszabb id6n &t tartésan magas, a gép
kikapcsolasra kertil. Lehilés utan (kb. 15 perc) a gép
ismét lizemkeész.

Munkavegzés (6. + 7. abra).

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a (12) allitécsavar szorosan
meg van hdzva.

Gondoskodjon arr6l, hogy a (4) felsé védéboritas a (6)
csillag alaku szabalyoz6 csavarral biztositva legyen és a
(23) oldalso fedél le legyen zérva.

Ellen6rizze a gépcsiszoldszan hézagat.

Ellendrizze a (20) sikcsiszoloszan helyzetét. A (13)
csavaroknak az als6 helyzetben kell lennidik.
Ellenérizze, hogy a (9) szikratereld lap (8)
szarnyascsavarjai megfelel6en meg vannak-e szoritva.
Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futasat.
Szorosan nyomja ra a munkadarabot a csiszol6gépszanra.
Mindkét kezével vezesse vagy egy szerkezetben rogzitse
a munkadarabot.

Sikcsiszolas (8. abra)

Lazitsa ki a (6) csillag alaku szabalyozé csavarokat és
tavolitsa el a (4) fels6 véd6boritast.

Gondoskodjon r6la, hogy a hézag helyesen legyen
bedllitva. (5. abra)

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futésat.

A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a munka
befejezése utan felfelé mutatd irdnyban vegye le a
berendezésrél.

Elszivd berendezés

Azt ajanljuk, hogy hasznaljon egy elszivd szerkezetet.

A gépet a (24) cs6csonkon keresztill egy elszivo
berendezéshez lehet csatlakoztatni.
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Zajszint értékek.

Uresjarat Csiszolas
Mért A-értékelésl
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen £, 4
(re 20 pPa), decibelben 81 93
Sz0ras, K4, decibelben 4 4
Mért A-értékelési
hangteljesitmény-szint £,
(re 1 pW), decibelben 91 100
Sz06rés, Ky, decibelben 25 2,5
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
Csiszol6szalag GRIT by Fein

- 36Z

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozo
szbras Osszege az a felsd hatar, amely a mérések soran
felléphet.

@ Hasznéljon zajtompit6 flilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitas utolsé oldalat) megfelel6en
keriiltek meghatarozasra.

Uzemben tartés és vev@szolgalat.
Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes el6irasoknak megfelelen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitasi munkakkal a FEIN-
vevOszolgalatot, a szerz6déses FEIN-m(ihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzak meg.
Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalodott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozo

vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgélatnal
kaphato.
Ennek a berendezésnek az aktualis potalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen talélhato.
Napi karbantartasi munkak
@ Fujja at sdritett leveg6vel a motorhaz (16)
h(it6levegd nyilasait és a tobbi megjeldlt pontot
(lasd a (25) tajékoztatd tablat).
\ Naponta olajozza meg gépolajjal a megjeldlt
pontokat (lasd a (25) tajékoztato tablat).
A csiszolészalag minden egyes kicserélésekor vizsgalja
felil a (21) hajt6tarcsa és a (19) érintkez6 tarcsa kopasat
és esetleges megrongalddasat. A megrongalédott
alkatrészeket cseréltesse ki.
Lazitsa ki a (12) csillag alak( szabalyozé csavart.
Tavolitsa el a (11) forgacsgy(ijt6 dobozt és dobja ki a
megfeleld hulladékba a fémport.
A forgacsgy(ijt6 doboz tartalmanak kitritése el6tt meg
kell varni, amig az kielégit6 mértékben lehdil és az anyagot
csak arra megfeleld tartalyban szabad artalmatlanitani.

%

Ismét szerelje fel a kiliritett forgacsgyijté dobozt és allitsa
be a csiszol6szan hézagét. (4. dbra)

Hlzza meg a (12) csillagfejd csavart.

Tisztitsa meg a berendezést kivilrél sdritett levegdvel.
A kovetkez6 alkatrészeket szilkség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Csiszoldszalag, szikravédd lap (9)

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozo jétallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban lefrtaknak megfelel&
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On berendezéséhez tartozo szallitmanyban nem
feltétlenil talalhaté meg az ezen hasznalati Gtmutatéban
ismertetésre keriil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfelel6segi nyilatkozat.

A FEIN egyedilli felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési Gtmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkoz6 el6irasoknak.

Muiszaki dokumentumok a kdvetkez6nél: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznélhato
berendezéseket és tartozékokat a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelel Gjrafelhasznalasra le kell adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.

Tipus  GX75 Oldal 99

Tipus  GX752V Oldal 100
Tipus  GX752H Oldal 101
Tipus  GX752H2V  Oldal 102
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PGvodni navod k obsluze.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpeti
pFi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Vysvétleni

@ Nedotykejte se rotujicich ¢asti stroje.

0 Uposlechnéte pokyn( ve vedle stojicim textu nebo grafice!

@ @ Nezbytné ¢téte prilozené dokumenty jako ndvod k obsluze a vSeobecna bezpectnostni
upozornéni.

Pfed timto pracovnim krokem vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky elektrické sité. Jinak

° existuje nebezpeti zranéni dané nedmysinym rozbéhem stroje.

@ @ PFi préci pouzijte ochranu o€i.
@ @ P¥i préci pouzijte ochranu sluchu.
@ P¥i préci pouzijte ochranu proti prachu.

@ P¥i préci pouzijte ochranu rukou.

& Varovani pred nebezpetim

& Tato mista mohou byt horka.

c € Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

E VyFazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a dodejte
k ekologické recyklaci.

3~ Druh pfipojeni k el. siti, tfifazovy stfidavy proud

Zapnuti

1) ,
@ Vypnuti
4

Smér otaceni

@ Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodic.
(**) miZe obsahovat Cislice nebo pismena
Znacka Jednotka mezindrodni | Jednotka narodni | Vysvétleni
Vo m/s m/s Rychlost brusného pasu
n /min, min'L, rpm, r/min | mint Otécky naprazdno
P; w W Pfikon
U Y \Y Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
Iy mm mm Delka brusneho péasu
I mm mm Sitka brusného pésu
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Z&kladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek SI.
min, m/s? min, m/s

4~ ~5
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Pro VaSi bezpecnost.
Tento stroj nepouZivejte, dokud jste si diikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpegnostnich predpist.
Dbejte rovnéz pfislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpe¢nost a bezpe¢nost prace (v Némecku:
BGV A2, BGR 500).
Nedbéni bezpetnostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci m0Ze vést k zasahu elektrickym proudem,
k pozaru a/nebo k vaznym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdgjsi pouziti a
pfi poskytnuti i prodeji stroje jej prilozte.
UrCeni stroje.
Stroj k brouseni kovovych material(i (kromé hoi¢iku) a k
brouseni s modulem pro brouseni polomérd GRIT GXR
nebo zafizenim pro brouseni véalcovych ploch GRIT GXC
pomoci firmou FEIN schvalenych brusnych pasd v
prostfedi chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
Specialni bezpe¢nostni predpisy.
Dbejte na bezpe€né stanovisté a vodorovné ustaveni
podstavce. Podstavec upevnéte k podlaze. Prevrhne-li se

podstavec béhem prace, pak to mdze zplsobit tézka
zranéni.

Pro montaz stroje na podstavec pouzijte vhodny
upeviiovaci material. Chybna montaz mlize vést k tomu,
Ze se stroj béhem pracovniho procesu z podstavce uvolni
a zplsobi tézké Urazy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specialni zastéru, jeZ Vas ochrani pred malymi €asticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji pfi rznych
aplikacich. Protiprachova maska €i respirator museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, mlZete utrpét ztratu sluchu.

PFi praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedméty mohou byt i pfes
ochranné pripravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.

Nepouzivejte 7adné opotfebované, zatrzené nebo silné
zanesené brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiujte je podle pokynl vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmrstit a nékoho zranit.

Nepouzivejte zadné brusné pasy nebo jiné prislusSenstvi,
které neni specialné vyrobcem vyvinuto ¢i schvaleno.
Bezpetny provoz neni samotny dan tim, Ze se brusny pas
nebo pfislusenstvi hodi k Vasemu stroji.

Vzdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna zafizeni.
Ochrann@ zafizeni museji byt na stroji spolehlivé
namontovana tak, aby se dosahlo nejvyssi miry
bezpec€nosti. Ochrannd zafizeni maji chranit obsluhu pred
odletujicimi brusnymi ¢asticemi a neimysinym dotykem
s brusnym pasem.

%

%

Pozor, nebezpe¢i pozaru a vybuchu! PFi brouseni kovil
(napt. hliniku) vznika prach, ktery mlze byt hotlavy nebo
vybusny. Stroj neprovozujte v blizkosti hoFlavych
materiall. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Pozor, nebezpedi pozaru! P¥i brouseni kov( vznikaji
rozzhavené ¢astice kovu a brusného pasu, jez se
shromazduji v nddobce na piliny. Obsah nadobky na
piliny musi byt pred vyprazdnénim dostate¢né ochlazeny
a smi byt likvidovan pouze ve vhodnych nadobéch.

Dbejte na to, aby Zadné osoby nebyly ohrozeny odletem
jisker. Odstrarite z blizkosti hoflavé materialy. PFi
brouseni kov( vznika odlet jisker.

Dbejte u ostatnich osob na bezpe¢nou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastrojd mohou
odlétnout a zpdsobit poranéni i mimo p¥imou pracovni
oblast.

Obrobek musi vzdy bezpe€né priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. PFili§ malé nebo tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpeci poranéni
odmrsténym obrobkem.

Opracovavana plocha mdze byt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte béziciho brusného péasu.
Existuje nebezpeti zranéni.

V nebezpecné situaci ihned stisknéte bezpecnostni
vypinaci tlacitko. Stroj dobiha az 50 sekund.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To muZe pfi nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpUsobit elektrické
ohrozeni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v oboru
elektro. Ochranny vodi€ v sitové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

PFi (drzbé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se nelimyslné stroj, pak to mdze vést k tézkym zranénim.

Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zdkonnych ustanoveni. U
neprovéfenych strojl existuje nebezpeti zasahu
elektrickym proudem!

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. PFi nespravném sméru otaceni mdze byt
obrobek odmrstén a zplsobit Grazy. Smér otateni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Nikdy nestljte Vy ani jiné osoby pfi zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se mize roztrhnout a
zplsobit t&Zka zranéni.

Zachazeni s nebezpeCnym prachem

PFi pracovnich procesech s Ubérem materiélu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery mize byt skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a material( s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druhl dieva, minerall, ¢astecek
kfemigitand z material( s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkl na ochranu dieva,
antivegetativnich natérd plavidel, mdZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,

ﬁ
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rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané vdechnutim
prachu zavisi na expozici. Pouzijte odsavani uréené na
vznikajici prach a téZ osobni ochranné pomdicky a
postarejte se o dobré vétrani pracovniho mista.
Opracovavani materiall s obsahem azbestu prenechte
pouze odbornikim.

Drevény prach a prach lehkych kovd, horké smési z
brusného prachu a chemickych latek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zplsobit
vybuch. Zabrarite odletu jisker ve sméru zasobniku
prachu a téz prehfati elektronéaradi a brouseného
materialu, nadobu na prach véas vyprazdniujte, dbejte
upozornéni vyrobce material(l k opracovavani a téz ve

Vasi zemi platnych pFedpis pro opracovavané materiély.

Na prvni pohled.

Upinaci patka, podstavec

Sroub

Podstavec

Ochranny kryt, horni

Napinaci packa, napnuti pasu
Hvézdicovy Sroub ochranného krytu
Doraz

KFidlové Srouby ochrany proti jiskram
Ochrana proti jiskram

10 Opérka pfi brouseni

11 Nédobka na piliny

12 Hveézdicovy Sroub opérky pfi brouseni
13 Sefizovaci Sroub opéry pro rovinné brouseni
14 Hveézdicovy Sroub, sefizeni béhu pasu
15 Bezpecnostni vypinaci tlagitko

16 Vétraci otvory

17 Spina¢

18 Prepina¢ poctu otacek (pouze modely 2H)
19 Kontaktni kotou¢

20 Opéra pro rovinné brouseni

21 Hnaci kotout

22 Sroub boéniho krytu

23 Bocni kryt

24 Hrdlo pro odséavani prachu

25 Stitek s upozornénimi

26 Upeviovaci Srouby dorazu

Pokyny k montazi (obrazek 1).

xg PoloZte stroj vrchni stranou dolli na podlahu a
namontujte podstavec podle vyobrazeni a listu s
technickymi Udaji.

@ Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmoZzdinek
a Sroubovych spojd na podlahu. Upevnéni museji
vyhovovat silam vyskytujicim se pfi préci.

Chybna montaz mize vést k tomu, Ze se stroj béhem

pracovniho procesu prevrhne a zplsobi t&zké drazy.

A Kvlli nebezpegi Grazu museji tuto praci provadét
osoby, jez jsou fyzicky schopné zdvihnout vysokou
hmotnost stroje.

Elektrické pripojeni.
Elektrické pFipojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dbejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.

i

OCONOUTRAWNE

%

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otaceni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Nastaveni.

A Pfed kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Nastaveni sklonu (obrazek 9).

Povolte obé upinaci packy (1). Nastavte stroj na

pozadovanou pracovni vysku.

Obé upinaci packy (1) opét pevné utahnéte.

Nastaveni opérky pfi brouSeni (10) (obrazek 4).

Povolte hvézdicovy Sroub (12) a nastavte rozmér

Stérbiny na max. 2 mm.

Hvézdicovy Sroub opét utdhnéte.

Nastaveni opéry pro rovinné brouseni (20).

PFi rovinném brouseni musi byt opéra (20) vyrovnana

rovnobézné vici brusnému pasu a dotykat se jej na celé

plose.

Uvolnéte roub (22) a sklopte bocni kryt (23) dol(.

Povolte Srouby (13) a opéru pro rovinné brouseni (20)

vyrovnejte.

Srouby (13) opét pevné utéhnéte.

Zavrete bocni kryt (23) a Sroub (22) opét utdhnéte.
Nastavte rozmér mezery na dorazu (7) na max.
2 mm, k tomu povolte Srouby (26), doraz (7)
nastavte a Srouby (26) opét utahnéte. (obrazek 5)

Sefizeni béhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a

zkontrolujte béh pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo

vlevo, sefidte béh pasu pomoci

hvézdicového Sroubu (14) na stfed.

Jestlize nelze sefidit béh pasu na stfed:

Ocistéte hnaci kotou¢ (21) a kontaktni kotou¢ (19)

tlakovym vzduchem.

Zkontrolujte obrus, deformaci a opottebeni hnaciho a

kontaktniho kotouce. Poskozené dily nechte ihned

vymeénit!

Vyména brusného pasu.

A Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
z&stréku ze zasuvky.

Povolte $roub (22) a sklopte dold boéni kryt (23).

(obrazek 3)

Povolte hvézdicovy Sroub (12) a odstrarite nadobku na

piliny (11).

Ototte paku (5) nahoru kvdli
odlehéeni napinaciho zafizeni.
Odstranite stary brusny pas.

PFed nasazenim nového brusného
pasu dbejte na (daj o sméru béhu na
potisténé strané brusného pasu! Musi
souhlasit se smérem otaceni hnaciho kotouce.

PFilozte brusny pas sou€asné na hnaci kotou¢ (21) a
kontaktni kotou¢ (19).

ﬁ
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Otocte paku (5) dold pro napnuti
brusného pésu.

Zavrete bocni kryt (23) a Sroub (22)
opét utdhnéte.

Namontujte nadobku na piliny (11) a
zkontrolujte rozmér mezery u opéry
pro broudeni. (obrazek 4)

Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

Pokyny Kk provozu.

Zapnuti:

Odjistéte a odklopte bezpecnostni vypinaci tlacitko (15).
Stlacte tlacitko ,,I* (17).

Vypnuti:

Odklopte bezpetnostni vypinaci tlacitko (15). Stlacte
tlagitko ,,0 (17).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Bezpecnostni vypinaci tlagitko:
V nebezpecnych situacich stlatte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tlagitko.
PFepinani poCtu otaek (modely 2H)
Poloha spinace 1: nizky pocet otacek
Poloha spinace 2: vysoky pocet otacek

Pocet otatek se smi pfepnout pouze za klidu stroje

pomoci prepinace (18).
Ochrana proti pretiZeni.
P¥i delsi dobu trvajicim vysokém zatiZeni se stroj vypne.
Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét pfipraven k
pouziti.
Kontaktni brouseni (obrazky 6+7).
Ujistéte se, Ze je hvézdicovy Sroub (12) pevné utaZeny.
Zajistéte, aby byl horni ochranny kryt (4) zajistény
pomoci hvézdicového Sroubu (6) a bocni kryt (23)
uzavreny.
Zkontrolujte rozmér Stérbiny opérky pfi brouseni.
Zkontrolujte polohu opéry pro rovinné brouseni (20).
Srouby (13) se museji nalézat ve spodni poloze.
Zkontrolujte, zda jsou k¥idlové Srouby (8) ochrany proti
jiskram (9) spravné utazené.
Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.
PoloZte obrobek pevné na opérku pfi brouseni.
Obrobek vedte obéma rukama nebo jej zafixujte v
pfipravku.
Rovinné brouSeni (obréazek 8)
Uvolnéte hvézdicové otocné Srouby (6) a odstrarite
horni ochranny kryt (4).
Zajistéte, aby byl rozmér mezery spravné nastaveny.
(obréazek 5)
Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.
Obrobek vedte obéma rukama a po pracovnim procesu
jej dejte pry¢ smérem nahoru.
Odsavaci zafizeni
Doporucujeme pouzivani odsavaciho zafizeni.
Stroj Ize pres hrdlo (24) pripojit na odsavaci zafizeni.

%

%

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno BrouSeni
Namérena hodnocena
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L, (re
20 pPa), v decibelech 81 93
Nepresnost Koa
v decibelech 4 4
Namérena hodnocena
hladina akustického
vykonuA L4 (re 1 pW),
v decibelech 91 100
Nepresnost K, 4,
v decibelech 25 2,5
Provozni podminky
Pocet otacek (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Rozmér - 8 x40
Brusny pas GRIT by Fein

- 36Z

POZNAMKA: souget z naméFené hodnoty emise a
pFislusné nepfFesnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ Pouzivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto navodu k obsluze).

Udrzba a servis.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisQ.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napéjeci elektrické vedeni, musi byt
nahrazeno specialné pfipravenym napéjecim vedenim, jeZ
je dostupné pres zdkaznicky servis FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dil(i tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.

Denni udrzba
Pomoci tlakového vzduchu vyfukujte chladici
vétraci otvory (16) na motorové skfini a oznacena
mista (viz Stitek s upozornénimi (25)).

\ Stroj kazdy den olejujte na oznaCenych mistech
strojnim olejem (viz Stitek s upozornénimi (25)).
PFi kazdé vyméné brusného pasu zkontrolujte
opotrebeni a poskozeni hnaciho (21) a kontaktniho
kotouce (19). PoSkozené dily nechte vymeénit.

Povolte hvézdicovy Sroub (12).

Odstrarite nadobku na piliny (11) a zlikvidujte kovovy
prach.

Obsah nadobky na piliny musi byt pfed vyprazdnénim
dostate¢né vychladnuty a smi se zlikvidovat pouze
pomoci vhodnych nadob.

ﬁ
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Vyprazdnénou nadobku na piliny opét umistéte a
nastavte rozmér mezery opéry pro brouseni. (obrazek 4)
Hvézdicovy Sroub (12) utdhnéte.

Stroj zvnéjsku o€istéte tlakovym vzduchem.

Nasledujici dily m0zete, je-li tfeba, vyménit sami:
brusny pés, ochranu proti jiskram (9)

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zékonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zéruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodéavky Vaseho stroje miZe byt obsaZen i jen
jeden dil prisludenstvi popsaného nebo zobrazeného v
navodu k obsluze.

Prohl&Seni o shodé.

Firma FEIN prohladuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfislusSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwébisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyFazené stroje a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni

prostfedi.
Schémata elektrického zapojeni.
Typ  GX75 strana 99

Typ  GX752V strana 100
Typ  GX752H strana 101
Typ  GX752H2V  strana 102

- 4~ ~5
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Originalny navod na pouZitie.

PouZivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZivané v tomto Névode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sl(Zia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znatka

®

@ @ Bezpodmienecne si precitajte prilozend dokumentéciu ako Navod na pouzitie a VVeobecné
bezpetnostné predpisy.

R Pred tymto pracovnym dkonom vytiahnite zéstréku zo zésuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
0 poranenia nasledkom néhodného rozbehnutia stroja.

Pri préaci pouzivajte pomécku na ochranu zraku.

Vysvetlenie
Nedotykajte sa rotujucich stgiastok stroja.

Dodrziavajte pokyny uvedené v prilozenom texte alebo na obrazkoch!

Pri préaci pouzivajte chréanice sluchu.

Pri préaci pouzivajte pomdcky na ochranu proti prachu.

Pri préaci pouzivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpecenstvom

Tieto miesta mozu byt hortce.

c € Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recykléaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

3~ Sielova pripojka Trojfazovy striedavy prad
Zapnut

i
Vypnat

Smer otacania

@ Vyrobok ma zakladnu izolaciu a okrem toho s vodivé sugiastky pripojené na ochranny vodic.
(**) moZe obsahovat Cislice alebo pismena
Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Vysvetlenie
) m/s m/s Rychlost brasneho pasu
n /min, min’Y, rpm, r/min | min"t Potet volnobeZnych obratok
Py W W Prikon
U Y V Menovité napétie
f Hz Hz Frekvencia
Iy mm mm Dizka brasneho péasu
I, mm mm Sirka brasneho pésu
i kg kg Hmotnost podfa EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladné a odvodené jednotky Medzinarodného
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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Pre VaSu bezpecnost.
NepouZivajte stroj predtym, ako si dokladne
precitate Navod na pouzivanie, vratane Specifikacii,
bezpetnostnych pravidiel ani predtym, ako si
prezriete vietky obrazky.
Dodrziavajte vSetky prislusné narodné ustanovenia o
elektrickej bezpetnosti a ochrane zdravia pri praci (v
Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov v menovanej
dokumentacii mdze mat za nasledok zasah elektrickym
pradom, poziar a/alebo vazne poranenie.
Uschovajte tento Navod na pouZivanie na neskorsie
pouZzivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

UrCenie stroja.

Stroj je uréeny na brasenie kovovych materialov (okrem
magnézia) a na brisenie pomocou modulu na brisenie
zaoblenych pléch GRIT GXR alebo pomocou modulu na
brasenie obldkovych pléch GRIT GXC s pouzitim
brasnych pasov schvalenych firmou Fein v prostredi
chranenom pred vplyvmi vonkajSieho podnebia a
pocasia.

Specialne bezpegnostné pokyny.

Davajte pozor na to, aby bol podstavec inStalovany
bezpetne a stal vodorovne. Podstavec upevnite o
podlahu. Ak by sa podstavec pocas prace prevrhol, mohlo
by to mat za nésledok véZne poranenie.

Na montaz stroja na podstavec pouzite vhodny spojovaci
a upevriovaci material. Chybna montdz moze mat za
nasledok, Ze sa stroj pocas prevadzky z podstavca uvolni
a spbsobi niekomu tazké poranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny §tit na celd tvar, Stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouZzivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Speciélnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujdcimi drobnymi Ciastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovsetkym o¢i treba chranit
pred odletujdcimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spdsobe pouZivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu pouzitia naradia. Ked je ¢lovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdoby
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dlhymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mdzu pohybujlce
sa sUciastky naradia zachytit volné predmety a spdsobit
Vam poranenie.

NepouZivajte Ziadne také brisne pasy, ktoré su
opotrebované, natrhnuté alebo silne zanesené. S
brasnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podla pokynov vyrobcu. Brisne pasy neprelamujte!
Poskodené brusne pasy by sa mohli roztrhnat, mohli by
byt naradim vymrstené a spdsobit niekomu poranenie.

%

%

Nikdy nepouzivajte brisne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré nebolo Specialne vyvinuté vyrobcom stroja, alebo
nebolo nim schvélené. Bezpe¢nu prevadzku
nezabezpecuje samotna okolnost, Ze brisny pés alebo
prisludenstvo sa na stroj hodia (pasujd).

Pracujte zasadne vzdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaji na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpecnosti. Ochranné prvky slizia na
to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujicimi
Ciastockami a neimyselnym dotykom s brasnym pasom.

Pozor! Nebezpe&enstvo poziaru a vybuchu! Pri briseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory méze byt
horlavy alebo vybusny. Nepouzivajte tento stroj v blizkosti
horlavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

Pozor, nebezpecenstvo poZiaru! Pri braseni kovov
vznikaju Zeravé kovové a brisne piliny, ktoré sa hromadia
v nadobe na triesky. Obsah zbernej nadoby na triesky
musi pred vyprazdnenim dodkladne vychladnit a smie sa
zlikvidovat' iba do vhodnych nadob.

Dévajte pozor na to, aby Ziadne osoby neboli ohrozené
odletujdcimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstrarite
vietky horlavé materialy. Pri briseni kovov odletuje
velky prud iskier.

Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstpi do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena
osobnymi ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a spésobit
poranenie 0s6b aj mimo priameho pracoviska.

Obrobok musi vzdy spolahlivo priliehat k brisnej
podlozke a k dorazu. Velmi malé alebo tenké obrobky sa
nesmu obrabat. Hrozi nebezpegenstvo poranenia prudko
vyhodenym obrobkom.

Obréabana plocha moze byt velmi horica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brdsneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

V pripade nebezpecenstva okamZite stlacte tlacidlo
bezpe€nostného vypinaca. Stroj dobieha az do
50 sekdnd.

Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovnitra stroja. To moze
spdsobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym pradom.

Zastrcku stroja smie namontovat len vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ v zasuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektrickej siete.

Pri Gdrzbe a oprave vZdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neamyselne zapol, mohlo by to viest k
vaznym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericku bezpe€nost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom!

ﬁ
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Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer ota€ania motora. Nespravny smer otacania moze
prudko vyhadzovat obrobok a sp&sobit Urazy. Smer
otacanie stroja smie zmenit len vyuceny elektrikar.

Nikdy nestojte vy, ani nedovolte stat inym osobam pri
spustani stroja vedla brisneho pasu. Brisny pas sa moze
roztrhnlt a spdsobit vazne poranenie.

Zaobchadzanie so zdraviu $kodlivym prachom

Pri pracovnych ¢innostiach s tymto naradim, pri ktorych
dochadza k Gberu materiélu, vznika prach, ktory moze
byt zdraviu Skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materidlov obsahujlcich azbest, z
nateru obsahujlceho olovo, z kovov, niektorych druhov
dreva, mineralov, silikatovych €astic materialov
obsahujdcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky mdze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo spdsobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat poruchy
plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa prachu je
zavislé od doby zotrvania v ohrozenom priestore.
Pouzivajte odsavacie zariadenie zodpovedajlce
vznikajucemu druhu prachu ako aj osobné ochranné
pomdcky a postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
Obrabanie materialov, ktoré obsahuju azbest,
prenechajte vylu¢ne na odbornikov.

Dreveny prach, prach z ahkych kovov, horlce zmesi
brasneho prachu a chemickych latok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
spbsobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prad iskier
smeroval k zasobniku na prach, a zabrante prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materiélu,
zavCasu vyprazdnujte zasobnik na prach, dodrziavajte
pokyny vyrobcu materialu aj predpisy o obrabani
prislusného materialu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

Upinacia paka, podstavec

Skrutka

Podstavec

Ochranny kryt, horny

Upinacia paka, napatie pasu

Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt

Doraz

Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujacim iskram

Chrénic¢ proti odletujicim iskram

10 Brusna podlozka

11 Nadobka na triesky

12 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brisnu podlozku

13 Nastavovacia skrutka, rovinna brasna podlozka

14 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu
brasneho pasu

15 Tlacidlo bezpetnostného vypinaca

16 Vetracie Strbiny

17 Vypinac

18 Prepina¢ poctu otacok (len modely 2H)

19 Kontaktny kotuc

20 Rovinna brasna podlozka

21 Hnaci kott¢

22 Skrutka pre bo¢ny kryt

23 Bocny kryt

©CoOoO~NOOR_RWNRF
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24 Natrubok na odsavanie prachu
25 Stitok s upozorneniami
26 Upevnovacie skrutky doraz

Navod na montéZ (obrazok 1).

E: PoloZte stroj hornou stranou smerom dole na
podlahu a namontujte podstavec podla obrazka a
Specifikatného listu.

B Pomocou vhodnych zapustnych kolikov
(hmozdiniek) a skrutiek upevnite podstavec k
podlahe. Upevnenie musi byt také, aby
zodpovedalo a odolalo silam, ktoré budu vznikat pri
prevadzke stroja.

Chybna montaz mdze mat za nasledok, Ze sa stroj pocas

prevadzky prevréti a spdsobi niekomu tazké poranenie.
Z bezpecnostného hladiska je potrebné, aby tito
préacu vykonali také osoby, ktoré su v takej fyzickej
kondicii, aby mohli velkd hmotnost stroja zdvihnut.

Pripojenie na elektricku siet.
Pripojenie na elektrickd siet, ktoré nie je sicastou
dodavky, musi urobit vyugeny elektrikar.
Prekontrolujte sietové napatie: Sietové napétie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom Stitku
stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otatania motora. Smer otacania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou préacou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Snury zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (Obrazok 9).

Uvolnite obe upinacie paky (1). Nastavte stroj na

potrebnu pracovni vysku.

Obe upinacie paky (1) opat utiahnite.

Nastavenie brasnej podlozky (10) (obrazok 4).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (12) nastavte

velkost trbiny na max. 2 mm.

Skrutku s hviezdicovou hlavou opét utiahnite.

Rovinnu brisnu podlozku (20) nastavte.

Pri rovinnom bruseni musi byt rovinna brasna podlozka

(20) nastavena paralelne k brasnemu pésu a celou

plochou sa ho dotykat.

Uvolnite skrutky (22) a sklopte bo€ny kryt (23).

Uvolnite skrutky (13) a nastavte rovinni brasnu

podloZku (20).

Utiahnite skrutky (13) dobre znova.

Uzavrite bo¢ny kryt (23) a skrutku (22) opét utiahnite.
Nastavte velkost Strbiny na doraze (7) na max. 2
mm, uvolnite na tento Ucel skrutky (26) nastavte
doraz (7) a skrutky (26) opét utiahnite. (obrazok 5)

Nastavenie (justovanie) pasu.
Zapnite stroj len len na mald chvilu a
skontrolujte chod pésu.

SA
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Pomocou skrutky skrutku s hviezdicovou hlavou (14)
nastavte (justujte) chod péasu do stredovej polohy, ak sa
brasny pas pohybuje nalavo alebo napravo.

Ked sa chod péasu neda nastavit v stredovej polohe:
Vy¢istite hnaci kot(¢ (21) a kontaktny kotuc (19)
pomocou tlakového vzduchu.

Skontrolujte, i nie st hnaci kotd¢ a kontaktny koti¢
deformované alebo opotrebované. Poskodené suciastky
dajte okamzite vymenit!

Vymefite brasny pas.

A Pred kaZdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sndry zo zasuvky.

Uvolnite skrutku (22) a sklopte bo¢ny kryt (23) smerom

dole. (obrazok 3)

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (12) a

demontujte nadobu na triesky (11).

Otocte paku (5) smerom hore, aby ste

upinacie zariadenie uvolnili.

Demontujte stary brasny pas.

Pred zaloZenim nového brasneho

pasu skontrolujte Udaj o smere chodu

pasu na zadnej pritlakovej strane

brasneho pasu! Musi sa zhodovat so smerom otacania

hnacieho kolesa.

Zakladajte brasny pas sicasne na hnaci kotlG¢ (21) aj na

kontaktny kotu¢ (19).

Otocte péaku (5) smerom dole, aby ste

brasny pas napli.

Uzavrite bocny kryt (23) a skrutku

(22) opét utiahnite.

Namontujte nadobu na triesky (11) a

skontrolujte velkost strbiny brisnej

podlozky. (obrazok 4)

Zapnite stroj a najustujte chod pasu.

Pokyny na pouZzivanie.

Zapnutie:

Tlacidlo bezpecnostného vypinata (15) uvolnite a
odklopte. Tlacidlo 1 (17) stlaCte.

Vypnutie:

Tlagidlo bezpetnostného vypinata (15) vyklopte.
Tlacidlo,,0“ (17) stlacte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Tlagidlo bezpe€nostného vypinaca:
V nebezpecnej situacii stlatte cervené tlacidlo
bezpegnostného vypinata, aby ste stroj zastavili.
Prepinanie otaCok (Modely 2H)
Poloha prepinaca 1: Nizky pocet otaok
Poloha prepinaca 2: Vysoky pocet otatok
Pocet obratok sa smie prepinat prepinatom (18)
len vtedy, ked je stroj zastaveny.
Poistka proti pretazeniu.
Ak trva velké pretaZenie stroja dlhsi as, stroj sa vypne.
Po ochladnuti v trvani cca 15 minat je stroj znova
pripraveny na prevadzku.

%
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Kontaktné brusenie (Obrazky 6+7).

Presvedcte sa, €i je hviezdicova skrutka (12) utiahnuta.
Postarajte sa o to, aby bol horny ochranny kryt (4)
zaisteny hviezdicovou skrutkou (6) a aby bol bo¢ny kryt
(23) uzavrety.

Skontrolujte velkost §trbiny brisnej podlozky.
Skontrolujte polohu rovinnej brisnej podlozky (20).
Skrutky (13) sa musia nachadzat' v dolnej polohe.
Skontrolujte, €i st spravne utiahnuté kridlové skrutky (8)
chréanic¢a proti odletujicim iskram (9).

Zapnite stroj a skontrolujte chod pésu.

ZaloZte obrobok pevne na brasnu podlozku.

Vedte obrobok oboma rukami, alebo ho fixujte
pomocou nejakého pripravku.

Rovinné bruasenie (obrazok 8)

Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (6) a odstrarite
horny ochranny kryt (4).

Postarajte sa o to, aby bola spravne nastavena velkost
Strbiny. (obrazok 5)

Zapnite stroj a skontrolujte chod pésu.

Vedte obrobok oboma rukami a po skonceni
pracovného Ukonu ho odoberte smerom hore.

Odsévacie zariadenie

Odporacame pouzivanie odsavacieho zariadenia.

Stroj sa da cez odséavaci natrubok (24) pripojit na nejaké
odsavacie zariadenie.

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Brasenie
Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku A
na pracovisku £, (re 20 pPa),
v decibeloch 81 93
Nepresnost merania Ky,
Technické Udaje 4 4
Namerana hodnota A hladiny
akustického tlaku £,
(re 1 pW), v decibeloch 91 100
Nepresnost merania K4,
v decibeloch 25 25
Prevadzkové podmienky
Pocet obratok (/min) 3000 3000
Materiél - ST 37
Rozmery - 8 x40
Brusny pas GRIT by Fein

- 362

UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnoty a
prisludnej nepresnosti merania predstavuje hornu hranicu
hodnét, ktoré sa m6zu pri meraniach vyskytnut.

@ Pouzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na pouZzitie).

ﬁ
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Udrzba a autorizované servisné stredisko.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.
V pripade opravy odpordc¢ame obratit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastupenia firmy FEIN.
Ak je poSkodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit
$pecialne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré
mozno zakUpit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.
Aktuélny zoznam néahradnych stgiastok najdete na
internetovej stranke www:.fein.com.
Ukony dennej ddrzby
Prefukajte vetracie otvory (16) na telese motora a
@ dalSie oznacené miesta pomocou tlakového
vzduchu (pozri titok s upozorneniami (25)).
\ Denne stroj premastite na ozna¢enych miestach
strojovym olejom (pozri Stitok s upozorneniami
(25)).
Skontrolujte hnaci koti¢ (21) a kontaktny kotdg (19) pri
kazdej vymene brisneho pasu, ¢i nie st poSkodené.
Poskodené suciastky dajte vynenit.
Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (12).
Demontujte nadobu na triesky (11) a odstrante kovovy
prach.
Obsah nadoby na triesky treba nechat pred
vyprazdnenim dostato¢ne vychladn(t a mozno ho dat na
likvidéciu len vysypanim do vhodnej nadoby.
Vypréazdnenu nadobu na triesky opét zaloZte a nastavte
velkost Strbiny brasnej podlozky. (obrazok 4)
Skrutku s hviezdicovou hlavou (12) utiahnite.
Vygistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Brusny pas, chrani¢ proti odletujicim iskram (9)

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zé&konna zaruka na produkt plati podla zdkonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zéruke.

V dodavke stroja sa mdze pripadne nachadzat len jeden
prvok prisludenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

o
Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost, Zze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouzivanie.

Technickd dokumentécia sa nachédza u:

C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwabisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

Schémy zapojenia.

Typ  GX75 Strana 99

Typ  GX752V Strana 100
Typ  GX752H Strana 101
Typ  GX752H2V  Strana 102
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Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.
Symbole, ktére zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrdécenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie
@ Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.
0 Nalezy stosowaé sie do zalecerr zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

koniecznie przeczytac.

@ @ Zalgczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy

e Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
> wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.
) Podczas pracy nalezy uzywaé srodkéw ochrony oczu.

@

@ @ Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony stuchu.

@ Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowe;j.

Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Te miejsca te moga ulec znacznemu nagrzaniu.

B>

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspoélnoty Europejskiej.

)
m

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowigzujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

=

w
l

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy
Wiaczanie

Wytgczanie

Kierunek obrotéw

WYyréb z izolacjg podstawows i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.

@ *|(o)|=]

**) moze zawieraé cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa

Vo m/s m/s Predkos$¢ tasmy szlifierskiej

n /min, min'L, rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia
r/min

Py W w Moc pobierana

U \Y \Y Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwosé

I mm mm Dlugos¢ tasmy szlifierskiej

I, mm mm Szerokos¢ tasmy szlifierskiej
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Znak Jednostka

miedzynarodowa

Jednostka lokalna

Objasnienie

i kg kg

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01
(= z metodg Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.

Dla whasnego bezpieczenstwa.
Niniejsze urzadzenie wolno stosowa¢ dopiero po
uwaznym przeczytaniu i catkowitym zrozumieniu
niniejszej instrukcji eksploatacji, a takze zawartych
w niej ilustracji, specyfikacji i wskazéwek
bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
(np. w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do
dalszych zastosowan i przekaza¢ jg wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

Przeznaczenie maszyny.

Maszyna do szlifowania metalu (za wyjatkiem stopéw
magnezu) i do szlifowania przy uzyciu przystawki do
szlifowania promieniowego Radienschleifmodul GRIT
GXR lub przystawki do szlifowania obwiedniowego
GRIT GXC w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i przy zastosowaniu zatwierdzonych
przez firme FEIN tasm szlifierskich.

Szczegdlne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie podstawy. Podstawe
nalezy przymocowac do podtoza. Przewrdcenie sie
podstawy podczas eksploatacji moze spowodowaé
powazne obrazenia,

Do montazu maszyny na podstawie nalezy uzywac
wytgcznie zatgczonych w dostawie elementow
mocujacych. W wyniku niewtasciwego montazu moze
doj$¢ do obsuniecia sie maszyny z podstawy podczas
procesu obroébki, co moze skutkowaé groznymi
wypadkami.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca catg twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

%
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Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
dtugie wiosy nalezy spina¢. Luzne przedmioty mogg —
mimo zamontowanych zabezpieczen — zosta¢
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowaé
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé zuzytych,
naderwanych lub uszkodzonych tasm szlifierskich. Nalezy
ostroznie obchodzi¢ sie z taSmami szlifierskimi i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami producenta. Nie
wolno zgina¢ tasm szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwaé, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywac tasm szlifierskich ani innego osprzetu,
ktory nie zostat specjalnie wyprodukowany lub
atestowany przez producenta. To, ze tasma szlifierska lub
inny element osprzetu daje sie zamocowaé w maszynie,
nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Nalezy zawsze stosowac zamontowane na maszynie
urzadzenia zabezpieczajace Wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce musza by¢ zamontowane na urzadzeniu,
aby osiggna¢ maksymalne bezpieczenstwo obstugi
urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace majg za zadanie
chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego materiatu
i przypadkowym kontaktem z taSma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyty, ktére
moga spowodowac pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w poblizu materiatéw tatwopalnych.
Iskry moga spowodowac ich zapton.

Uwaga — niebezpieczenstwo pozaru! Podczas szlifowania
czesci metalowych wytwarzane sg zarzace si¢ czastki
metalu i tasmy szlifierskiej, ktore zbierane sa w
specjalnym pojemniku na wiéry. Przed przystapieniem
do oprézniania pojemnika na widry, jego zawarto$¢ musi
ulec dostatecznemu schtodzeniu. Wiéry mozna
wyrzuca¢ wylgcznie do odpowiednich pojemnikéw.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami powstajacymi
podczas obrébki. Nalezy usuna¢ wszystkie tatwopalne
materialy, znajdujace sie¢ w poblizu. Podczas obrobki
metali dochodzi do iskrzenia.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefa zasiegu.

ﬁ
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Obrabiany element musi zawsze $cisle przylega¢ do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrabia¢ zbyt matych lub
zbyt cienkich element6w. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.

Obrabiana powierzchnia moze sie rozgrza¢ do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotyka¢ reka.

Nie wolno w zadnym wypadku dotyka¢ znajdujacej
sie w ruchu tasmy szlifierskiej. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wytacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sitg inercji.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pytu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Montazu wtyka maszyny moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przew6d ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ potgczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wlgczenia maszyny moze dojs¢ do ciezkich obrazen.
Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowa¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Podczas wiaczania maszyny ani operator, ani osoby
postronne nie powinny znajdowac sig zbyt blisko tasmy
szlifierskiej. Ta$ma moze sie przerwac i spowodowaé
powazne obrazenia ciata.

Obchodzenie sie z niebezpiecznymi pytami

Podczas obrébki ubytkowej za pomocg niniejszego
narzedzia powstaja pyty, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajow pytow,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektorych rodzajow drewna, mineratow, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkéw
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywotaé
reakcje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych, raka
i zaburzenia zwigzane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pytéw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez osobistego
wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie o dobrg
wentylacje stanowiska pracy. Obréobke materiatow
zawierajacych azbest nalezy zleci¢ odpowiednim
fachowcom.

%

%

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytow szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrobki spadaty
na pojemnik na pyt; nalezy tez unikaé przegrzania sie
elektronarzedzia i obrabianego materiatu. Nalezy
regularnie opréznia¢ pojemnik na pyt, przestrzegajac
przy tym wskazéwek producenta obrabianego materiatu,
jak réwniez obowigzujacych przepiséw danego kraju.

Przeglad

Dzwignia mocujaca podstawe

Sruba

Podstawa

Ostona gérna

DZwignia napinajaca tasSme

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do ostony

przedniej

7 Ogranicznik

8 Sruby motylkowe ostony przed iskrami

9 Ostona przed iskrami

10 Stot roboczy

11 Pojemnik na wiéry

12 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do stotu roboczego

13 Sruba regulacyjna ptyty $lizgowej do szlifowania
duzych powierzchni

14 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do regulacji biegu
tasmy

15 Whytacznik bezpieczenstwa

16 Otwory wentylacyjne

17 Wiacznik/wytacznik

18 Przetacznik predkosci obrotowej (tylko w modelach
2H)

19 Rolka kontaktowa

20 Piyta $lizgowa do szlifowania duzych powierzchni

21 Koto pasowe

22 Sruba do pokrywy bocznej

23 Pokrywa boczna

24 Kréciec do odsysania pytu

25 Tabliczka ze wskazéwkami

26 Sruby mocujace ogranicznik

DU~ WN -

Instrukcje montazowe (Rys. 1).

xg Utozy¢ maszyne na podtozu "do géry nogami®, tj. w
taki sposob, by jej wierzchnia czes$¢ znalazta sie na
dole i zamontowa¢ podstawe zgodnie z rysunkiem
i arkuszem danych technicznych.

E Przytwierdzi¢ podstawe do podtoza, stosujac
potaczenia "kotek-$ruba". Mocowania muszg
wytrzymac sity wystepujace podczas pracy
maszyny.

W wyniku niewtasciwego montazu moze dojs¢ do

przewrdécenia sie maszyny podczas procesu obrébki, co

moze skutkowa¢ groznymi wypadkami.

A Ze wzgledu na zagrozenie wypadkiem, czynnosci
tej muszg dokona¢ osoby, ktére sg fizycznie w
stanie unies$¢ ciezka maszyne.

ﬁ
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Przytacze elektryczne
Przylacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ Zrodha napiecia musi sie zgadzaé
z warto$ciami umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j
maszyny.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany kierunku
obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjac¢ wtyczke

sieciowg z gniazda.

Ustawianie nachylenia (Rys. 9).

Zwolni¢ obie dzwignie (1). Ustawi¢ wysokos$¢ maszyny
zgodnie z zapotrzebowaniem.

Ponownie dociaggna¢ obie dzwignie (1).

Ustawianie stotu roboczego (10) (Rys. 4).

Zwolni¢ Srube z uchwytem gwiazdzistym (12) i ustawi¢
wielkos¢ szczeliny (prze$witu) na maks. 2 mm.
Ponownie dokreci¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym.

Ustawic plyte $lizgowa do szlifowania duzych
powierzchni (20).
Podczas szlifowania ptaskiego ptyta $lizgowa (20) musi
by¢ ustawiona réwnolegle do tasmy szlifierskiej i styka¢
sie z nig na catej swojej powierzchni.
Poluzowaé $rube (22) i odchyli¢ pokrywe boczng (23) w
dot.
Zwolni¢ $ruby (13) i wyregulowaé potozenie ptyty
$lizgowej (20).
Ponownie mocno dokreci¢ $ruby (13).
Zamkna¢ pokrywe boczng (23), a nastepnie mocno
dokrecic¢ $rube (22).
Ustawi¢ wielkos¢ szczeliny (przeswitu) przy
ograniczniku (7) na maks. 2 mm. W tym celu
nalezy zwolni¢ $ruby (26), ustawi¢ ogranicznik (7),
a nastepnie ponownie dociggna¢ Sruby (26).
(Rys. 5)

Regulacja biegu tasmy.

Wiaczy¢ urzadzenie na krétka chwile
i skontrolowac¢ bieg tasmy.
Wyposrodkowac bieg tasmy za
pomocg $ruby z uchwytem
gwiazdzistym (14), w razie gdy
przebiega ona za bardzo z prawej lub
lewej strony.

W razie, gdy wyposrodkowanie nie jest mozlise:
Oczyscic tarcze napedows (21) i kontaktowa (19) przy
urzyciu sprezonego powietrza.

Skontrolowac¢ tarcze napedowag i kontaktowa pod katem
zuzycia, znieksztatcenia, korozji i uszkodzen.
Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

A

%

%

Wymiana tasmy szlifierskiej.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowg z gniazda.

Poluzowacé $rube (22) i odchyli¢ pokrywe boczng (23) w

dét. (Rys. 3)

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (12), a

nastepnie usuna¢ pojemnik na wiéry.11).

Przestawi¢ dzwignie (5) do gory, aby

odcigzy¢ mocowanie.

Zdja¢ starg tasme.

Przed zatozeniem nowej tasmy,

zwréci¢ uwage na wskazowki

dotyczace kierunku jej biegu,

umieszczone na jej tylnej stronie! Bieg taSmy musi by¢

zgodny z kierunkiem obrotu kota napedowego.

Tasme szlifierska nalezy potozy¢ réwnoczesnie na tarczy

napedowej (21) i kontaktowej (19).

Przestawi¢ dzwignie (5) w dot, aby

napia¢ tasme.

Zamkna¢ pokrywe boczng (23), a

nastepnie mocno dokreci¢ Srube (22).

Zamontowa¢ pojemnik na wiory (11i

skontrolowac wielko$¢ szczeliny.

(Rys. 4)

Wiaczy¢é maszyne i wyregulowac bieg taSmy.

Wskazéwki eksploatacyjne

Wigczanie:

Odblokowa¢ wytacznik bezpieczenstwa (15) i odchyli¢.

Weisna¢ przycisk | (17).

Wytaczanie:

Odchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (15).

Weisna¢ przycisk ,,0¢ (17).

A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok. 50
sekund po wytaczeniu!

Wytgcznik bezpieczenstwa:

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisnaé czerwony

wylacznik bezpieczenstwa, ktory spowoduje wylgczenie

maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej (tylko w

modelach 2H)

Pozycja przetacznika 1: Niska predkosé obrotowa

Pozycja przetacznika 2: Wysoka predko$¢ obrotowa
Predko$¢ obrotowg wolno regulowaé wylacznie
PO wytaczeniu maszyny za pomocg przetacznika
(18).

Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

W razie trwatego wysokiego obcigzenia przez diuzszy

okres czasu maszyna wytgczana jest automatycznie. Po

uptywie ok. 15 minut maszyny ochtodzi sie i jest gotowa

do uzytku.

Szlifowanie kontaktowe (rys. 6+7).

Upewni¢ sig, ze $ruba z uchwytem gwiazdzistym (12) jest
mocno dociagnieta.

Upewni¢ sig, ze gérna ostona (4) zabezpieczona jest
$rubg z uchwytem gwiazdzistym (6), a pokrywa boczna
(23) jest zamknieta.

Skontrolowa¢ wielkos¢ szczeliny.

ﬁ
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Skontrolowa¢ potozenie plyty Slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni (20). Sruby (13) muszg sie
znajdowacé w dolnej pozycji.

Skontrolowaé, czy $ruby motylkowe (8) ostony przed
iskrami (9zostaty odpowiednio mocno dociggniete.
Wiaczy¢é maszyne i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Potozy¢ element przeznaczony do obroébki na plycie
stotu.

Element nalezy prowadzi¢ oboma rekami lub
unieruchomi¢ w zaciskach.

Szlifowanie ptaskie (Rys. 8)

Poluzowac $ruby z pokrettem gwiazdzistym (6) i zdja¢
gorna ostone (4).

Upewnic sie, czy prze$wit zostat prawidtowo ustawiony.
(Rys. 5)

Wihaczy¢ maszyne i skontrolowaé bieg tasmy.
Obrabiany element nalezy prowadzi¢ oboma rekami, a
po zakonczeniu obrébki wyjaé gora.

Urzadzenie do odsysania pytu

Zaleca sie zastosowanie systemu odsysania pytu.
Maszyne mozna podiaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééca (24).

Warto$¢ emisji hatasu

Bieg jatowy  Szlifowanie
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
ci$nienia akustycznego na
stanowisku roboczym L
(re 20 pPa), w decybelach 81 93
Niepewnos¢ K
w decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
mocy akustycznej L4
(re 1 pW), w decybelach 91 100
Niepewnos¢ K4,
w decybelach 25 2,5
Warunki eksploatacji
Predko$¢ obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x40
Tasma szlifierska GRIT by Fein

- 362

UWAGA: Suma z warto$ci pomiarowych emis;ji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gorng granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Warto$ci pomiarowe oznaczone zostaty wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploatacii).

i
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Konserwacja i serwisowanie.

Napraw maszyny moze dokonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych

firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub
przedstawicielstwach firmy FEIN.
W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapi¢ specjalnie przygotowanym przewodem, ktory
mozna naby¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.
Aktualna lista czesci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.
Codzienne prace konserwacyjne

Przedmuchiwaé otwory wentylacyjne (16) na
obudowie silnika oraz wszystkie specjalnie

0znaczone miejsca przy pomocy sprezonego

powietrza (zob. tabliczka (25)).

N\ Maszyne nalezy oliwi¢ raz dziennie w oznaczonych

miejscach (zob. tabliczka (25)).
Podczas kazdej wymiany tasmy szlifierskiej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole tarczy napedowej (21) i
kontaktowej (19) pod katem zuzycia oraz ewentualnych
uszkodzen. Uszkodzong elementy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe.
Zwolni¢ Srube z uchwytem gwiazdzistym (12).
Wyija¢ pojemnik na wiéry (11), a nastepnie usuna¢ pyt
metalowy.
Przed przystapieniem do oprdzniania pojemnika na
wiory, jego zawarto$¢ musi ulec dostatecznemu
schtodzeniu. Wiéry mozna wyrzuca¢ wytacznie do
odpowiednich pojemnikw.
Ponownie osadzi¢ oprdzniony pojemnik na wiory i
ustawi¢ wielko$¢ szczeliny. (Rys. 4)
Dociagna¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym12).
Od zewnatrz oczysci¢ maszyng za pomocg Sprezonego
powietrza.
W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wtasnym
zakresie nastepujgcych elementéw: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami (9)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujagcymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancjg firmy FEIN, zgodnie z deklaracjg
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czesé
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukeji eksploataciji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN o$wiadcza z petng odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukeji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

ﬁ
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Ochrona $rodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powt6rnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony

Srodowiska.
Schematy potaczen.
Typ GX75 Strona 99

Typ GX752V Strona 100
Typ GX752H Strona 101
Typ GX752H2V  Strona 102
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OpurMHa/IbHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuy.

icnonb3oBaHHbIe YC/NOBHbIE 0603HayeHuns, COKpalleHnA 1 NoHATUA.
Vcnonb3yemble B HACTOSALLLEM PYKOBOZCTBE W, BO3MOXKHO, TaKXKE U Ha MalMHe CUMBOJIbI CIYXKaT A5 TOro, YTOo6b
06paTnTb Balle BH/MaHME Ha BO3MOXXHbIE ONacHOCTU Npy paboTe € HaCTOALLEN MALLNHON.

CumBonuueckoe | MosicHeHve
1306parkeHue,

YCMOBHbIN 3HAK

He KacaliTecb BpaLLaloLLMXCa AeTasei MallvHbl.

Co6ntoaaiiTe yKasaHus, COZiepyKallecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psgom!

O6s13aTeNIbHO NPOYTUTE MpUNaraemMble JOKYMEHTBI, TaKIe KaK PYKOBOACTBO MO 3KCM/IyaTaLui
1 06LLMEe MHCTPYKLMM MO 6E30MacHOCTU.

Mepea 3TVM PaGoOUMM NPOLLECCOM M3BMEKUTE BAIKY U3 LITENCENbHO PO3ETKM ceTu. B
NPOTUBHOM C/lyyae BO3HMKAET OMacHOCTb NO/TyYeHUst TPaBM 13-3a HenpeaHaMepeHHoro
BK/THOUEHUS MaLLINHBI,

Mpu pa6oTe MCMOMb30BATHL CPEACTBA 3aLUMTLI F/1a3.

Mpy paboTe UCMO/L30BATL CPELCTBA 3aLLMTHI OPraHOB CYXa.

Wcnonb3yiiTe B paboTe CPeAcTBa 3alyTbl OT MblIN.

3awmwaiite Npy paboTe pyKu.

MpeaynpexaeHue 06 onacHOCTY.

31K mecTa MOryT CU/IbHO HarpesaTbCA.

B>

MoaTeep>K4aeT COOTBETCTBME 31EKTPOVHCTPYMEHTA AVPeKT1BaM EBpOneiickoro
CoobuiecTsa.

OTpaboTaBLLvie CBOV Pecypc MaLliiHbl 1 ApYT1e 3NeKTPOTEXHUYECKME 1 SNEKTPUYECKME
U3aenus crefyeT cobupaTb OTAENBHO U CAaBaTh Ha 3KOSIOMMUYECKM UNCTYHO NepepaboTkKy.

Bua anekTponuTaHus: Tpex§asHblii NepeMeHHbIR TOK
BkntoueHvne

N
m

BbiktoueHue

HanpasneHvie BpaLLeHuns

W3nenue ¢ 6a30B0ii 130MsLMelt U OTKPLITLIMU TOKONPOBOAALLMUMI LeTaNsMU,
[OMOHNTENIBHO NOAKOUEHHBIMI K 333EMASIIOLLEMY NPOBOAY.

- RE[=

**) MOXET COAepXKaTb LiMdpbl Un ByKsbl

YCNOBHbIN 3HAK EanHuua namepenns, | EguHuua namepenus, | MNosicHeHve
MeXJyHapoaHoe pyccKoe 0603HaveHne
0603HayeHne

Vo m/s m/c CKopoCTb abpa3nBHOW NEHTHI

n /min, min', rpm, IMUH Ynecno 060poTOB XOMNOCTOrO X043
r/min

Py w BT MoTpebnsemas MOLLHOCTb

U \% B HomuHanbHoe HanpsaXeHne

f Hz Iy YacToTa nuTatoLleli cetu
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YCNOBHbI 3HaK

EAvHMLA U3MepeHUs,

EAvHMLA U3MepeHus,

MosicHeHve

MeXayHapoaHoe pycckoe 0603HaueHne
0603HaveHne
I mm MM [nvnHa abpasviBHON NEHTbI
I, mm MM LLInpnHa abpa3vBHOW NEHTHI
i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A,mm,V, W,
Hz, N, °C, dB, min,
m/s?

M, C, Kr, A, MM, B, BT,
Iu, H, °C, b, MuH,
m/c?

OCHOBHbIE 11 MPOM3BOAHbIE eAVHNLI
n3MepeHns MexxayHapoaHo CUCTEMbI
eanHuy, CU.

[na Bawwuein 6e3onacHoCTM.
He npuMeHsiiTe HaCTOALLYIO MaLLUHY,
npeABapuTENIbHO He 13y4MB OCHOBATE/bHO U
NOSIHOCTBIO HE YCBOMB [laHHOE PYKOBOACTBO M
cofiepKalimecs B HeM M306paXkeHus,
creumduKaLmm 1 Npasnia No TeXHUKe
6e3onacHoCTy.
CobntofiaiiTe TakxKe AelCTBYIOLLME HALMOHANbHbIE
npeAnMcaHns No 31eKTpo6e30nacHOCTY 1 OXpaHe
Tpyaa (8 l'epmaHumn: BGV A2, BGR 500).
HecobntofeHne ykazaHuiA N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTK,
NPOMMCaHHBIX B YKa3aHHOW [LOKYMEHTaLK, MOXKET
NPMBECTU K MNOPaKEHNIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM,
nox<apy W/unm cepbe3HbIM TpaBMaMm.
XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCM/yaTaLumm s
JanbHeliLuero Ucnoib3oBaHUs W NpunaraiTe ero K
MaluMHe Npy nepefade MallnHbI B NOJb30BaHUE UK
npoJaxe.

HasHaveHne MaLLyHbI.

MatumHa Ans WandoBaHys MeTaNIMYeCcKUX MaTepranos
(Kpome marHus) 1 Ans WangosaHNs ¢ NOMOLLHO
mMoAyns ANs WnngoBky 3akpyrneHuii GRIT GXR unm
moAyns Kpyrnoro waugosaHus GRIT GXC
OO0NYLEeHHbIMU KOMNaHWei Fein WwandosanbHbIMW
NIleHTaMM B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSX.

CneumanbHble yKasaHus no TEXHWUKe
6e3onacHoCTy.

O6ecneunBaiite HafgeXXHOe rOPU30HTa/ILHOE MOMOXKEHE
noficTaBKu. 3aKpenuTe NofCcTasKy Ha nony.
OnpoKuabiBaHVe NOACTABKN BO BPeMs paboTbl MOXKET
MPUBECT K TSXKE/bIM TPaBMaM.

[ina MoHTabKa MallMHbI Ha NOACTaBKe UCMONb3yiiTe
NPUrOAHbIA KpeneXkHblii Matepnan. HenpasnibHbI
MOHTaX MOXET NPVBECTW K OTCOeANHEHMIO MaLWNHbI OT
NoACTaBKW BO BpeMs paboThl, YTO YPEBATO CEPbE3HBIMM
HEeCYaCTHbIMU CIyYasMu.

MpuMeHsiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYAIbHON 3aLuThI. B
3aBVCMMOCTU OT BbINOMHAEMOI paboTbl NpUMEHSIiTe
3aLUMTHBI WMTOK A1 WL, 3alMTHOE CPeacTBO ANs
rnas unu 3aliuTHble 04KW. HacKonbKo yMecTHo, npu-
MeHsIiiTe NPOTMBONbINEBOI pecnupaTop, cpeacTa
3aLLMThl OPraHoB C/yXa, 3aluTHbIe MepyaTky um
cneuuanbHbIii hapTyk, KoTopble 3aluilatoT Bac ot
abpasmBHbIX YacTuL, 1 YacTuy, MaTepuana. 'nasa
[OO/MKHbI ObITh 3aLLMLLEHbI OT NIETAOLWMX B BO3AYXe
NOCTOPOHHMX YacTyL, KOTOpPble MOTYT 06pa30BbIBATHCA

MpU BbIMO/IHEHWMW Pa3NNYHbIX PaGOT. MPOTUBOMbIAEBOI
pecnupaTop Wau 3alMTHast Macka OpPraHoB fbIXaHus
[LO/KHbI 33[1epXK1BaTh 06pasytoLLytocs npu pa6oTe
Mbinb. MPOAOMHKNTENBHOE BO3AENCTBIE CUTBHOTO
LLyMa MOXKET NPUBECTU K MOTEpe Cyxa.

He HocuTe BO Bpems paGoTbl MPOCTOPHYO OAEXAY,
YKpaLLEH!si 1 He OCTaBASIATE 4/IMHHbIE BOOCHI
pacnyLLeHHbIMI. He3akpenneHHbIe NpeaMeTsl MOTyT,
HECMOTPS Ha 3aLLiMTHbIE NPUCNOCO6IEHMS, MONACTb B
JBVXKYLLMECS [eTa/n, YTO YPEBATO TPaBMaMul.

He ncnonb3ayiite M3HOLLEHHbIE, HaZLOPBaHHbIE UK
CWNbHO NOBPEXAEHHbIe abpasnBHbIE NEeHTbI. AKKYpaTHO
obpavaiitecb ¢ abpa3vBHbIMW IEHTAMMW U XpaHUTE KX B
COOTBETCTBUM C YKa3aHUsIMK Npon3soautens. He
n3rnbaiite abpasnBHbIe NeHTbI! MoBpeXAeHHble
abpasnBHble NIEHTLI MOTYT MOPBATLCS, BbINETETb U CTaTh
NPUYNHOW TpasMm.

cnonb3yiite ToNbKO WNN0BaNbHbIE NEHTLI U Npoyne
NPUHAZ/EXXHOCTH, CMeUMabHO paspaboTaHHble niu
paspeLLeHHble A5 NpUMEHeHUs u3rotosutenem. Cama
no ce6e BO3MOXHOCTb YCTaHOBKY LUNNOBabHO
NEHTbI VM NPUHALNEXHOCTU Ha AaHHYH MaLUUHY He
rapaHTMpyeT 6e30MacHYH0 IKCMTyaTaLuio.

Bcerfa ncnonb3yiTe NMetoLLmMecs Ha MalluHe 3allyTHbIe
YCTPOIiCTBa. 3alLyTHbIEe YCTPOIACTBa A0/MKHBI ObITh
Ha/leXXHO 3aKpeneHbl Ha MallnHe ANs AOCTUXKEHNS
HanbonbLueii cTenexn 6e3onacHocTn. 3alnTHbIE
YCTPOICTBA [O/DKHBI 3aLLMLLATh NOIb30BaTeNs OT
pasfeTatoLLyXCca abpa3mBHbIX YacTUL, U Cly4YaiiHOro
MPUKOCHOBEHUSA K aBpa3nBHOI NEHTE.

BHMMaHme: onacHocTb noxkapa uau B3pbisal Mpn
LnnchoBaHNM MeTanoB (Hanp., anoMuHUs) obpasyeTcst
Mbl/lb, KOTOPast MOXET 6bITb roproyeit nnu
B3pbIBOONAacHoOi. He paboTaiite ¢ MaluvHoii B6/M3u
roptounx Matepuanos. VIckpbl MOTyT BOCNiaMeHNTb
Takue matepuasbi.

BHumaHue! OnacHocTb noxkapa! Mpu wandosaHnm
MeTa1N10B 06pa3ytoTcsa pacKasieHHble YacTuLbl MeTansia
1 WAnhoBasIbHON NEHTBI, KOTOPbIE COBUparoTCs B
KOHTeliHepe Ans onunok. Coaep>XnmMoe KoHTeliHepa
0715 ONWNOK cneflyeT [0CTaTO4HO OXNaAnTb nepes,
OUVCTKOW, ONW/KM Pa3peLLIaeTcs BbiChINaTb TOMbKO B
NOAXOAALLYI0 EMKOCTb.

CnepnuTe 3a TeM, UToGbl Apyrve n1La He NOABEpPrauch
0NAaCHOCTM BCIEACTBUE PA3/ETAOLLUXCS UCKP.
Ypansiite roptoune Matepuasibl, HaXOAsLLMECs
no6a13ocTy. Mpu WAUGOBaHN METAN/OB Pa3/eTatoTCs
VCKPbI.




OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 90 Friday, June 15, 2018 10:29 AM

o |

CnenyTe 3a TeM, YToGbl BCE JIOAW HAXOANIUCH Ha

6e30MacHOM PaccTosiHUM OT paboyero yuacTka. Kaxabii
yesoBeK B npegenax paboyero yuacTka A0MKeH UMeTb
cpefcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3alnTbl. OCKOMKW AeTanm
UMW Pa3opBaHHbIX PaboUNX UHCTPYMEHTOB MOTYT

OT/IeTETb B CTOPOHY U CTaTb NPUYMHOI TpaBM Takxe U
3a npefenamm HenocpeaCcTBEHHOTo Paboyero yyacTka.

3aroToBKa [10/KHA BCErfa HafexKHo nexarb Ha onope 1
npuneratb K ynopy. 3anpeLiaetcs obpabarbiBatb
He60NbLIME UK TOHKME 3aroToBKN. OT MI0X0
3aKPEnIEHHOV 3ar0TOBKN UCXOAUT OMacHOCTb TPaBM.

O6pabaTbiBaeMasi NOBEPXHOCTb MOXKET O4YeHb CUSIbHO
HarpeBaTtbCsl. He npukacaiiTech K Heil pyKoii.

Hukoraa He npukacaiitech K ABWXKYLLelics
abpasnBHoii neHTe. CyLLecTBYeT ONacHOCTb
Tpasm.

Mpn BO3HUKHOBEHUW ONACHOCTI HEMELIEHHO HAXKMUTE
3aLLMTHBII BbIK/OYaTesb. Moc/e 3TOro MalmHa
BpaLLaeTcs Ha BbiGere eLle okoso 50 cekyHA,

PerynsipHo o4uLLaiiTe BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS
MalLUMHbI. BEHTUNATOP ABUraTens 3aTarmeaert Mblib B
Kopnyc. Mpu Ype3MepHOM CKOMEHUN METa/TIMYECKOI
MbIIY MOXKET BO3HWKHYTb OMAcHOCTb HECUACTHbIX
C/lyYaeB B pe3ysnibTaTe BO3LeNCTBIS 3MeKTPUYeCTBa.

CeTeByto BU/IKY MalUMHbI pa3peLuaeTcs MOHTMPOBATb
TO/IbKO KBa/IM(PMLMPOBAHHBIM 3/1EKTPUKAM.
3azemMnsoLWwmii NPOBOA, PO3ETKN AO/MKEH ObITb
COeAMHEH C 3aLLMTHBIM 3a3eM/IEHNEM 3M1EKTPOCETU.

Mepeg, BbINONHEHMEM PaboT Mo TEXHUHECKOMY
06cny>xmBaHuIo 0653aTe/bHO N3B/IEKNTE CETEBYHO BUMKY!
BK/1IOUEHHas MO HEOCTOPOXKHOCTY MaLLMHA MOXET
MPUYUHNTL TSXKESbIE TPABMbI.

PerynsipHo oTaaBaiiTe MalUUHy Ha NPOBEPKY
371eKTPO6E30MACcHOCTY B COOTBETCTBUN C
3aKoHoZaTeNbHBIMU NPeanucaHusM1. HenpoBepeHHast
MalLLIMHA SBAISIETCS UCTOYHMKOM OMacHOCTY MOPaXKeHUs
371EKTPUYECKUM TOKOM!

Mepeq, NepBbIM 3aMycKOM B 3KCM/lyaTauyio NpoBepbTe
Hanpas/eHue BpalleHns asuratens. Mpu
HenpaBW/IbHOM HanpaB/ieHNM BPaLLEHNs 3arOTOBKA
MOXXET ObITb OTOPOLLEHA, YTO MOXET CTaTb MPUYNHON
HEeCcYaCTHbIX C/ly4yaeB. HanpasneHwe BpaLLeHus
paspeLIeHO MEHSTb TOIbKO KBAIM(MLIMPOBaHHbIM
3NEKTPUKaAM.

Hukoraa He CTaHOBUTECH CaMy 1 He NO3BONSTe ApYTM
NNLAM CTaHOBUTLCA B HEMOCPEACTBEHHON 6/IM30CTU K
[ABWXKyLLeICS WANGOBaNbHON NEHTE BKIKOUEHHO
MaLUMHbI. LLnndoBanbHas NeHTa MOXET pa3opBaThCs 1
MPUBECTMN K TSHKEbIM TPaBMaM.

ObpalLeHne ¢ 0NacHoii Nbinbo

|_|pI/I pa60Tax CO CHATUEM MaTepuana c ICNOJIb30BaHUEM
[aHHOT0 MHCTPYMeHTa 06pasyeTcs Nblb, KOTopas
MOXXeT NpeacTaBNATb €060Ii ONacHOCTb.

KOHTaKT ¢ HEKOTOPbIMM BUAAMWU NbIIN NI BAObIXaHWE
HEKOTOPbLIX BUAOB MblNN Kak, Hanp., acbecta u
acbecTocoepkalymnx MaTepmanos,
CBMHLLOBOCOAEPXKALLMX NTAKOKPACOUHbIX MOKPbITUIA,
MeTaN10B, HEKOTOPLIX BUAOB ApeBeCUHbl, MUHEPa/IOB,
KaMeHHbIX MaTepuasioB ¢ coaep>xaHnem CUNKaToB,
paCTBOpI/ITeﬂeVI Kpacok, CpeacTs 3alnTbl APeBEeCUHbI,

CpeACTB 3alWThl Cy40B OT 06pacTaHms, MOXeT
BbI3bIBATb Y JIKOAEN annepruyeckme peakumm n/mnm
CTaTb NPUYMHON 3a60M1EBaHNI AbIXaTeNbHbIX MyTeMn,
paKa, a TaK)Ke OTPULIATE/IbHO CKa3aTbCs Ha
penpoayKTuBHOCTY. CTeneHb pucka Npuy BAbIXaHAN
MblIN 38BUCUT OT 3KCMO3MLMOHHON A03bl. Vicnonb3yiiTe
COOTBETCTBYHLLEE JaHHOMY BUY MblN
MblfieoTcackiBatoLLiee YCTPOCTBO U UHAVBUAYAbHbIE
CpefcTBa 3alMThl 1 XOPOLLIO NPOBETPUBaAITE pabouyee
mecTo. MNopyuyaliTe 06paboTKy coaepKallero acbect
maTepuana TOMbKO CreLyanmncTam.

J[lpeBecHas Nblisib U Nblflb NETKAX META/I/I0B, ropsymne
CMeCcK abpasMBHOM MbIIN N XUMWUYECKUX BELLEECTB MOTYT
CaMOBOCM/1IAMEHATLCS NPV HEG1AroNpPUATHBIX YCOBUAX
WK cTaTb NPUYMHON B3pbiBa. V136eraliTe ncKpeHns B
CTOPOHY KOHTelHepa A4/151 Mbin, Neperpesa
3M1EKTPOMHCTPYMEHTA U WAKNGYEMOro MaTepuana,
CBOEBPEMEHHO OMOPOXKHANTE KOHTENHEP A1 Mblu,
co6t0aaliTe yKazaHUs NPOM3BOAUTENS MaTepuana no
06paboTKe, a TaKKe AeicTBytoLMe B Baweli cTpaHe
yKaszaHus Ans 06pabaTbiBaeMbiX MaTepraios.

Kpatkui1 0630p.

3aKMMHOIA pblyar, NofcTaBka

BUHT

MopacTtaska

3aLMTHBIA KOXYX, BEPXHWIA

3aKNMHOIA pblyar, HaTXEeHNe SIEHTbI

BVHT co 38e34,006pa3HOI PYYKOA, 3aLLMTHBINA

KOXYX

Ynop

BapallKoBble BUHTbI, 3aLLMTa OT UCKP

3awuta oT UCKp

10 LWnudosanbHas onopa

11 KoHTeiHep 47151 ONWIOK

12 BWHT cO 3B€34,006pa3HON pyyKoit ans
LLAMGOBaNIbHOM OnopsbI

13 PerynmpoBOUYHbIii BUHT, ONOPHas NnacTuHa AN
NI0CKOro LWAn(oBaHUs

14 BWHT co 3Be3006pa3HOIi py4KOI, FOCTUPOBKa X043
NEHTI

15 3awyTHbINA BbIK/IHOYATESb

16 BeHTUNALMOHHbIE Npopesn

17 BbikntovaTesnb

18 lMepekntoyaTenb yncia 060poToB (TOMLKO B
mogensx 2H)

19 KOHTaKTHbI ANCK

20 OnopHas NnacTuHa 41 NaoCcKoro WindosaHms

21 TpuBOAHOW AMCK

22 BUWHT A/151 6OKOBOW KPbILIKM

23 BOKOoBas KpblLLKa

24 TMatpy60oK AN15 OTcacbiBaHWS MblN

25 VHhopmauroHHasa Tabnmuka

26 KpenexHble BUHTbI yropa

YKazaHus no MoHTaxy (puc. 1).
xg YNoXuTe MaLnHY BEpXHeli CTOPOHOI BHW3 Ha MO
N MOHTUPYIiTe NOACTaBKY B COOTBETCTBUN C
PUCYHKOM U JTUCTOM TEXHUYECKNX OaHHbIX.

U WN

© 0o~
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E MpukpenuTe NOACTaBKY K MOy NPU NOMOLLU
COOTBETCTBYHOLLEro A06e/1bHOro/BUHTOBOIO
coefnHeHuns. KpenneHus AO/MKHbI BbiTb
[0CTaTOYHLIMW 7151 BO3HMKAOLLMX Mpy paboTe
cun.

HenpaBunbHbI MOHTaXK MOXKET MPUBECTU K

ONPOKUAbIBAHMIO MaLLUHbLI BO BPEMS paboTsl, UTO

YpeBaTo Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMMN CTyYasAMU.

A 113-3a OMacHOCTY HECYACTHbIX C/ly4aeB Ty paboTy
[O0/MKHbI BbIMOJTHATH LA, PU3NYECKM CMIOCOBHbIE
NOAHATb AaHHYI0 MALLUHY, UMEIOLLYIO 60/bLLYIO
maccy.

ANeKTpuYecKoe NoAK/IYeHe
ANeKTPONOAK/IOYEHNE CO CTOPOHbI 3aKa3umKa
[LOMKHO 6bITb BbINOHEHO KBAMGNLIMPOBAHHBIM
3/1EKTPUKOM.

CnepuTe 3a CETEBbLIM HaNpsHKeHneM: HanpsikeHune

MUTaHUS W 4acTOTa CTOYHWMKA 3N1EKTPONUTaHUS

[OMKHbI COBMasaTh C AaHHLIMI Ha NacnOPTHOM

TabIMyKe MaLLVHbI.

Mepen NepsbIM 3anycKoM B 3KCMyaTaLWio NpoBepbTe

Hanpas/ieHWe BpalleHus ABuratens. HanpasneHve

BpALLEHNs Pa3peLLEHO MEHSITb TONIbKO

KBI(MLIMPOBAHHBIM 3/IEKTPUKAM.

HacTtpoiiku.

A Nepeg, MH06bIMKU MaHUNYNALMAMW C MALLMHOI
13B/IEKaTe CETEBYIO BUMKY U3 PO3ETKU.

HacTtpoiika HaknoHa (puc. 9).

OTnycTuTe 06a 3aKMMHbIX pblyara (1). YcTaHoBUTE
MalUMHY Ha Tpebyemyto pabouyto BbICOTY.

CHoBa Tyro 3aTsHuUTe 06a 3aKMMHbIX pblyara (1).

Hactpoiika wnndoBansHoii onopbl (10) (puc. 4).
OTnycTuTE BUHT CO 3Be34006pasHoii pyukoli (12) n
HacTpoiiTe LWNPWHY 3a30pa MakKc. Ha 2 MM.

CHOBa KperKo 3aTSIHUTE BUHT CO 38€34006pa3HoI
PYYKOWA.

HacTpoiiTe 0NopHyt NAacTuHy A5 N0CKOro
wnmcosaxus (20).
Mpy NNOCKOM WM(OBaHWM OMOPHas NiacTUHa ANns
nnockoro wnngosaHus (20) AomkHa BbITh HanpasieHa
napannenbHo LWANGOBaNbLHOM NeHTe U [0/MKHA
KacaTbCsi BCeli NOBEPXHOCTM.
OTnycTUTe BUHT (22) 1 OnycTUTE HGOKOBYHO KPbILLKY
(23) BHU3.
OtnycTuTe BUHTbI (13) 1 BbIPOBHAWKTE ONOPHYHO
NAacTvHy ANs NAOCKOro wangosaHus (20).
CHOBa Tyro 3aTAHWUTE BUHTbI (13).
3akpoiiTe 60KOBYH KpbILKY (23) 1 CHOBa Kpenko
3aTAHUTE BUHT (22).
YcTaHOBWTE LIMPKHY 3a30pa Ha yrope (7) Makc. Ha
2 MM: An5i 3TOr0 OTNYCTUTE BUHTHI (26),
HacTpoiiTe ynop (7) v cCHOBa 3aTAHWUTE BUHTbI (26).
(puc. 5)

o1
fOcTpoBKa xo4a NeHThI.

KopoTKo BK/HOUMTE MaLLUHY 1
NpoBepbTe XOA, NIEHTbI.

BbINONHUTE HOCTMPOBKY XOZa NEHTbI
BUHTOM CO 3B€37,0006pa3HOIi pyyKoii
(14) Tak, 4ToObbI WNNhOBabHAS
NeHTa LWa nocepevHe, ecnu oHa
OTK/IOHSIeTCS BNPaBO UK BNEBO.

Ecnv xop, NeHTbI He yAaeTca yCTaHOBUTD TaK, YTOObI OHa
Lna nocepeanHe:

OuncTute NPMBOAHON AUCK (21) 1 KOHTaKTHBIA AUCK
(19) ckaTbIM BO34yXOM.

MposepsiiTe NPUBOAHON AVNCK N KOHTaKTHbIA ANCK Ha
Hanuuune n3Hoca, AethopmaLin U UCTUPaHNS.
HemeaneHHO 3ameHsliTe NoBpeXXaeHHble AeTanu!

A

CMeHa LUNNoBasIbHON NEHTBI.

A Nepes NHO6LIMA MAHUNYNALMAMY C MALLMHON
“3B/IEKanTe CETEBYIO BUMIKY U3 PO3ETKU.
OTnycTUTe BUHT (22) 1 onycTUTe 60KOBYHO KPbILLIKY
(23) BHM3. (puc. 3)
OTnycTWTE BUHT CO 3Be34,006pa3Hoi pyukoii (12) n
CHUMUTE KOHTEMHep A5 onunok (11).
OTBeauTe polyar (5) BBEPX, YTOODI
pasrpysnTb HaTAXHOE YCTPOWCTBO.
CHUMUTE CTapyto LWAN(OBaNIbHYLO
NeHTY.
Mepen yknagbiBaHWeM HOBOVA
LUNGOBAILHON NeHTLI cobtoaanTe
HanpasneHve X0Aa, YKasaHHOE C Tbli/IbHOW CTOPOHbI
LAMGoBanbHON NeHThI! Ee Xo4 A0/MKEH
COOTBETCTBOBATb HaNPaBIEHNIO ABUKEHNS
NPVBOAHOIO POJIMKA.
YnoxuTe WANGHOBabHYO NEHTY O4HOBPEMEHHO Ha
NpYBOAHON AWCK (21) N KOHTaKTHbIV Anck (19).
OtBeauTe pbiyar (5) BHW3, 4TOObI
3a)KaTb LLAN(OBASTbHYHO NEHTY.
3akpoiiTe 60KOBYH KpbILKY (23) 1
CHOBA KPEMKO 3aTAHWUTE BUHT (22).
MOHTUpY¥iTe KOHTeHep A4/15 ONUIOK
(11) v npoBepbTe LWNPUHY 3a30pa
LwndoBanbHO onopel. (puc. 4)
BK/OUNTE MALLMHY W BbINMOIHUTE HOCTUPOBKY X0Aa
NeHTbI.

V|HCprKL|,MI/I no aKkcnayaraymn.

BksntoyeHue:

Pa36nokunpyiiTe 1 pacKpoiTe 3aLUTHBIA BbIK/THOYaTeNb

(15). Haxxmute KHONKY «l» (17).

BbIkntoueHue:

PackpoiiTe 3aWmTHbINA BbiktoyaTens (15). HaxmuTe

KHOMKy «0» (17).

A Mocne BbIK/OYEHUA MaLLVHa BPaLLaeTes Ha
Bblbere eLe 0Kono 50 cekyHA,

3aLmMTHBIN BbIKIKOYaTENb:

B onacHbIX CUTyaLysX HOKMUTE KPaCHBINA 3aLLWTHBINA

BbIK/THOYATENb, YTOObI BBIK/HOUNTD MaLLNHY.
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MNepekntoyeHune umcna obopotos (Mogenm 2H)
MonoxeHvie Nepektoyatens 1: HU3KOe Yncno
060poTOB
MMonoxeHvie NepekoUaTens 2: BbICOKOE YMCI0
060poTOB
Uncno 060pOTOB paspeLlaeTest NepekoyaTh
TO/bKO NPY OCTaHOB/IEHHO MalUWHE Mpu
nomoLLm nepeksntoyarens (18).

3awuta ot neperpysku

[pun HenpepbIBHOW BbICOKOW Harpy3ke Ha MPOTSHKEHUN
AINTENTIbHOIo OTPE3Ka BpeMeHU MalllMHa OTK/THo4YaeTCA.
o nucteyeHumn nepuoaa oxnaxaeHus, saHMmaroLlero
oK. 15 MMHYT, MalMHa CHOBa rOTOBa K paboTe.

KoHTakTHoe wwnmndoBaHue (puc. 6+7)

Y6eanTech B TOM, UTO BUHT CO 38e3,006pa3HOl pyUKoi
(12) Tyro 3aTsiHyT.

Y6eanTech B TOM, YTO BEPXHAA 3aLMTHasA KpbiLka (4)
3aKpen/ieHa BUHTOM CO 3Be34,0006pasHoi pyykoii (6) n
60KOBast KpblLLKa (23) 3aKpbITa.

MpoBepbTe WMPUHY 3a30pa LLANGOBa/ILHON OMOPbI.
MpoBepbTe NONOXKEHWE ONOPHO MAACTUHBI AN
nnockoro wnngosarHmus (20). BuHTbI (13) AO/MKHLI
HaxoAUTLCA B HUXKHEM MOMOXEHUN.

MpoBepbTe NPaBUILHOCTb 3aTAXKM 6apaLLKOBbIX
BMHTOB (8) Ha 3awuTe oT uckp (9).

BkntounTe MallnMHy 1 NpoBepbTe XOZ4 SIEHTHI.

Tyro npy>xMuTe 3arO0TOBKY K LUAU(OBaSbHON OMNope.
BepquTe 3aroTOBKY ABYMSA pyKamu Unu 3adimKcupyiite ee
B Np1cnoco6ieHnun.

Mnockoe wnugosaHue (puc. 8)

OTnycTMTE BUHTBI CO 3B€30,006pa3HOi pyyKoii (6) 1
CHUMUWTE BEPXHIOIO 3aLLUTHYHO KPbILWKY (4).
Y6eauTech B TOM, YTO LUMPKHA 3330pa YCTaHOB/EHA
npasuabHO. (puc. 5)

BkntounTe MallMHy 1 NpoBepbTe XOZ4 SIEHTHI.
BeauTe 3aroTOBKY ABYMS pyKaMu 1 N0 OKOHYaHUM
npoLeaypbl NOAHVNMalTe ee BBEPX.

MblneyganstoLee yCTpoicTBo
PekomeHayeM NPUMEHSTb Mblneyaanstolee
YCTPOICTBO.

Mpy nomoLwym natpyoka (24) MaLmHy MOXHO
MOAKNIOYATh K BbITXKHOMY YCTPOICTBY.

3HaueHns co3aaBaeMblx LLIYMOB.

Xonoctoit xog,  LWnuchosanve

M3mepeHHbIli A-
B3BELLEHHbIi YPOBEHb
3BYKOBOIO [1aB/IEHNS Ha
pabouem mecTe L4 (OTH.

20 mkIMa), geunbden 81 93
lMorpewHocTb Ky,
neunben 4 4

M3mepeHHbIli A-
B3BELLEHHbIIi YPOBEHb
3BYKOBOIA MOLLHOCTU
Ly (OTH. 1 NBT),

neunben 91 100

MorpelwHocTb Ky g,

Aeumnben 25 25

YcnoBus akcnyaraumumn

Yuncno 060poToB (/MUH.) 3000 3000

Matepuan - ST 37

Pa3mepsl - 8 x 40

LUnnthosanbHas neHTa GRIT by Fein
- 36Z

MPUMEYAHWE: Cymma 13MepeHHOro 3HaYeHuns n
COOTBETCTBYIOLLEN MOrPeLIHOCTM NPeACcTaBNseT cobol
BEPXHWI Npefen 3HaueHns, KOTOpPoe MOXeT 6bITb
NOJyYeHO B pe3y/bTaTe N3MePeHUiA.

@ Vcnonb3yiiTe cpeacTBa 3allmThl OpraHoB ciyxal

Pe3ynbTaTbl M3MEPEHU NONYYeHbI B COOTBETCTBUM C
NPUMEHUMBIMA K N3N0 HOPMamMK (CM. MOC/EIHION
CTPaHWLLY HaCTOSILLLEro PyKOBOACTBA MO 3KCM/yaTaLuu).

TeX06C!'Iy)KVIBaHMe 1 cepBuCHaAd cny>|<6a.
PeMOHT paspeluaeTcs BbIMOMHATL TObKO
KB IM(ULMPOBAHHOMY MEPCOHasTy C
cob6n0aeHNEM AeCTBYHOLLMX NPeAncaHNiA.
[lns peMOHTa peKoMeHAYyeTcs OTAen 06CNyXMBaHNS
FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemoHTa FEIN n
npeacTasutenscTea FEIN.
Mpy NoBpeXaeHun LWHypa NUTaHUs MaLLVHbI LWHYP
Heo6X0AMMO 3aMEHUTb Ha CreLyanbHO
NOArOTOB/IEHHBIN LLHYP, KOTOPbIA MOXHO NPUOGPecTU
B CEPBUCHOI MacTepckoii FEIN.
AKTYa/IbHbI CANCOK 3anyacTeli K AaHHON MalumHe
HaxoawuTcs B VIHTepHeTe no agpecy: www.fein.com.
E>keiHeBHble paboTbl N0 TEXO6CNY>KMBAHUIO
MpopayB.aiiTe CKaTbiM BO3yXOM
BEHTUNALMOHHbIE OTBepcTUsA (16) Ha kopnyce
[BuraTens n OTMeyeHHble MecTa (CM.
WH(OPMALIMOHHYO Tabnnyky (25)).
N EXXeHEBHO CMa3biBaiiTe MalUMHY B YKa3aHHbIX
MeCTax MalLMHHbIM Mac/ioM (CM.
VH(OPMALIMOHHYIO Tabnnuky (25)).
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Kaxxaplii pa3 npu 3amMeHe abpasviBHON NIEHTbI Jeknapauys cooTBeTCTBUS.

MPOBEPAiiTe NPUBOAHOI AMCK (21) 1 KOFlTaKTHb'M AUCK C yekniounTenbHOI OTBETCTBEHHOCTLIO thuvpma FEIN
(19) Ha NpeAMET M3HOCA U MOBPEXAEHMIA. 3AMEHANTE 3,006t 4T HacTOALLEE M3AENME COOTBETCTBYET

MOBPEXAEHHbIE ACTANN. HOPMaTMBHbIM JOKYMEHTaM, NPUBEAEHHbLIM Ha

OtnycTute BUHT CO 38€3/1006pasHON pyuKoit (12). . noc/efiHeli CTPaHMLE HaCTOALLErO PYKOBOACTBA MO
CHVMUTe KOHTelHep A1 onunok (11) n ytunusupyite aKcnnyaTaLum.

METAVIMHECKYLO nbisb. TexHuyeckas gokymeHTaums: C. & E. Fein GmbH,
Coplep>knMoe KOHTeiHepa NS onunokK cneayet C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

[I0CTaTOYHO OX/AAVTh Nepes, ONOPOXKHEHMEM, B
paspeLwaeTCst ONOPOXKHATH €10 TONbKO B noaxoasiyylo  OXpaHa OKpyxKatoLLeli cpeapl,
MKOCT®.
emkoc , y yTUNN3aLms.
MocTagsTe ONOPOXHEHHIVi KOHTeliHep Ans Ounok Ha 3,
MECTO U HaCTPOIATE LINPUHY 3a30pa LNMGOBabHOM MaKOBKY, MPULLEALINE B HETOAHOCTL MaLLIMHbI 1
NPUHAAEXHOCTY CneayeT YTUNM3MPOBaTL

onope. (puc. 4) 3KOJIOTMYECKM YMCTBIM 06pa3oM
3aTAHUTE BUHT CO 3Be34,006pa3HON pyyKoi (12). P '

OunCTUTE MALLMHY CHAPYXXM CXaTbIM BO3LYXOM. CxeMb| Coe,ﬂ'l/lHeHVll\/ll.

Mpn HeobxoANMOCTN Bbl MOXKETE CAMOCTOATENBHO

3aMeHUTb CMieaytoLLne YacTu: abpasuBHYIO NIEHTY, Tun GX75 Ctp. 99
3anTy OT UCKp (9) Tun  GX752V Crp. 100
Obsi3atenbHas rapaHTus 1 Tvn  GX752H Crp. 101
A0noNHUTENbHAA rapaHTuA Tun GX752H2V  Ctp. 102
N3roTtoBuUTENA.

O6s3aTenbHasa rapaHTUA Ha n3genune npefocTaBnsaeTcs
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOJIOXEHWSIMU B CTPaHe
nosb3osatens. Ceepx atoro, FEIN npegocTtasnseT
[LOMONMHUTESbHYIO rapaHTUI0 B COOTBETCTBUN C
rapaHTWHLIM 06513aTeNIbCTBOM U3roToBuTens FEIN.
KOMMMeKT NOCTaBKMN HaCTOSALLEN MaLLVHbI MOXKET He
BK/TO4aTb BECb HAOOP OMUCAHHBIX NN N306PaXKEHHBIX
B 3TOM PYKOBOZCTBE MO 3KCM/yaTaLum
NPYHaANEXHOCTEN.

- 4~ ~5



é OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 94 Friday, June 15, 2018 10:29 AM

B>

)
m

SR

Vo m/s

n /min, minL, rpm, r/min
P, w

U \%

f Hz

Iy mm

I, mm

kg EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s?

Sl

ﬁ



OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 95 Friday, June 15, 2018 10:29 AM

50
BGV A2 BGR500

FEIN

GRIT GXR GRIT GXC

© 0O N O O A~ W

P e
w N B O




é OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 96 Friday, June 15, 2018 10:29 AM

‘@F'%_am

14 (23) (22)

15 @ 2
16 0 (26) )
(26) ( 9

17
18 ( 2H- )

19
20
21 (14)

(1) (19)

22) @3 ( 3
/ (12) (11)
®)

AN
0 (21) (19)

®)
R 23) 22)
N’\l a1
N
(9
(] (15) " (17)
(] :

((11% « 4 (15) "0" (17)

(20)
(20)
( 2H)
22) (23) 1
(13) (20) 2

13) 0 (18)

%ﬁ%




é OBJ_BUCH-0000000310-001.book Page 97 Friday, June 15, 2018

10:29 AM

15

( 6+7)
(12)

(C)
(23

(20)

©®)

©)

4

A-
Ly, (re 20 pPa)
Kpa
A-
Lya(re 1 pW),

Kua

¢ )

(6)

(13)
®

4)
5)

81

91
25

3000

93

100
25

3000
ST 37
8 x40

GRIT by Fein
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0 -1 (C\)

China RoHS Status Certificate
RoHS

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

Hazardous substance
(Cr
Pb H Cd
Component name (Pb) (Ho) (Cd) (D)) (PBB) (PBDE)
Electronics (PCB, X o} X 0 0 0
switch, wiring etc.)
X o} o] o] o] o]
Motor
X o (0] (0] (0] (o]
Power cord
X o [0] (0] 0] (o]
Fastener elements
X [} o] o] o] o]
Metal parts
. X o (0] (0] 0] o]
Power supplies
X [} o] o] o] o]
Brass parts
- X o (0] (0] (0] (0]
Aluminium parts
SJIT 11364
(o] GB/T 26572
X GB/T 26572
This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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GX75 3/N/PE 50/60 Hz 440/254 V
3/N/PE 50/60 Hz 400/230 V
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GX752V 3/PE 50/60 Hz 230V
3/PE 50/60 Hz 220V
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GX752H 3/N/PE 50/60 Hz 440 V/254V

3/N/PE 50/60 Hz 400 V/230 V
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GX752H2V 3/PE 50/60 Hz 230V

3/PE 50/60 Hz 220V
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