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GIST5 (**) GIS75 (**)  GISTS 2V (**)  GIS75 2V (**)
7902 .. 7902 .. 7902 .. 7902 ..
n /min 2 880 3 450 2 880 3 450
P w 4000 4000 4000 4000
U v 3 x 400 3 x 440 3x230 3 x 220
35 g 3= 3=
f Hz 50 60 50 60
" m/s 30 36 30 36
] kg 74 74 74 74
1 mm 2000 2000 2000 2000
/] mm 75 75 75 75
@n @n @1 @n
GIS150 (**) GIS150 (**)  GISIS02V (**)  GIS150 2V (**)
7902 .. 7902.. 7902 7902 ..
n /min 2 880 3 450 2 880 3 450
P w 4000 4000 4000 4000
U v 3 x 400 3 x 440 3x230 3x220
5 5 3= 3~
f Hz 50 60 50 60
" m/s 30 36 30 36
] kg 88 88 88 88
1 mm 2000 2000 2000 2000
I mm 150 150 150 150
@n @n @nN @i
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise unbe-

dingt lesen.

Y
@D

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Verlet-
zungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

@0

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

@0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Diese Stellen kdnnen heill werden.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europgischen Gemein-

schaft.

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten

Ausschalten

Drehrichtung

@1 Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfihigen Teilen.
(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung
Vo m/s m/s Schleifbandgeschwindigkeit
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W W Leistungsaufnahme
U \4 \ Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
l; mm mm Schleifbandlinge
I, mm mm Schleifbandbreite
i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

%
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Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie

diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden

»Allgemeinen Sicherheitshinweise* (Schriftennum-

mer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der
Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine Uberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Schleifen von Metallwerkstoffen (auBer
Magnesium) mit dem von Fein zugelassenen Schleifban-
dern in wettergeschiitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schieifbinder. Handhaben Sie Schieif-
béander sorgsam und hewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbénder nicht knicken!
Beschddigte Schleifbinder konnen zerreiBen, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.

Verwenden Sie keine Schleifbdnder oder sonstiges Zube-
hor, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder
freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine
dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder Zubeh&r auf
Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrich-
tungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem
Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen von
Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der brennbar
oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die Maschine nicht
in der Ndhe brennbarer Materialien. Funken k&nnen
diese Materialien entziinden.

ﬁ%

%

Achtung Brandgefahr! Beim Schieifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schleifbandpartikel, die im
Spinekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spine-
kasten muss vor dem Entleeren ausreichend abgekiihlt
sein und darf nur liber geeignete Behilter entsorgt wer-
den.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefihrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materi-
alienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Einsatz-
werkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schleifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearheitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstiick.

Die bearheitete Flache kann sehr hei werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine liuft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse.
Dies kann bei ibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung der Maschine. Kippt die Maschine wahrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig

iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen ver-
ursachen.

ﬁ
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Umgang mit gefiahrdenden Stéuben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit diesem
Werkzeug entstehen Stidube, die gefihrlich sein kénnen.
Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblosemit-
teln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir Wasserfahrzeuge
kann bei Personen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen, Krebs, Fortpflanzungsschaden
auslosen. Das Risiko durch das Einatmen von Stiuben
hingt von der Exposition ab. Verwenden Sie eine auf den
entstehenden Staub abgestimmte Absaugung sowie per-
sonliche Schutzausriistungen und sorgen Sie fiir eine gute
Beliiftung des Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbei-
ten von asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.
Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

1 Schutzabdeckung, oben

2 Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
3 Anschlag

4 Funkenschutz

5 Flugelschrauben, Funkenschutz

6 Schleifauflage

7 Spinekasten

8 Schraube, Spanekasten

9 Sterndrehschraube fiir Schleifauflage

10 Einstellschraube, Planschleifauflage

11 Spannhebel

12 Sicherheits-Aus-Taste

13 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
14 Stecker

15 Kuhlluftéffnungen Motor

16 Ein-/Ausschalter

17 Kontaktscheibe

18 Planschleifauflage

19 Antriebsscheibe

20 Schraube fiir Seitendeckel

21 Seitendeckel

22 Stutzen fiir Staubabsaugung

23 Hinweisschild

24 Spannhebel um die Neigung einzustellen
25 Befestigungsschrauben Anschlag

Montageanweisungen.

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-/
Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen miis-
sen den bei der Arbeit auftretenden Kriften geniigen.

ﬁ%
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Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wahrend des Arbeitsvorgangs vom Untergestell
oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verursacht.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine {ibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 6).

Losen Sie die beiden Spannhebel (24). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshéhe ein.
Ziehen Sie die beiden Spannhebel (24) wieder fest.

Funkenschutz (4) einstellen.

Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (5) und stellen Sie
den Funkenschutz (4) so ein, dass das Schleifband so weit
wie moglich abgedeckt wird.

Ziehen Sie die beiden Fliigelschrauben wieder fest.

Schleifauflage (6) einstellen (Bild 1).

Lésen Sie die Sterndrehschraube (9) und stellen Sie das
SpaltmaB3 von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (18) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (18) paral-
lel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der
ganzen Fliche beriihren.

Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Seiten-
deckel (21) herunter.

Lésen Sie die Schrauben (10) und richten Sie die Plan-
schleifauflage (18) aus. Das SpaltmaB darf maximal 2 mm
betragen!

Ziehen Sie die Schrauben (10) wieder fest.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (21) und ziehen Sie die
Schraube (20) wieder fest.

Stellen Sie das SpaltmaB am Anschlag (3) auf 2 mm ein.
Losen Sie dazu die Schrauben (25), stellen den Anschlag
(3) ein und ziehen die Schrauben (25) wieder fest.

(Bild 2)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz ein
und iiberpriifen Sie den Bandlauf.
Justieren Sie den Bandlauf mit der
Sterndrehschraube (13) mittig, wenn
sich das Schleifband nach rechts oder
links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen lisst:
Reinigen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kontakt-
scheibe (17) mit Druckluft.

A

ﬁ
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Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kontakt-
scheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnutzung. Las-
sen Sie beschidigte Teile sofort ersetzen!

Schleifhand wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den

Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den Seiten-
deckel (21) herunter.
Lésen Sie die Sterndrehschraube (9) und entfernen Sie
die Schleifauflage und den Spénekasten (7).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.
Entfernen Sie das alte Schleifband.
Beachten Sie vor dem Auflegen des
neuen Schleifbandes die Laufrichtung-
sangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie muss mit der
Drehrichtung der Antriebsscheibe libereinstimmen.
Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die Antriebs-
scheibe (19) und die Kontaktscheibe (17).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
oben um das Schleifband zu spannen.
SchlieBen Sie den Seitendeckel (21)
und ziehen Sie die Schraube (20) wie-
der fest.

Montieren Sie die Schleifauflage (6) und den Spianekasten
(7).
Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)

Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den Band-
lauf.

Betriehsanweisungen.
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (12) entriegeln und aufklappen.
Taste ,1“ (16) driicken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (12) aufklappen. Taste ,,0“ (16)
driicken.
Die Maschine lduft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung iiber einen lingeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkdihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 3+4).

Vergewissern Sie sich, dass die Sterndrehschraube (9)
festgezogen ist.

Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabdeckung (1)
mit der Sterndrehschraube (4) gesichert und der Seiten-
deckel (21) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)
Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (18). Die

Schrauben (10) miissen sich in der unteren Position
befinden.

ﬁ%
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Priifen Sie, ob der Funkenschutz (4) richtig eingestellt
und festgezogen ist.

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Legen Sie das Werkstiick fest auf die Schleifauflage auf.
Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren oder in einer
Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 5)

L3sen Sie die Sterndrehschrauben (4) und entfernen Sie
die obere Schutzabdeckung (1).

Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig eingestellt ist.
(Bild 2)

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Das Werkstiick mit beiden Hinden fiihren und nach dem
Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.
Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrichtung.

Die Maschine kann iiber den Stutzen (22) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L, 4 (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit K4, in
Dezibel 4 4
Gemessener A-bewer-

teter Schallleistungspe-
gel L, 4 (re 1 pW),in

Dezibel 90 100,5

Unsicherheit K|, 4, in

Dezibel 2,5 2,5

Betriebshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Abmessung - 8 x 40

Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.

ﬁ
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Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.

Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschidigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die iiber den FEIN-Kundendienst
erhiltlich ist.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.

Tégliche Wartungsarbeiten
Blasen Sie die Kihlluftsffnungen (15) am Motorge-
@ hduse und die gekennzeichneten Stellen mit
Druckluft aus (siehe Hinweisschild (23)).
\ Olen Sie die Maschine tiglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinendl (sieche Hinweisschild
(23)).
Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe (18) und die Kon-
taktscheibe (17) bei jedem Schleifbandwechsel auf Ver-
schleiB und Beschiddigungen. Lassen Sie beschidigte Teile
ersetzen.
Lésen Sie die Sterndrehschraube (9).
Entfernen Sie den Spanekasten (7) und entsorgen Sie den
Metallstaub.
Der Inhalt des Spanekastens muss vor dem Entleeren
ausreichend abgekiihlt sein und darf nur liber geeignete
Behilter entsorgt werden.
Den entleerten Spinekasten wieder anbringen und das
SpaltmaB der Schleifauflage einstellen.
Sterndrehschraube (9) anziehen.
Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Schleifband, Funkenschutz (4)

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang lhrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehors enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.
Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehér
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.
Typ  GIS75, GIS150 Seite 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V Seite 97

- 4~ ~5
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous
situations when working with this machine.

Symbol, character | Explanation
@ Do not touch the rotating parts of the machine.

0 Observe the instructions in the text or graphic opposite!

@ @ Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety

Instructions.

R Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
» may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

@ Use eye protection during operation.

@ @ Use ear protection during operation.
@ Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

B>

These locations can become hot.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

N
m

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sepa-
rately for environmental-friendly recycling.

=

w
1

Mains supply: three-phase alternating current

Switching on

Switching off

Rotation direction

<=

D/ Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected
to the protective conductor.
(**) may contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
Vo m/s m/s Sanding-belt speed
n /min, min™", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W W Power input
U \4 \ Rated voltage
f Hz Hz Frequency
[ mm mm Sanding-belt length
7 mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01

4~ ~5
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Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Basic and derived units of measurement from the
W, Hz, N, °C, dB, |W,Hz, N, °C, dB, |international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Warning! Danger of fire and explosion! When grinding

Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number 3 41 30
054 06 1), including the figures, specifications and safety
regulations.
Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for grinding metal materials
(except magnesium) using the grinding belts recom-
mended by FEIN in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them according
to the manufacturer’s instructions. Do not bend or fold
grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be flung
away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which are
not specifically designed and recommended by the power
tool manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must be securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the machine
and from accidental contact with the grinding belt.

ﬁ%

%

metals (e.g., aluminium), dust develops that may he com-
bustible or explosive. Do not operate the machine near
flammable materials. Sparks could cause these materials
to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of in
suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not be worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface being worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, immediately press the safety

pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hori-
zontal. Serious injuries can be caused if the machine tips
over during operation.

The mains plug of the machine may he mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the

mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!

ﬁ
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Check the rotation direction of the motor hefore starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where mate-
rial is removed, dusts develop that can be hazardous to
one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate particles
from materials containing stone, paint solvents, wood
preservatives, antifouling paints for vessels, can trigger
allergic reactions to the operator or bystanders and/or
lead to respiratory infections, cancer, birth defects or
other reproductive harm. The risk from inhaling dusts
depends on the exposition. Use dust extraction matched
appropriately for the developing dust, as well as personal
protective equipment and provide for good ventilation of
the workplace. Leave the processing of asbestos-contain-
ing materials to specialists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding dust
and chemical materials can self-ignite under unfavourable
conditions or cause an explosion. Avoid sparking in the
direction of the dust collector as well as overheating of
the power tool and the materials being sanded, empty the
dust collector/container in time, observe the material
manufacturer’s working instructions, as well as the rele-
vant regulations in your country for the materials being
worked.

At a glance.

Safety cover, top

Star-knob bolt, safety cover

Stop

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Grinding rest

Dust collector

Screw for chip/grinding-dust box

Star-knob bolt for grinding rest

Adjustment screw of support surface for plane grind-

ing

11 Clamping lever

12 Safety pushbutton

13 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the grind-
ing belt

14 Plug

15 Cooling-air openings for motor

16 On/Off switch

17 Contact wheel

18 Support surface for plane grinding

19 Drive wheel

20 Screw for side cover

21 Side cover

22 Hose connection socket for dust extraction

ﬁ%
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23 Instruction label
24 Clamping lever for adjustment of the working height
25 Fastening screws for stop

Assembly instructions.

Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see
assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable dowel/bolt
connections. The connections must withstand the forces
that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench to
tilt over or the machine to loosen from the sub base or
work bench during operation, and lead to serious acci-
dents.

Electrical connection.
The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Adjusting the incline (figure 6).

Loosen both clamping levers (24). Set the machine to the

required working height.

Tighten both clamping levers (24) again.

Adjusting the spark guard (4).

Loosen both wing bolts (5) and adjust the spark guard (4)

in such a manner that the grinding belt is covered off as

far as possible.

Tighten both wing bolts again.

Adjusting the grinding rest (6) (figure 1).

Loosen star-knob bolt (9) and adjust the gap size to 2 mm

(max.).

Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the support surface for plane

grinding (18).

For plane grinding, the support surface for plane grinding
(18) must be aligned parallel to the grinding belt and face
against it over the complete surface.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).
Loosen the screws (10) and align the support surface for
plane grinding (18). The gap clearance may not exceed
2 mm max.!

Tighten screws (10) again.

Shut the side cover (21) and tighten screw (20) again.
Adjust the gap clearance at the stop to (3) 2 mm. For this,
loosen screws (25), adjust the stop (3) and retighten the
screws (25). (figure 2)

ﬁ
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Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly
and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or right,
adjust the belt tracking with the star-
knob bolt (13) until centred.

A

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

Clean the drive wheel (19) and the contact wheel (17)

with compressed air.

Check the drive wheel and the contact wheel for wear,

deformation and damage. Have damaged components

replaced without delay!

Replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen screw (20) and fold down the side cover (21).

Loosen star-knob bolt (8) and remove the grinding rest

and the chip/grinding-dust box (7).

Tilt lever (11) downward to release

the tensioning device.

Remove the old grinding belt.

Before attaching the new grinding belt,

observe the information concerning

the running direction on the inner side

of the grinding belt! It must correspond with the running

direction of the drive wheel.

Place the grinding belt both around the drive wheel (19)

and around the contact wheel (17).

Tilt lever (11) upward to tension the

grinding belt.

Shut the side cover (21) and tighten

screw (20) again.

Mount the grinding rest (6) and the

chip/grinding-dust box (7).

Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)

Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions.

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (12). Press
pushbutton “I” (16).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (12). Press pushbutton “0”

(16).

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

In situations of danger, press the safety pushbutton to

switch the machine off.

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.

ﬁ%
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Contact grinding (figures 3+4).

Check if the star-knob bolt (9) is firmly tightened.

Make sure that the top safety cover (1) is secured with
star-knob bolt (4) and the side cover (21) is closed.
Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)

Check the position of the support surface for plane grind-
ing (18). The screws (10) must be in the lower position.
Check if the spark guard (4) is properly adjusted andtight-
ened.

Switch the machine on and check the belt run.

Place the workpiece firmly onto the grinding rest.

Guide the workpiece with both hands or fasten it in a fix-
ture.

Plane grinding (figure 5)

Loosen star-knob bolts (4) and remove the top safety
cover (1).

Ensure that the gap clearance is correctly adjusted.
(figure 2)

Switch the machine on and check the belt run.

Guide the workpiece with both hands and remove it
upwards after the working procedure.

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (22) to an
exhauster.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place LA (re 20 pPa), in
decibels 80,5 94

Measuring uncertainty
Ko, in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, A

(re 1 pW), in decibels 90 100,5

Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 2,5 2,5

Operating conditions

Speed (rpm) 3 000 3000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Grinding belt GRIT by Fein
- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

ﬁ
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Repair and customer service.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power supply
cable, available from your FEIN customer service agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

Daily maintenance
@ Blow out the ventilation slots (15) at the motor
housing and the marked locations with compressed
air (see Instruction label (23)).
N Lubricate the machine daily (when in use) with
machine oil at the locations marked (see Instruc-
tion label (23)).
Check the drive disc (19) and the contact disc (17) for
wear and damage each time when replacing a grinding
belt. Have damaged parts replaced.
Loosen star-knob bolt (9).
Remove the chip/grinding-dust box (7) and dispose of
the metal dust.
Before emptying, the contents of the chip/grinding-dust
box must have cooled down sufficiently and may only be
disposed of in suitable containers.
Mount the emptied chip/grinding-dust box again and set
the gap clearance of the grinding rest.
Tighten star-knob bolt (9).
Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.
If required, you can change the following parts yourself:
Grinding belt, spark guard (4)

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should be
sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIS75, GIS150 Page 96
Type  GIS75 2V, GIS150 2V Page 97

- 4~ ~5
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur Iappareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbhole, signe Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Ces endroits risquent de chauffer.

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter

a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I’environnement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de
tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

(**) peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

Vo m/s m/s Vitesse de la bande abrasive

n /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse a vide
r/min

Py W i Puissance absorbée

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

l; mm mm Longueur de la bande

I, mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm,V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C,dB, |international SI.
min, m/s min, m/s




o |
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Pour votre sécurite.

Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et compris a fond cette notice d’utilisa-
tion ainsi que les « Instructions générales de
sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1),y
compris les figures, les spécifications et les régles de sécu-
rité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur.
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice dutilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit &tre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

machine congue pour le pongage de métaux (a 'excep-
tion du magnésium) a P’abri des intempéries avec les ban-
des de pongage autorisés par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I’application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit &tre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, des objets non fixés peuvent &tre
happés par des pieces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur
les bords ou fortement encrassées. Manier avec précau-
tion les bandes abrasives et les ranger conformément
aux instructions du fabricant. Ne pas plier les bandes
abrasives ! Les bandes abrasives endommagées peuvent
se déchirer ou étre projetées par I'appareil et blesser
quelqu’un.

Ne pas utiliser de handes abrasives ou d’autres accessoi-
res qui n’ont pas été spécialement congus ou validés par
le fabricant. Le seul fait qu’'une bande abrasive ou un
accessoire puisse se monter sur votre appareil ne garantit
pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre
solidement montés sur I'appareil de fagon a obtenir une
sécurité maximale. Les dispositifs de protection doivent
protéger I'utilisateur contre les particules qui se déta-
chent et contre un contact accidentel avec la bande abra-
sive.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-

bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
métaux, des particules incandescentes de métal et de la
feuille abrasive sont générées qui sont récupérées dans
la hoite a copeaux. Avant de vider la boite a copeaux,
attendre que son contenu soit suffisamment refroidi,
n’éliminer le contenu que dans des conteneurs appro-
priés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
t’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se trou-
vant a proximité. L’usinage des métaux génére des étin-
celles.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piéce a usi-
ner ou d’un accessoire cassé peuvent &tre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone immédiate
d’opération.

La piece a travailler doit toujours étre hien posé sur le
support de poncage et la butée. Ne pas travailler des pieé-
ces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est projetée
peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer inmédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et dans
une position stable. Au cas ou la machine se renverserait
pendant le travail, ceci pourrait entrainer de graves bles-
sures.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche
la machine par mégarde peut entrainer de graves blessu-
res.

Faire réguliérement contréler la sécurité électrique de la
machine conformément a la législation en vigueur. Pour
les machines non contrdlées, il y a risque de choc
électrique !
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Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de la machine, veiller a ce que
I'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent pas
directement a coteé de la bande abrasive. La bande abra-
sive peut se déchirer et entrainer de graves blessures.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des poussié-
res pouvant étre dangereuses sont générées.

Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I’amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains bois,
de minéraux, des particules de silicate contenues dans les
matériaux contenant de la roche, de solvants de peinture,
de lasures, de produits antifouling pour bateaux peut cau-
ser des réactions allergiques et/ou des maladies des voies
respiratoires, un cancer ou des problémes de fécondité.
Le risque causé par I'inhalation de poussiéres dans les
poumons dépend de I’exposition aux poussieres. Utilisez
une aspiration adaptée a la poussiére générée ainsi que
des équipements de protection personnels et veiller a
bien aérer la zone de travail. Ne confiez le travail sur des
matériaux contenant de 'amiante qu’a des spécialistes.
Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux légers,
les mélanges chauds de poussiéres de pongage et de pro-
duits chimiques peuvent s’enflammer dans certaines
conditions ou causer une explosion. Evitez une projec-
tion d’étincelles vers le bac de récupération des poussie-
res ainsi qu’une surchauffe de P'outil électrique et des
matériaux travaillés, videz a temps le bac de récupération
des poussieres et respectez les indications de travail du
fabricant du matériau ainsi que les réglements en vigueur
dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Vue générale.

Capot de protection supérieur

Vis étoile, capot de protection

Butée

Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Support de pongage

Boite a copeaux

Vis, boite a copeaux

Vis étoile pour support de pongage
Vis de réglage, support de pongage pour surfaces pla-
nes

11 Levier de serrage

12 Touche d’arrét d’urgence

13 Vis étoile, ajustage de la bande

14 Fiche

15 Orifices d’air de ventilation du moteur
16 Interrupteur Marche/Arrét

17 Disque de contact

18 Support de pongage pour surfaces planes
19 Disque d’entrainement

20 Vis pour capot latéral

-—
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21 Protection latérale

22 Tubulure pour aspiration des poussiéres
23 Plaque d’instructions

24 Levier de serrage pour régler la pente
25 Vis de fixation butée

Indications de montage.

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir instruc-
tions de montage).

A Paide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table de
travail ou par un appareil qui se détache du socle ou de la
table de travail pendant I'opération de travail.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquen-
ce de la source de tension doivent correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I’appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel ale
droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler I'inclinaison (Figure 6).
Desserrer les deux leviers de serrage (24). Régler I’appa-
reil 3 la hauteur de travail nécessaire.
Resserrer les deux leviers de serrage (24).

Reégler la protection pare-étincelles (4).

Desserrer les deux vis papillon (5) et régler I’écran pro-
tecteur (4) de sorte a recouvrir autant que possible la
bande abrasive.

Resserrer les deux vis papillon.

Régler le support de pongage (6) (Figure 1).
Desserrer la vis étoile (9) et régler la cote de la fente sur
2 mm max.

Resserrer la vis étoile.

Support de poncage pour surfaces planes (18).
Lors du pongage de surfaces planes, le support (18) doit
&tre aligné parallélement a la bande abrasive et doit étre
en contact avec toute sa surface.

Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer les vis (10) et ajuster le support de pongage
pour surfaces planes (18). L’espacement doit &tre de

2 mm max. !

Resserrer les vis (10).

Fermer le capot latéral (21) et resserrer la vis (20).
Régler la cote de la fente sur la butée (3) sur 2 mm. Acet
effet, desserrer les vis (25), régler la butée (3) et resserrer
les vis (25). (Figure 2)
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Centrage de la bande.

Mettre brievement ’appareil en mar-
che et contréler si bande est bien cen-
trée.

A laide de la vis étoile (13), ajuster la
course de la bande au centre, si la
bande abrasive bouge vers la droite ou

A

vers la gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

Nettoyer la roue d’entrainement (19) et la roue de
contact (17) a I"aide d’air comprimé.

Contrdler si le disque d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de déformation.
Faire immédiatement remplacer les piéces
endommagées !

Changement de la bande.

Avant d’effectuer toute intervention sur la

machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer la vis (20) et ouvrir le couvercle latéral (21).
Desserrer la vis étoile (9) et retirer le support de pongage
et la boite a copeaux (7).
Pivoter le levier (11) vers le bas afin de
détendre le dispositif de serrage.
Enlever la bande abrasive usée.
Avant de placer la nouvelle bande
abrasive, tenir compte de I'indication
du sens de marche se trouvant au dos
de la bande abrasive ! Il doit coincider avec le sens de
rotation du disque d’entrainement.
Placer la bande abrasive sur la roue d’entrainement (19)
et la roue de contact (17).
Pivoter le levier (11) vers le haut afin
de tendre la bande de pongage.
Fermer le capot latéral (21) et resser-
rer la vis (20).
Monter le support de pongage (6) et la
boite a copeaux (7).
Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)
Mettre I'appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions d’utilisation.

Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12) et la rele-
ver. Appuyer sur la touche « 1 » (18).

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12). Appuyer
sur la touche « 0 » (16).

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

Touche d’arrét d’urgence :

Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I’appareil.
Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, ’appareil
s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de 15 minu-
tes environ, I'appareil est de nouveau prét a fonctionner.

Dressage (Figures 3+4).

S’assurer que la vis étoile (9) est bien serrée.

S’assurer que le capot de protection supérieur (1) est
bloqué a laide de la vis étoile (4) et que le capot latéral
(21) est fermé.

Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)

Contrdler la position du support de pongage pour surfa-
ces planes (18) est correctement monté. Les vis (10) doi-
vent se trouver dans la position inférieure.

Contrdler si la protection contre les étincelles (4) est bien
réglée et serrée.

Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Bien poser la piéce sur le support de pongage.

Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un dis-
positif.

Poncage de surfaces planes (figure 5)

Desserrer les vis étoile (4) et retirer le capot de protec-
tion supérieur (1) est correctement monté.

S’assurer que la cote de la fente est bien réglée. (Figure 2)
Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Guider la piéce des deux mains et, une fois I'opération
terminée, la retirer vers le haut.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I'utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la
tubulure (22) a un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail L,p (re 20 pPa), en
décibel

Incertitude K5, en déci-
bel 4 4
Mesure réelle (A) du

niveau d’intensité acous-

tique pondéré L, (re 1

pW), en décibel 90
Incertitude K, p, en déci-

bel 2,5 2,5

80,5 94

100,5
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Marche a vide Pongage
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de Pincertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.
Si un cdble d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit étre remplacé par un cable d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange de
cette machine sur le site Internet www fein.com.

Travaux d’entretien quotidiens
Souffler de I’air comprimé dans les ouies d’air de
ventilation (18) sur le carter-moteur et sur les
endroits marqués (voir plaque d’avertissement
(23)).
Graisser I'appareil quotidiennement avec de I’huile
aux endroits marqués (voir plaque d’instructions
(23)).
S’assurer a chaque fois que vous remplacez la bande de
pongage que la roue d’entrainement (19) et la roue de
contact (17) ne sont pas usées ou endommagées. Faire
remplacer les piéces endommagées.
Desserrer la vis étoile (9).
Enlever la boite a copeaux (7) et retirer la poussiére
métallique.
Avant de vider la boite a copeaux, attendre que son
contenu se soit suffisamment refroidi, n’éliminer le
contenu que dans des conteneurs appropriés.
Monter a nouveau la bofte a copeaux vidée et régler la
cote de la fente du support de pongage.
Serrer la vis étoile (9).
Nettoyer I'extérieur de 'appareil avec de I'air comprimé.
Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-
ments suivants : Bande de pongage, écran protecteur (4)

= v
Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ot le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'environnement, recyclage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-
nant la protection de ’environnement.

Schémas de connexion.
Type GIS75, GIS150
Type GIS75 2V, GIS150 2V

Page 96
Page 97




OBJ_BUCH-0000000318-001.book Page 20 Tuesday, July 17,2018 9:54 AM

o it |

Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare I’attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simholo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Questi punti possono diventare bollenti.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

N Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si puo venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.
(**) pud contenere cifre o lettere
Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
Vo m/s m/s Velocita nastro abrasivo
n /min, min™", rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min
Py \\ W Potenza assorbita nominale
U \ \'] Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
[ mm mm Lunghezza nastro abrasivo
[, mm mm Larghezza nastro abrasivo
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso e le "Indicazioni generali di
sicurezza" allegate (numero di documentazione
3 41 30 054 06 1), comprese le figure, le specifiche e le
regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

Macchina per la levigatura di materiali metallici (ad esclu-
sione di magnesio) con nastri abrasivi consigliati dalla Fein
in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere 'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi e
conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non pie-
gare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati possono
strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro non
¢ assicurato dal semplice fatto che un nastro abrasivo o un
accessorio sia adatto alla macchina in dotazione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si trovano
sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono essere
montati in modo sicuro sull’apparecchio affinché venga
ottenuto il massimo grado di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere |'operatore contro parti-
celle di levigatura che vengono espulse e contro contatto
accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levigando
metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere che pué
essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare mai la
macchina in prossimita di materiali infiammabili. Scintille
possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incande-
scenti che vengono raccolte nella cassetta per trucioli.
Prima di svuotarla, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un ahbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di incidenti
causati da pezzi in lavorazione che possono essere
proiettati in aria.

La superficie lavorata puo diventare bollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale. Se
la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione si
verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi ¢ il serio
pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione pud
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. ||
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Durante la fase di accensione della macchina non met-
tersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
allontanare anche altre persone. || nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare lesioni gravi.
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Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono essere
pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali, solventi
per vernici, sostanze protettive per legno, vernice antive-
getativa per imbarcazioni possono causare reazioni aller-
giche e/o malattie delle vie respiratorie, cancro, danni
riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto all’'inalazione di
polveri dipende dall’esposizione. Utilizzare un’aspira-
zione adatta alla polvere che si forma nonché equipaggia-
menti protettivi personali e provvedere per una buona
aerazione del posto di lavoro. Lasciare effettuare la lavo-
razione di materiale contenente amianto esclusivamente
a personale specializzato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero, miscele
bollenti da polvere di levigatura e sostanze chimiche pos-
sono, in caso di condizioni sfavorevoli, prendere fuoco o
causare un’esplosione. Evitare la fuga di scintille in dire-
zione del contenitore per la polvere nonché il sovrariscal-
damento dell’elettroutensile e del materiale abrasivo,
svuotare per tempo il contenitore per la polvere, osser-
vare le istruzioni di lavorazione del produttore del mate-
riale e le norme valide nel Vostro paese relativamente ai
materiali da lavorare.

In breve

Copertura di protezione, superiore

Vite a stella, copertura di protezione

Battuta

Protezione antiscintille

Viti ad alette, protezione antiscintille
Superficie di levigatura

Cassetta per trucioli

Vite, cassetta per trucioli

Vite a stella per superficie di levigatura

Vite di regolazione, supporto per levigatura in piano
Leva di bloccaggio

Tasto arresto di sicurezza

Vite a stella, regolazione della corsa del nastro
Spina

Aperture per I'aria di raffreddamento motore
Interruttore di avvio/arresto

Rullo di contatto

Supporto per levigatura in piano

Puleggia motore

Vite per coperchio laterale

Coperchio laterale

Raccordo per aspirazione polvere

Targhetta istruzioni

Leva di fissaggio per la regolazione dell’inclinazione
Viti di fissaggio battuta

Istruzioni di montaggio.

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein GIB/GIBE
(vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a
vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte
alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.
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Un montaggio errato puo causare il ribaltamento del sup-
porto o del banco da lavoro oppure il distacco della mac-
china dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Collegamento elettrico.
Il collegamento elettrico che deve essere preparato
da parte dell’utente deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell’alimentazione di tensione devono corrispon-
dere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. II
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Regolazione dell’inclinazione (figura 6).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (24). Regolare la
macchina sull’altezza di lavoro necessaria.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le leve di fissaggio
(24).

Regolazione della protezione antiscintille (4).
Allentare entrambi le viti ad alette (5) e regolare la prote-
zione antiscintille (4) in modo tale che il nastro abrasivo
venga coperto il pil possibile.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le viti ad alette.

Regolazione della superficie di levigatura (6)
(figura 1).

Allentare la vite a stella (9) e regolare 'apertura su max.
2 mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella.

Regolazione del supporto per la levigatura in
piano (18).

In caso di levigatura in piano, il supporto per la levigatura
in piano (18) deve essere allineato parallelamento al
nastro abrasivo e toccare lo stesso su tutta la superficie.
Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (21).

Allentare le viti (10) ed allineare il supporto per la leviga-
tura in piano (18). L’apertura deve essere di massimo

2 mm!

Serrare di nuovo saldamente le viti (10).

Chiudere il coperchio laterale (21) e serrare di nuovo sal-
damente la vite (20).

Regolare I’apertura sulla battuta (3) su 2 mm. Per effet-
tuare questa operazione allentare le viti (25), regolare la

battuta (3) e serrare di nuovo saldamente le viti (25).
(figura 2)
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Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo hreve-
mente e controllare la corsa del
nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-
zione centrale mediante la vite a stella
(13) nel caso in cui il nastro abrasivo
dovesse spostarsi verso destra oppure verso sinistra.
Qualora non fosse possibile regolare la corsa del nastro
in posizione centrale:

Pulire la ruota motrice (19) e la ruota di contatto (17) con
aria compressa.

Controllare che la ruota motrice e la ruota di contatto
non siano danneggiate, deformate oppure usurate. Prov-
vedere a far sostituire immediatamente le parti danneg-
giate!

Sostituzione del nastro abrasivo.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Allentare la vite (20) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (21).
Allentare la vite a stella (9) e rimuovere il supporto per la
levigatura e la cassetta per trucioli (7).
Orientare la leva (11) verso il basso
per sbloccare il dispositivo di bloccag-
gio.
Rimuovere il vecchio nastro abrasivo.
Prima dell’applicazione del nuovo
nastro abrasivo accertarsi che il senso
di rotazione corrisponda a quella indicata sulla parte
posteriore del nastro abrasivo! La stessa deve corrispon-
dere al senso di rotazione della ruota motrice.
Applicare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla
ruota motrice (19) e sulla ruota di contatto (17).
Orientare la leva (11) verso lalto per
bloccare il nastro abrasivo.
Chiudere il coperchio laterale (21) e
serrare di nuovo saldamente la vite

(20).

Montare il supporto per la levigatura (B) e la cassetta per
trucioli (7).

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
(figura 1)

Accendere I'apparecchio e regolare la corsa del nastro.

Istruzioni per 'uso

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (12) e aprire. Pre-

mere il tasto «I» (16).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (12). Premere il tasto

«0» (16).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso

arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

A

£l »
Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottoposta
ad alto carico persistente per un periodo di tempo pro-
lungato. Dopo un lasso di tempo per il raffreddamento di
ca. 15 minuti la macchina & nuovamente pronta all’uso.

Smerigliatura a contatto (Figure 3+4).

Assicurarsi che la vite a stella (9) sia serrata saldamente.
Assicurarsi che la copertura di protezione superiore (1)
sia assicurata con la vite a stella (4) e che il coperchio late-
rale (21) sia chiuso.

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
(figura 1)

Controllare la posizione del supporto per la levigatura in
piano (18). Le viti (10) devono trovarsi nella posizione
inferiore.

Controllare che la protezione antiscintille (4) sia regolata
correttamente e che sia serrata saldamente.

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Appoggiare saldamente il pezzo in lavorazione sulla
superficie di levigatura.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
oppure fissarlo in un apposisito dispositivo.

Levigatura in piano (figura 5)

Allentare le viti a stella (4)/(1) e rimuovere la copertura
di protezione superiore.

Assicurarsi che I'apertura sia regolata correttamente.
(figura 2)

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.
Condurre il pezzo in lavorazione con entrambe le mani e
dopo la lavorazione toglierlo verso lalto.

Dispositivo di aspirazione

Si consiglia impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina pud essere collegata, tramite il raccordo
(22), ad un dispositivo di aspirazione.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4 (re
20 pPa), in decibel 80,5 94
Incertezza della misura
Ky in decibel 4 4
Livello di potenza sonora
stimato A misurato L, 4
(re 1 pW), in decibel 90 100,5
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5
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Funzionamento Levigatura
a vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che pu¢ verificarsi durante le
misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
Puso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.
Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.

Interventi di manutenzione giornalieri
Soffiare aria compressa sulle aperture per aria di
raffreddamento (19) sulla carcassa del motore e sui
punti contrassegnati (vedi targhetta delle istruzioni
(23)).
Oliare giornalmente con olio per macchine i punti
contrassegnati della macchina (vedi targhetta delle
istruzioni (23)).
Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che
la ruota motrice (19) e la ruota di contatto (17) non siano
usurate o danneggiate. Provvedere a far sostituire le parti
danneggiate.
Allentare la vite a stella (9).
Rimuovere la cassetta per trucioli (7) e smaltire la polvere
di metallo.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essersi raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.
Applicare di nuovo la cassetta per trucioli svuotata e
regolare I'apertura della superficie di levigatura.
Serrare la vite a stella (9).
Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, protezione antiscintille
@

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
Pimmissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina pud essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.
Tipo  GIS75, GIS150 Pagina 96
Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V Pagina 97
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken

Verklaring

®

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

8o

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene veilig-

heidsvoorschriften.

—>
D

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er ver-
wondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

@0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

@0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Woaarschuwing voor gevaar

Deze plaatsen kunnen heet worden.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

Gemeenschap.

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

&l Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.
(**) Kan cijfers of letters bevatten
Teken Eenheid internatio- | Eenheid nationaal | Verklaring
naal
Vo m/s m/s Snelheid schuurband
n /min, min'1, rpm, min~"! Onbelast toerental
r/min
Py W W Opgenomen vermogen
U \ \ Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
l; mm mm Lengte schuurband
/5 mm mm Breedte schuurband
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing en de meegeleverde ,,Alge-
mene veiligheidsvoorschriften® (documentnum-
mer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht.
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.

Bestemming van de machine.

Machine voor het schuren van metalen (behalve magne-
sium) met de door Fein toegelaten schuurbanden in een
tegen weersinvloeden beschermde omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorhe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en bewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurhanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten de bediener beschermen tegen rondvlie-
gende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar of
explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materi-
alen ontsteken.

ﬁ%
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Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de
spanenbak worden verzameld. De inhoud van de spanen-
bak moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn
en mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materi-
alen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan
wegvliegende vonken.

Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke bescher-
mende uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk
of gebroken inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en
verwondingen veroorzaken, ook buiten de directe wer-
komgeving.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden bewerkt. Er bestaat verwondingsge-
vaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het bewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat
verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stabiel en horizontaal staat. Als
de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan dit
ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek bij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.

Ga bij het inschakelen van de machine nooit viak naast de
schuurband staan en laat andere personen daar nooit
staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel ver-
oorzaken.

ﬁ
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Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materialen,
verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en aan-
groeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting en
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat de
bewerking van asbesthoudend materiaal over aan een
vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een explo-
sie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken in de
richting van het stofreservoir en oververhitting van het
elektrische gereedschap en het schuurmateriaal. Maak het
stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewerkingsvoor-
schriften van de fabrikant van het materiaal en de in uw
land geldige voorschriften voor de te bewerken materia-
len in acht.

In één oogopslag.

Veiligheidsafscherming bovenzijde
Kruisknop veiligheidsafscherming
Geleider

Vonkenbescherming
Vleugelschroeven vonkbescherming
Schuursteun

Spanenbak

Schroef voor spanenbak
Kruisknop voor schuursteun
Instelschroef vlakschuursteun
Spanhendel
Veiligheidsuitschakelknop
Kruisknop fijninstelling bandloop
Stekker

Koelingsluchtopeningen motor
Aan/uit-schakelaar

Contactschijf

Vlakschuursteun

Aandrijfschijf

Schroef voor zijdeksel

Zijdeksel

Aansluitstuk voor stofafzuiging

23 Plaatje

24 Spanhendels om de helling in te stellen
25 Bevestigingsschroeven aanslag

Montagevoorschriften.

Bevestig de machine op het onderstel Fein GIB/GIBE (zie
montagehandleiding).

Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en schroe-
ven op de vloer. De bevestigingen moeten voldoende
zijn voor de tijdens de werkzaamheden optredende
krachten.
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Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onderstel
of de werktafel kantelt of de machine tijdens de werk-
zaamheden losraakt van onderstel of werktafel en ern-
stige ongevallen veroorzaakt.

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door een
vakman voor elektriciteit worden uitgevoerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Instellingen.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Helling instellen (afbeelding 6).

Draai beide spanhendels (24) los. Stel de machine op de
vereiste werkhoogte in.

Draai beide spanhendels (24) weer vast.

Vonkbescherming (4) instellen.

Draai beide vleugelschroeven (5) los en stel de vonkbe-
scherming (4) zo in dat de schuurband zo ver mogelijk
wordt afgedekt.

Draai beide vleugelschroeven weer vast.

Schuursteun (6) instellen (afbeelding 1).

Draai de kruisknop (9) los en stel een spleetafstand van
max. 2 mm in.

Draai de kruisknop weer vast.

Vlakschuursteun (18) instellen

Bij vlakschuren moet de vlakschuursteun (18) parallel aan
de schuurband zijn afgesteld en moet de steun de band
over het hele oppervlak raken.

Draai de schroef (20) los en klap het zijdeksel (21)
omlaag.

Draai de schroeven (10) los en breng de vlakschuurinstal-
latie (18) in de juiste stand. De spleetbreedte mag maxi-
maal 2 mm bedragen.

Draai de schroeven (10) weer vast.

Sluit de zijdeksel (21) en draai de schroef (20) weer vast.
Stel de spleetbreedte aan de aanslag (3) op 2 mm in. Draai
daarvoor de schroeven (25) los, stel de aanslag (3) in en
draai de schroeven (25) weer vast. (afbeelding 2)

Bandloop fijn afstellen.
Schakel de machine slechts kort in en
controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruisknop
(13) in het midden als de schuurband
naar rechts of naar links beweegt.

A

Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld:

Reinig de aandrijfschijf (19) en de contactschijf (17) met
perslucht.

Controleer de aandrijfschijf en de contactschijf op slijtage,
vervorming en gebruiksschade. Laat beschadigde delen
onmiddellijk vervangen.

ﬁ
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Schuurband vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de schroef (20) los en klap het zijdeksel (21)

omlaag.

Draai de kruisknop (9) los en verwijder schuursteun en

spanenbak (7).

Draai de hendel (11) omlaag om de
spanvoorziening te ontlasten.
Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de looprich-
ting aan de achterzijde van de schuur-
band voordat u de nieuwe schuurband
aanbrengt. Deze moet overeenkomen met de draairich-
ting van de aandrijfschijf.

Leg de schuurband tegelijkertijd op de aandrijfschijf (19)
en de contactschijf (17).

Draai de hendel (11) omhoog om de
schuurband te spannen.

Sluit de zijdeksel (21) en draai de
schroef (20) weer vast.

Monteer de schuursteun (6) en de spa-
nenbak (7).

Controleer de spleetafstand van de schuursteun. (afbeel-
ding 1)

Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (12) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (16) indrukken.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (12) omhoogklappen. Toets
,»0” (16) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-
den uit.

Veiligheidsuitschakelknop:

Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Beveiliging tegen overhelasting.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange
periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoel-
tijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor
gebruik.

Contactschuren (afbeeldingen 3+4).

Controleer dat de kruisknop (9) is vastgedraaid.
Controleer dat de veiligheidsafscherming (1) aan de
bovenzijde met de kruisknop (4) vastgezet en het zijdek-
sel (21) gesloten is.

Controleer de spleetafstand van de schuursteun. (afbeel-
ding 1)

Controleer de stand van de vlakschuursteun (18). De
schroeven (10) moeten in de onderste stand staan.
Controleer of de vonkbescherming (4) goed is ingesteld
en vastgedraaid.

Schakel de machine in en controleer de bandloop.

Leg het werkstuk vast op de schuursteun.

Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in een
voorziening vast.

ﬁ%
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Vlakschuren (afbeelding 5)

Draai de kruisknoppen (4) los en verwijder de veilig-
heidsafscherming (1) aan de bovenzijde.

Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld. (afbeel-
ding 2)

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Geleid het werkstuk met beide handen en neem het na
de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening

We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.
De machine kan via het aansluitstuk (22) op een afzuig-
voorziening worden aangesloten.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek £,
(re 20 pPa), in decibel 80,5 94

Onzekerheid KP , in
decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau

L, 4 (re 1 pW), in decibel 90 100,5

Onzekerheid K|, 4, in

decibel 2,5 2,5

Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - ST 37

Afmeting - 8 x 40

Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-
service.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www fein.com.

ﬁ
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Dagelijks onderhoud

Blaas de ventilatieopeningen (15) van het motor-
@ huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit

(zie plaatje (23)).

Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (23)).
Controleer aandrijfschijf (18) en contactschijf (17) bij elke
schuurbandwissel op slijtage en beschadigingen. Laat
beschadigde delen vervangen.

Draai de kruisknop (9) los.

Verwijder de spanenbak (7) en voer het metaalstof af.
De inhoud van de spanenbak moet voor het leegmaken
voldoende afgekoeld zijn en mag alleen via een geschikte
container worden afgevoerd.

De leeggemaakte spanenbak weer aanbrengen en de
spleetmaat van de schuursteun instellen.

Kruisknop (9) vastdraaien.

Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming (4)

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.

Type GIS75, GIS150 Pagina 96
Type GIS75 2V, GIS150 2V Pagina 97
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo

Definicion

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podrfa acciden-
tarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

B>

Estos puntos se pueden poner muy calientes.

N
m

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

=

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

w
1

Conexioén a red trifasica de alterna

Conexién

Desconexién

<=

Sentido de giro

@/ Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.
(**) puede contener cifras o letras
Simbolo Unidad internacio- | Unidad nacional Definicion
nal
Vo m/s m/s Velocidad de la banda de lija
n /min, min'1, rpm, rpm Revoluciones en vacio
r/min
Py W W Potencia absorbida
U \ \' Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
[ mm mm Longitud de la banda de lija
1, mm mm Ancho de la banda de lija
i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01
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Simbolo Unidad internacio- | Unidad nacional Definicion
nal
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |internacional de unidades Sl.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.

No utilice esta maquina sin haber leido con deteni-
miento y haber entendido integramente estas ins-
trucciones de servicio, asi como las "Instrucciones
generales de seguridad" (n° de documento 3 41 30
054 06 1) adjuntas, inclusive las ilustraciones, especifica-
ciones y reglas de seguridad.
Asimismo se deberan observar las directrices nacionales
pertinentes a la seguridad eléctrica y proteccién en el tra-
bajo.
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucion, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la méaquina.

Uso reglamentario de la maquina.

Méquina para lijar materiales metilicos (excepto magne-
sio) en lugares cubiertos con las cintas de lija homologa-
das por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditives, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccién deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposiciéon
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas mdviles y provoquen un accidente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guardelas siguiendo las instrucciones del fabricante. iNo
doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pue-
den rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un acci-
dente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados
por el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija o accesorio en la maquina, no supone que su
funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositives de proteccion deberan estar
montados de forma segura en la maquina para lograr una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen
la misién de proteger al usuario de las particulas proyec-
tadas y del contacto fortuito con la cinta de lija.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p- ej. aluminio) se produce polvo susceptible de incen-
diarse o explotar. No utilice la maquina cerca de materia-
les combustibles. Las chispas producidas pueden llegar a
incendiar estos materiales.

iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se produ-
cen particulas incandescentes de metal o de la propia
banda de lija que se recogen en la caja colectora de viru-
tas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesa-
rio que su contenido se haya enfriado suficientemente,
ademds de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
daiar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.

Cuide que las personas en las inmediaciones se manten-
gan a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda
persona que acceda a la zona de trabajo debera utilizar
un equipo de proteccion personal. Podrian ser lesionadas,
incluso fuera del drea de trabajo inmediato, al salir pro-
yectados fragmentos de la pieza de trabajo o del util.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequenas. Existe riego de lesion
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
toque con la mano.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-
tamente el boton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Coloque la maquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la maquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maguina solamente dehera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente debera estar conectado a la toma de tierra
de la red.
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iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la miquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periodicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segun las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversién del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.

Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente
junto a la banda de lija al conectar la maquina. La banda
de lija puede romperse y causar lesiones graves.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracion de ciertos materiales en polvo
como, p. €j., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a base
de mineral, disolventes de pintura, conservadores de la
madera y antifouling para embarcaciones puede provocar
en las personas reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias, cancer, dafios congénitos o trastornos
reproductivos. El riesgo derivado de la inspiracién de
material en polvo depende de la frecuencia de exposicion
al mismo. Utilice un sistema de aspiracién apropiado para
el polvo producido en combinacién con un equipo de
proteccion personal y cuide que esté bien ventilado el
puesto de trabajo. Se recomienda que los materiales que
contengan amianto sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como la
mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosidn. Evite el salto de chispas en direccién al depé-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la herra-
mienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con suficiente
antelacion el depésito de polvo, respete las instrucciones
de trabajo del fabricante del material y las prescripciones
vigentes en su pais sobre los materiales a trabajar.

De una ojeada.

Cubierta de proteccién superior
Manilla de cubierta de proteccién
Tope

Proteccién contra chispas

Tornillos de mariposa de proteccién contra chispas
Base lijadora

Caja colectora de virutas

Tornillo, caja colectora de virutas
Manilla para base lijadora

10 Tornillo de ajuste de base plana

11 Palanca de sujecién

12 Botodn de parada de seguridad

13 Manilla de ajuste del curso de la banda
14 Enchufe

15 Aberturas de refrigeracion del motor
16 Interruptor de conexién/desconexion
17 Rueda de contacto

OO RWN =

18 Base plana

19 Rueda motriz

20 Tornillo de tapa lateral

21 Tapa lateral

22 Racor para aspiracién de polvo

23 Etiqueta informativa

24 Palanca de sujecidn para ajuste de la inclinacion
25 Tornillos de sujecion del tope

Instrucciones de montaje.

Fije la maquina al bastidor Fein GIB/GIBE (ver instruccio-
nes de montaje).

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y tornillos
adecuados. Las sujeciones deberan soportar las fuerzas
que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor infe-
rior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la maquina se
afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo, lle-
gando a acarrear serios accidentes.

Conexion eléctrica.
La conexidn eléctrica en el local de aplicacion
deberi ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tension y frecuencia de la
alimentacién deberan coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversién del sentido de giro sola-
mente debera ser realizado por un electricista.

Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Ajuste de la inclinacién (Figura 6).

Afloje ambas palancas de sujecion (24). Ajuste la maquina
a la altura de trabajo requerida.

Apriete de nuevo ambas palancas de sujecion (24).

Ajuste de la proteccion contra chispas (4).

Afloje ambos tornillos de mariposa (5) y ajuste la protec-
cién contra chispas (4) de manera que cubra la banda de
lija lo maximo posible.

Apriete de nuevo ambos tornillos de mariposa.

Ajuste de la hase lijadora (6) (figura 1).

Afloje la manilla (9) y ajuste la ranura a una medida de
2 mm, max.

Apriete nuevamente la manilla.

Ajuste de la base plana (18).

Al planificar una pieza deberd procurarse que la base

plana (18) quede paralela a la banda de lija y que mantenga

un contacto con ella en toda su superficie.

Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa lateral
1).

Afloje los tornillos (10) y ajuste la base plana (18). iLa
medida de la ranura deberé ser como maximo 2 mm!
Vuelva a apretar los tornillos (10).

Cierre la tapa lateral (21) y apriete firmemente el tornillo
(20).

Ajuste a 2 mm la medida de la ranura en el tope (3). Para
ello, afloje los tornillos (25), ajuste el tope (3), y vuelva a
apretar los tornillos (25). (Figura 2)
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Ajuste del curso de la cinta.

Conecte brevemente nada mis la
maéquina para controlar el curso de la
banda.

Corrija el curso de la banda con la
manilla (13) para centrarla en caso de
que se desvie hacia uno de los lados.
Si no fuese posible centrar la banda:

Limpie con aire comprimido la rueda motriz (19) y la
rueda de contacto (17).

Inspeccione la rueda motriz y la rueda de contacto en
cuanto a desgaste y una posible deformacién. iHaga sus-
tituir de inmediato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.
Antes de cualquier manipulacion en la maquina

A extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa lateral
(21).

Afloje la manilla (9) y retire la base lijadora y la caja colec-
tora de virutas (7).

Gire hacia abajo la palanca (11) para
descargar el dispositivo tensor.

Retire la banda de lija desgastada.
iMonte la banda de lija nueva teniendo
en cuenta el sentido de marcha indi-
cado en su cara interior! Deberé coin-
cidir con el sentido de giro de la rueda motriz.

Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre la rueda
motriz (19) y la rueda de contacto (17).

Gire hacia arriba la palanca (11) para
tensar la banda.

Cierre la tapa lateral (21) y apriete fir-
memente el tornillo (20).

Monte la base lijadora (6) y la caja
colectora de virutas (7).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
(figura 1)

Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

Instrucciones de manejo.

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (12). Apretar el boton “I” (16).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (12).

Apretar el botén “0” (16).

A Tras su desconexién, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

Botan de parada de seguridad:

Si se presenta una situacién de peligro, accione inmedia-

tamente el botén de parada de seguridad.

Proteccion contra sobrecarga.

La maquina se detiene si es fuertemente solicitada
durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-
miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
méquina.

Lijado frontal (figuras 3 y 4).

Aseglrese de que esté firmemente apretada la manilla (9).

ﬁ%
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Cuide que la cubierta de proteccién superior (1) esté
sujeta con la manilla (4), y que esté cerrada la tapa lateral.
(21).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
(figura 1)

Controle la posicién de la base plana (18). Los tornillos
(10) se deberan encontrar en la posicién inferior.
Asegurese de que la proteccion contra chispas (4) esté
correctamente ajustada y firmemente sujeta.

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.

Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetindola
en un dispositivo.

Planificado (figura 5)

Afloje las manillas (4) y retire la cubierta de proteccién
superior (1).

Asegurese de haber ajustado correctamente la medida de
la ranura. (Figura 2)

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Guie la pieza con ambas manos, y alcela después de cada
paso de trabajo.

Equipo de aspiracion

Se recomienda usar un dispositivo de aspiracion.

La maquina puede conectarse a un equipo de aspiracion a
través del racor (22).

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién
sonora LpA (re 20 pPa),
medido con filtro Aen el
puesto de trabajo, en
decibelios 80,5 94

Inseguridad K5, en deci-
belios 4 4

Nivel de potencia acusti-
calya (re 1 pW),
medido con filtro A, en

decibelios 90 100,5

Inseguridad K, A, en deci-

belios 2,5 2,5

Condiciones de servicio

Revoluciones [/min] 3000 3000

Material - ST 37

Dimensiones - 8 x 40

Banda de lija GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa el
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicion determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver Gltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

ﬁ
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Reparacidn y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
En caso de que se darie el cable de conexién de la maqui-
na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-
ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos
FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.

Mantenimiento diario

Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
cién (15) de la carcasa motor y los puntos marca-

dos (ver etiqueta indicadora (23)).

Lubrique diariamente la maquina en los puntos
indicados con aceite de maquinas (ver etiqueta indi-
cadora (23)).

Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el grado
de desgaste y el estado de la rueda motriz (19) y de la
rueda de contacto (17). Haga sustituir las piezas deterio-
radas.

Afloje la manilla (9).

Retire la caja colectora de virutas (7) y deseche el polvo
de metal.

Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesario
que su contenido se haya enfriado suficientemente, ade-
mas de emplear recipientes adecuados para tal fin.
Volver a montar la caja colectora de virutas vacia y ajustar
la medida de la ranura de la base lijadora.

Apretar la manilla para ajuste (9).

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: Cinta de lija, proteccién contra chispas (4)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicién. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la dltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente, elimina-
cion.

Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios
inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecolégicamente.
Esquemas de conexion.
Tipo  GIS75, GIS150

Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V

pagina 96
pagina 97
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugSes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicagcao
Nao tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicages dos textos ou dos graficos ao lado!

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as indicagdes
gerais de seguranga.

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrario, existe um risco de lesdo
devido ao arranque involuntdrio da médquina.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Esses locais podem se tornar quentes.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo s diretivas da Comunidade Euro-
péia.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e rea-
lizar uma reciclagem ecoldgica.

Tipo de conexdo a rede, corrente alternada trifasica
Ligar

Desligar

Sentido de rotagio

Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente conec-
tadas ao condutor de protegio.

(**) pode conter cifras ou letras
Sinal Unidade internacio- | Unidade nacional Explicagao
nal
Vo m/s m/s Velocidade da correia abrasiva
n /min, min'1, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min
Py W W Consumo de poténcia
% \ \ Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
l; mm mm Comprimento da cinta abrasiva
P mm mm Largura da cinta abrasiva
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
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Sinal Unidade internacio- | Unidade nacional Explicagao
nal
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de unida-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |des internacional S.
min, m/s min, m/s

Para a sua seguranga.
Nao se deve usar esta maquina antes de se ter lido
e compreendido completamente este manual de
instrugGes, assim como as ,,Indicagdes gerais de
seguranga® (N° de documento 3 41 30 054 06 1),
incluindo as fotos, as especificagdes e as regras de segu-
ranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegio ocupa-
cional.
O ndo-cumprimento das indicagdes de seguranga na refe-
rida documentagdo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Determinagao da maquina.

Maquina para a retificagio de materiais metélicos (exceto
magnésio), em ambiente protegido contra intempéries,
com as correias abrasivas homologadas pela Fein.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma protegao para todo
o rosto, protecao para os olhos ou dculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
protecao auricular, luvas de protecao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra p6 ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o pé produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
afortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de protecgdo, ser agarrados pelas partes
da maquina em movimento e levar a lesGes.

Nao utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicacoes do
fabricante. As correias abrasivas nao devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser atira-
das para longe e ferir alguém.

Nao devem ser usadas correias abrasivas ou outros aces-
sorios que nao sao os especificamente concebidos ou
aprovados pelo fabricante. A operagio segura nio é dada,
unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva ou aces-
sorio se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de protecgao que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccao devem ser montados de forma segura a maquina,
de modo que seja alcancado um maximo de seguranga.
Os dispositivos de protecgio devem proteger o opera-
dor contra particulas produzidas durante o processo
abrasivo e contra o contacto com a correia abrasiva.

Atencao, risco de incéndio e explosao! Ao retificar metais
(por exemplo, aluminio), é produzido po que pode ser
inflamavel ou explosivo. Nao se deve operar a maquina
perto de materiais inflamaveis. Faiscas podem inflamar
esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produzi-
das particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que sao recolhidas na caixa de aparas. O con-
teudo da caixa de aparas deve estar suficientemente arre-
fecido antes de ser esvaziado e sé deve ser eliminado por
meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de failhas. Remover os materiais inflamaveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de fadlhas.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada pes-
soa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecdo pessoal. Estilhacos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesGes fora da area imediata de tra-
balho.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a hase de retificacao e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser pro-
cessadas. Existe o risco de ferimentos provocados pela
pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio as
toque com as maos.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de lesGes.

Em situacoes perigosas, pressione imediatamente o
hotao de desligamento de seguranga. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaca. Em caso de um aciimulo
excessivo de p6 de metal, poderdo haver riscos devido a
eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizontal
da maquina. Se a maquina tombar durante o trabalho,
podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina soé deve ser instalada por um eletri-

cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegdo da rede elétrica.
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Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-
Ihos de manutenc@o e reparacao! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maéquinas que n3o foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocacao em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotagao do motor. Em caso de
um sentido de rotagdo errado, a pega de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotagio s6 deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.

Ninguém deve se encontrar, diretamente, ao lado da cor-
reia abrasiva quando a maquina for ligada. O correia
abrasiva pode se romper e causar graves ferimentos.

Manuseio de pés nocivos

Durante processos de desbaste de material sdo produzi-
dos pés que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagdo de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas que
contém chumbo, de metal, de alguns tipos de madeira, de
minerais, de particulas de silicato de substincias minerais,
de solventes de tintas, de preservantes de madeira e de
antifouling para veiculos aquaticos, podem provocar rea-
¢es alérgicas em pessoas e/ou doengas das vias respira-
térias, cancro e danos de reprodugdo. O risco devido a
inalagio de pos depende da exposicio. Utilize uma aspi-
ragdo apropriada para os p6 produzido, assim como um
equipamento de protegio pessoal e assegure uma boa
ventilagdo do local de trabalho. O processamento de
materiais que contém asbesto s6 deve ser realizado por
pessoal especializado.

Em condi¢Ges desfavoraveis é possivel que pé de madeira
e p6 de metal leve, misturas quentes de pé de lixa e subs-
tancias quimicas possam se inflamar ou causar uma explo-
sdo. Evite voo de faiscas na diregdo do contentor de pé,
assim como o sobreaquecimento da ferramenta elétrica e
do material a ser lixado, esvaziar o contentor de pé a
tempo e observe as indicagdes de trabalho do fabricante
do material, assim como as diretivas para os materiais a
serem trabalhados, vigentes no seu pais.

Em um relance.

Cobertura de protegio, superior

Parafuso giratorio em estrela, cobertura de protegio

Batente de limite

Protecgdo contra fadlhas

Parafusos de orelhas, protegio contra faiscas

Apoio de retificagio

Caixa de aparas

Parafuso, caixa de aparas

Parafuso em estrela para base de lixagem

Parafuso de ajuste, base de retificagio plana

11 Alavanca de aperto

12 Botdo de desligamento de seguranga

13 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste do
movimento da correia

14 Ficha

15 Motor das aberturas de ar de refrigeragio

16 Interruptor de ligar-desligar

-
OWONNCTIAWN =

17 Disco de contacto

18 Base de apoio para lixamento recto

19 Disco de accionamento

20 Parafuso para tampa lateral

21 Tampa lateral

22 Bocal para a aspiragdo de pé

23 Placa de informagdes

24 Alavanca de aperto para ajustar a inclinagdo
25 Parafusos de fixagio Batente de limite

Instrucoes de montagem.

Fixar a maquina no suporte inferior da Fein GIB/GIBE
(vide instrugdes de montagem).

Fixar o suporte ao chio usando as unides de bucha/ros-
cadas apropriadas. As fixagSes devem ser suficientes para
suportar as forgas que ocorrem durante o trabalho.
Uma instalagio incorreta pode fazer com que a armagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armag3o inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Conexao elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por um
eletricista qualificado.
Deve ser ohservada a tensao de rede: A tensio de rede e
a frequéncia da fonte de tensdo devem coincidir com as
especificagbes apresentadas na placa de caracteristicas da
méquina.
Verificar o sentido de rotagido do motor antes da primeira
partida. O sentido de rotagio sé deve ser alterado por
um eletricista autorizado.

Definicoes.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.

Ajuste da inclinacao (Figura 6).

Soltar as duas alavancas de aperto (24). Ajustar a maquina

na altura de trabalho desejada.

Reapertar as duas alavancas de aperto (24).

Rjustar a protecao contra faiscas (4).

Solte os dois parafusos de orelhas (5) e ajuste a protegio
contra faiscas (4), de modo que a correia abrasiva esteja
coberta.

Aperte novamente os dois parafusos de orelhas.

Ajustar o suporte de retificacao (6) (Figura 1).
Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (9) e ajus-
tar folga de no max. 2 mm.

Reapertar o parafuso rotativo em forma de estrela.

Ajustar a base de retificagao plana (18).

Durante a retificagdo plana é necessario que a base de
retificagdo plana (18) esteja paralelamente alinhada a cor-
reia abrasiva e tenha contacto em toda a superficie.
Soltar o parafuso (20) e bascule a tampa lateral (21) para
baixo.

Soltar os parafusos (10) e alinhar a base de retificagio
plana (18). A fenda deve ser de no maximo 2 mm!
Apertar os parafusos (10).

Fechar a tampa lateral (21) e reapertar o parafuso (20).
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Ajustar a folga no batente (3) em 2 mm. Para tal se deve
soltar os parafusos (25), ajustar o batente (3) e apertar os
parafusos (25). (Figura 2)

Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar a maquina por instantes e veri-
ficar o movimento da correia.
Ajustar o movimento da correia com
o parafuso rotativo em forma de
estrela (13) no centro, se a correia
abrasiva se movimentar para a direita
ou para a esquerda.

Se nio for possivel ajustar o movimento da correia no
centro:

Limpar a polia motriz (19) e o disco de contacto (17) com
ar comprimido.

Verificar a polia motriz e o disco de contacto quanto a
desgaste, deformagio e erosio. As pegas danificadas
devem ser substituidas imediatamente!

Substituicao da correia abrasiva.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Soltar o parafuso (20) e bascule a tampa lateral (21) para

baixo.

Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (9) e retire

a base de retificagdo e a caixa de aparas (7).

Vire a alavanca (11) para baixo para

aliviar o dispositivo de aperto.

Remover a correia abrasiva velha.

Antes de se colocar a nova correia

abrasiva é necessério observar a indi-

cagdo de diregdo que se encontra no

lado de trés da correia abrasiva! Ela deve corresponder ao

sentido de rotagdo da polia motriz.

Colocar a correia abrasiva, simultaneamente, sobre a

polia motriz (19) e o disco de contacto (17).

Vire a alavanca (11) para cima, para

esticar a correia abrasiva.

Fechar a tampa lateral (21) e reapertar

o parafuso (20).

Montar a base de retificagio (6) e a

caixa de aparas (7).

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagio.

(Figura 1)

Ligar a maquina e ajustar o movimento da correia.

Instrucoes de servico

Ligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranca (12) e

abrir. Premir o botio “I” (16).

Desligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (12) e

abrir. Botio “0” (16).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apos ser desligada.

Tecla de desligamento de seguranca:

Em situagSes perigosas, pressione o botdo de desliga-

mento de seguranca vermelho para desligar a maquina.

Protecao contra sobrecarga.

Em caso de uma elevada carga continua durante um longo
periodo de tempo, a maquina é desligada. A maquina est4,
novamente, pronta para ser utilizada, apés um periodo de
arrefecimento de aprox. 15 minutos.

Circuito de contacto (Figuras 3+4).

Deve ser assegurado que o parafuso rotativo em forma
de estrela (9) esteja apertado.

Certifique-se de que a cobertura de protecio superior (1)
esteja fixa com o parafuso giratério em estrela (4) e a
tampa lateral (21) esteja fechada.

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagdo.
(Figura 1)

Verifique a posigdo da base de retificagdo plana (18). Os
parafusos (10) devem estar na posi¢io inferior.
Verificar se a protegdo contra faiscas (4) esta devidamente
ajustada e apertada.

Ligar a méaquina e verificar o movimento da correia.
Colocar a pega, firmemente, sobre o suporte de retifica-
¢do.

A pega de trabalho deve ser conduzida com as duas maos
ou fixada num dispositivo.

Retificagao plana (Figura 5)

Solte os parafusos rotativos em estrela (4) e remova a
cobertura de protegio superior (1).

Verifique se a fenda estd, corretamente, ajustada.

(Figura 2)

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.
Conduza a pega de trabalho com as duas maos e remova-
a por cima, depois do processo de trabalho.
Dispositivo de aspiracao

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragao.

A miquina pode ser conectada através de um bocal (22)
a um dispositivo de aspiragdo.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificacao
vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica avaliado
como A medidol, 4 (re
20 pPa), em decibel 80,5 94
Incerteza KP , em decibel 4 4
Nivel de poténcia acusti-
ca avaliado como A
medido £, 4 (re 1 pW),
em decibel 90 100,5
Incerteza K|, 4, em deci-
bel 2,5 2,5
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Marcha em  Retificagao
vazio
Condicoes de operacao
Numero de rotagdes
(/min) 3 000 3000
Material - ST 37
Dimensio - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e a
respectiva inseguranga representa o limite superior dos
valores que podem ocorrer por ocasido de mediges.

@ @ Utilizar protecgdo acustica!

O:s valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicavel (veja a dltima pagina deste
manual de instrugdes).

Manutencao e servigo pas-venda.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicaveis.
Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN e
as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagio da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagao
especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-
téncia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.

Trabalhos de manutencao diarios

Soprar as aberturas de ar de arrefecimento (15) na
carcaga do motor e nos pontos marcados com ar

comprimido (vide placa de informagées (23)).

\ Lubrificar a maquina todos os dias nos pontos mar-

cados, com 6leo de maquina (vide placa de infor-

magdes (23)).
Verifique a polia motriz (19) e o disco de contacto (17) a
cada substituigio da correia abrasiva quanto a desgaste e
danos. As pegas danificadas devem ser substituidas se
forem verificados danos.
Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (9).
Remover a caixa de aparas (7) e descartar o pé de metal.
O contetdo da caixa de aparas deve estar suficiente-
mente arrefecido antes de ser esvaziado e sé deve ser eli-
minado por meio de um recipiente apropriado.
Apods o esvaziamento, a caixa de aparas deve ser recolo-
cada e a folga da base de retificagio deve ser ajustada.
Apertar o parafuso giratério em forma de estrela (9).
Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.
As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Correia abrasiva, protegio contra faiscas (4)

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde ¢é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
inclua apenas uma parte dos acessoérios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagdes
indicadas na ultima pagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
ambiente.

Esquemas de conexdes.
Tipo  GIS75, GIS150
Tipo  GIS75 2V, GIS150 2V

Pagina 96
Pagina 97
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NpwrdTuneg odnyicg xpaong.

ZupfoAa MOU XPNGIPONOIOUVTAI, CUVTONOYpa@icC Kai Gpol.
Ta cupPola ou xpnoipotrolouvTal oTig TapoUceg odnyieg XPHOT KAl TTOU aTTeEIKovi{ovTal EVOEXONEVWG ETTAVWL
OTO PNYavnua epiloTolv TNV TTPoooxn oag ot mbavoug KivdUvoug TTou gugavifovral étav pyaleoTe pe To

Hnxavnua.
Zuppolo, Epunveia
XupuxTApuc
@ Mnv eyyileTe Ta TEpIOTPEPOPEVA TPUAMATA TOU UNXAVIHATOG
0 AkoloubfioTe Tig 0dnyieg oTo SimAavo keipevo 1) oTa ypagika!
. Na diaBdocete omwodnmoTe Ta cUVNUpéEVaA £yypaya, TIG 0dnyieg XpNnong kat Tig urrodeikelg
D) Q) | aoparc
paleiac.
Mpiv amé autéd To Pripa epyaciag yaite To Buopa amdé Ty mpila. AlapopeTika uTTApYEL
y Kivduvog Tpaupariopol amd akolola EKKIVIoT TNG MNXAavig.
) Popate MpooTareuTika yuahid kara tn didpkela TnG epyaciag oag.
®
@ @ Popare wracmideg kara T didpkela TG epyaciag cag.
@ Ortav gpyaleoTe va xpnouotoleite Slard&elg mpooTaciag amd okovn.
@ OrTav epyaleoTe va PopAaTe TTPOOTATEUTIKA YAVTIA.
A Mpoadotoinon kivdivou
& Auta Ta pépn pmopei va givat oAU kauTd.
c E Befawvel T cuppdppworn Tou nAekTpikol gpyaleiou pe Tig odnyieg TG Eupwmdikng
KowotnTtag.
E/ AxpnoTa punxavipara kat AAa nAekTpoTeXVIKA Kal NAEKTPIKA epyaleia TTPETTEL va
oUAAEyOVTAL XWPLOTA KAl Va avakukAwvovTal pe TpoTo @IAKS TTpog To TepIBailov.
3~ Tpogodooia Tpipacikd evallacoodpevo pevpa
O¢on oe AetToupyia
@ O¢om exToG AerToupyiag
* Dopa meploTpoPig
DN Mpoidv pe facikf) povwoT kal CUPTIANPWHATIKT povwor e YnhapnTd, cuvdeuéva oTov
oudéTEPO aywyd aywylpa THHpaArTa.
(*%) ptropei va repiéxel Yneia i ypappara
XapaxTipag LMigBvig povada EOvikn povada Eppnveia
Vo m/s m/s TayuTtnTa Tawviag Asiavong
n /min, min™, rpm, min™! Ap1BudG oTpoPwV Xwpig popTio
r/min
Py W W OvopaocTiki 1oXUG
U \ \ OvopaoTikf Taon
f Hz Hz ZuyvotnTa
[ mm mm Mnkog Tawiag Asiavong
I, mm mm MAarog Tawiag Aeiavong
i kg kg Bapog cUpgwva pe EPTA-Procedure 01

4~ ~5
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Bl «
Xapaktipug DMigBvng povada EBvikn povada Eppnveia
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Oeuehideig kal Tapdywyeg povadeg armd To
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |Aiwebvég Tuotnua Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s

lNa Tnv acpaleia oug.
Mnv xpnoipoTomoTe To Pnxavnua mpoTou
SlaBaceTe TTPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE
TANPWG OAeg auTég TL 0BT Yieg XEIPIOPOU, KabBLg
kat Tig «[evikég uTrodeifelg acpaleiag» (apiBuodg
eyypapwv 3 41 30 054 06 1), cupmepihapfavopévv
TWV EIKOVWY, TWV TTPOdIAYPAPWY KAl TWV KAVOVWY
acpaleiag.
AdBete uttdPn oag Kat TIG OXETIKEG €BVIKEG
Tpodlaypagig yia Tnyv nAEKTPIKT ac@dlela kat Tnv
TIpooTacia Tng epyaciag.
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avaPePOUEVEG TEKUNPLWCELG UTTOPEL VA TTPOKAAETOUV
nAektpomAnéia, upkayid f/kar copapouig
TpaupaTiopoug
DuNAEeTe TTPOOEKTIKA TIG TTapoUceg odnyieg XpPNong
yia kaBe evdexopevn LEANOVTIKH XPNOT Kal va Tig
EMOUVATITETE GTO PNYAavnpa étav To mapadwoseTe o
TpiTOUG.

Mpoopicpdc Tou pnxavapaToc.

Mnyxavnua Asiavong peTarAiccov uhikwv emegepyaociag
(exTdg amd payvioto) pe eykekpipéveg amd Tnyv FEIN
Tawieg Aeiavong oe epifalhov mpooTarteupévo amod
TIG KALPIKEG CUVOTKEG.

Eidixég unodeiieic uo@ulcing.

Nu @opdre navroTe Tn dIKN oacg, ATOHIKA MPOGTATEUTIKA
evoupacia. Na xpneiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYUCIU MOV EKTEAEITE, MPOCTATEUTIKEG HACKEC,
NPOCTATEUTIKEC SITAZEIC PATIOV N MPOCTATEUTIKA YuaAid.
Av xpelaoTei, (POPESTE Kal PACKA MPOCTUGIUG AMO oKOVN,
WTACMIOEC, MPOCTUTEUTIKG YAVTIO N PIa E10IKN
NPOCTATEUTIKN OdId, MOU Ba cag mpooTuTEUE! UNMG TUXGV
eKo@evdovi{opeva A€iavTika cwpatidia i Opadcpata
ulikou. Ta pdaTia TpETeL va TpooTaTelovTral amd Tuxov
awpoupeva cwparidla Tou pIropei va
SnpoupynBouv kard Tnv ekTéAeot Twv dlagopwv
epyaciwv. Ol avarveuoTIKEG Kal OL TTPOOTATEUTIKEG
MACKEG TIPETTEL VA QIATPAPOUV ToV aépa Kal va
ouyKkparouv Tn okovn TTou dnuloupyeiTal KaTa Tnv
epyaocia. X mepimTwor mou Ba exTedeiTe yia TOAU
Xpovo o€ 1oxupd B6pufo prropei va amwAéceTe TNV
akor oag.

‘Otav epyadeoTe va pnv QOpAaTe updid pouxa, KOGPAPATA
Kai av €XeT€ pakpia paAlia va pnv Ta ag@nvere Auta.
Xalapa avrikeipeva propolv, map’ OAeg Tig
TIpooTaTeuTIKEG SlaTa&elg, va eumAakolv ota
TEPLOTPEPOEVA £EAPTNHATA KAl VA TTPOKAAECOUV
£TOL TPAUPATIONOUG,.

Mnv xpnoiponoinceTe pBuppéveg, oKiopEVEC N I6XUpa
Aepwpévee Tavieg Agiaveng. Na xeipi{eoTe TIC TaIvieg
Aciaveng empel@C Km va TIC PuAdyeTe/anoBnkeveTe
cUp@wva pe TIC 0dnyieg TOU KatackevaoTn. Mnv
dmAwvete T Tawvieg Aciavong! Ot xahaopéveg Tawvieg
UTTOpPEL va oKIoTOUV, va eKo@evdovioToUV Kat va
TPAUPATICOUV TUXOV TTAPEUPLOKOMEVA ATONA.
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Mn xpnoigonoIneeTe AIUVTIKEG TaIvieg N AAAa eupTapaTa
ToU OV £X0UV KUTAOKEUNOTEI Kal EYKPIBEi €101Ka yI auTo
10 pnxavnpa. H ac@akng Aeitoupyia dev e§acpalilerat
povo kat povo emeldn pia AelavTiki Tawvia 1 Kamolo
akho e€apTnpa Taiplalel oTo Pnxavnua.

Na Xpnoiponoicite MAvIoTe TIC NPOCTATEUTIKEC dlaTaZeig
nou BpiokovTal 610 pnxdvnpa. 01 NPOGTATEUTIKEG SlATASEIC
npénel va gival ac@uAw¢ cuvappoAoynpEveg oTo
pnxdvnpa eNEId POVO £TCI EMTUYXAVETAI N HEYIOTN
e@ikth ao@alein. O mpooTaTeuTikég data&elg
TpooTarelouv To XpNoTn amd aveléleykTa
ekopevdoviopeva AelavTika owparidia kat amd pia
evdeyouevn akoulola emagn pe TV Tawia Asiavong.
Npocoxn: Kivduvog nupkayiac ke kpndng! Kara tn
Aciaven peTdAAwv (n.x. aAoupivio) napayeTal okévn, n
onoia pnopei va givan su@AekTn 0 ekpnkTiKA. Mnv
AeiToupyeite TO pnxavnpa Kovra o el@AekTa vAika. Ou
omvOnpeg prmopei va avapAéEouv autd Ta ulika.

Mpocoxn kivouveg nupkayiag! Karda tn Aciaven peraAdav
dNpIoUPYOUVTHI MUPWPEVH GWHPATIOIN and TO PETAAAD K
TNV ASI0VTIKA TaIvia, Ta OM0ia GUYKEVTPGVOVTUI GTO KOUTI
ypeQinv. To meplexOpLevo Tou KouTioU YPEeQIIV TTPETTEL
va £XEL KPUWOEL ETTAPKLIG TIPLV TO adeldoeTE Kal 1)
amdppun TPETEL va yiveTal povo pe eidika doyeia.
NMpocéxeTe va pnv KIVGUVEGOUV TUXGV MUPEUPICKOPEVU
npocwna and 1o emvOnpiopd. Na amopakplvete TUXOV
eU@pAekTa UAIKA amté To YUpw Xwpo. Karta m Asiavon
Siagopwv UAikwv SnpioupyeiTal omvenpIopoe.
@povrideTe, TUXOV MApEUPIGKOPEVA ATOPA Va BpicKovTal
MAvVTOTE 6€ Uc@uAn andcTacn ano Tov TopEa Nou
epyadeoBe. Kabe aropo nou pmaivel oTov TOPEN MOU
epyalcoBe npénel va opa NPoOCTATEUTIKN EVOUPAGIa.
Opalopara Tou UTTS KaTepyacia Tepayiou M
OTTACHEVWY epYANeiwV Pmopei va ekopevdovioTouv
KAl va TTPOKAAECOUV TPAUUATIOHOUG akopn Ki EKTOG
TOU GuECOU TOpEa epyaociag.

To und KaTepyacia TEPAXIO MPENE] VA AKOUPNAE! UGPUAGC
€NAavew oTo oTApiypa Asiavencg Kai Tov 0dnyd. Aev
EMTPENETUI N KATEPYUGia MOAU PIKPWV A AENTWV UNO
Karepyaoia Tepaxinv. Kivduvog TpaupaTiopol améd To
ekopevdovIOEVO UTTO KaTepyaoia TERAXLo.

H em@aveia nou encgepyadeore pmopei va yivel moAd
Kauti. Mnv TV ayyileTte pe To XépL
Mnv ayyi€ete more.tnv Kivoupevn Tawvia. Kivduvog
Tpaupartiopou.
Ie NEPIMTAOEIC KIVOUVOU NUTAGTE APEGWIC TO MANKTPO
EKTAKTNG amevepyonoinong. To unxavnua eEakoAoubei
va Kkiveital yia 50 deutepderita.

Na kaBapieTe TAKTIKG TIC GXIGPEC UEPICHOU TOU
pnxaviapartog. 0 avepioTApAC TOU KIVATAPU avappo@a
oKOvn. AuTo umopei, o€ TTEPITITWOT), HEYAAng
CUCCWPEUCTG OKOVNG va TTPOKAAECEL NAEKTPLKOUG
KIvdUvoug.

ﬁ
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Na divere mpocoxn eTnv acqaAn Kai 0piovTia TonoBETnoN
10U pnxavaparog. OTav To pnxavnua yeipel kard
diapkeia TG AetToupyiag popel va Trpokaléoel
cofapoug TpaupaTicpoug.

To @i¢ Tou pnxaviapaTog npEnel va cuvappoAoynBei povo
and évav €1d1k6 nAekTpoAdyo. O TpooTaTeuTikdg
aywyog Tng mpilag mpérel va gival cuvdedepévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKT YEIWOT Tou NAekTpIKOU SikTUOU.
Na Byadere 10 ic and Tnv npida npiv and kade cpyacia
cuvTipnong km emokeung! H akolola exkivnomn Tou
unxavnparog prropei va odnynoeig oe cofapoig
TpaupaTiopoug.

Na diveTe T0 pnxdvnpa TAKTIKG yia €AEYX0 TnG uo@uAoig
AeiToupyia TOU GUPPWVA PE TIC AVTIGTOIXEC VOUIKEC
diarageig. Mn eheypéva pnyavinuara prropei va
mpokalécouv cofapolg TpaupaTiopoug!

Mpwv Tnv npwTn eKkKivion BeBaiiBeite 6T 0 KIVATAPUG
nepioTpE@eTm Kavovikd. Otav o kKivnthpag
TTEPIOTPEPETAL HE ECPANUEVT) POPA TO UTTO KaTepyacia
TEPAYXLO UTTOPEL va ekoPevdovIoTEL kal va odnyroel o€
aruynuara. H popa mepioTporg Tou KivnThpa
mpémel va ahhayTei poévo armd évav e1dikd
nAekTpoAdyo.

‘Otav 10 pnxdvnpa TiBeTan oe AciToupyia dev npEnel va
BpiokeoTe MOTE 0UTE £0€ic 0UTE GAAa dTopa apeca dimAa
otnv Tawvia Agiavenc. H Tavia Aeiavong pmopei va kotrei
Kkat va mpokakécel cofapolg TpaupaTiopoug.

AVTIHETAOMION EMKIVOUVLV OKOVAV

Orav agaipeite uhikd P’ autd To eEapTnua
dnpioupyeital okovn N otToia pTopei va givat
emkivduvn.

To ayyrypa kat n elotvor okévng amé didgopa ulikd,
M. X. amo apiavro Ka apgiavrouya ulikd, améd
poAuBdopmoylég, amd péTalla ki amod pepika €idn
EUAwv, atmd opukTa UAIKA KABWG Kal To Ayylypa Kat
£10TTVOT) CWHATISIWY ammd TUPLTIKA ahaTa UMKV TTou
TIEPIEXOUV TIETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EulomrpooTaTeuTikwy, Antifouling yia 8aldacoia
oxXNHara, Hmopei va Tpokarécouv ahNepyIKEG
avnépdcelg Kal/'f acBEVELEG TWV avaTTVEUCTIKV
odwyv, KapKlVO n/kat BAan ™me yevvnTikétnrag. O
kivBuvog amé Ty ElO‘TI‘VOT] oKovng eapTtdtal améd Ty
ekaoToTe ékBeom o’ autfiv. Na xpnoiporoleite
avappoenon katdAAnAn yia Tny ekacToTe
dnIoupyoupévn OKOVN, va PopATe £mMiong £vav
KaTAAANAo TTPOCWTTIKO TTPOCTATEUTLKO EOTTAIO O Kal
va @povTileTe yia Tov Kahd agplopd Tou XWPou
epyaociag. Na avabérere Tnv katepyaocia apiavrolywv
UMIKWV TTavToTe ot e181KWG exmTaideupéva aropa.

H okévn améd EAa kar ehappd pétala, kautd piypara
atroé AelavTikn okovn Kal XNIIKEG OUsieg HTTopolv, Ut
duopeveig ouvbnkeg, va autoavagplexBouv kat va
ekpayouv. Na qrrocpsliye‘rz ™ Snuioupyia
omvenplopoU pe popd TTpog To doxeio okOVNG Kabg
kai T uTrePBEppaven Tou NAekTpikol epyaleiou kat
TWV UTTO AElavoT) avTIKEIPEVWY, va adeldleTe TakTIKa
To Soxeio oKkOVNG, va TNpEiTe Tig UTTOdEiEElg
Karepyaciag Tou mapaywyou Tou UAikoU kabwg kat
Tig dlatd&elg mou 1oy Uouv o Xwpea oag yia Ta utod
karepyacia uAika.
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ITa ypayopa:

MpooTareuTikd kamaki, emavw

Bida Tprywvikol acTépa, TPOOTATEUTIKO KATTAKL
AvaoToAéag

MpooTacia amé omvenplopd

MeTaholdeg, phoyomayida

2Thprypa Asiavong

Kourti ypelicov

Bida, kouTi ypeliwv

Bida Tprywvikol acTépa yia To oTHpLyHa
Aeiavong

Bida pubpiong, othprypa Asiavong

MoyAog clo@igng

MAAKTPO ékTAKTNG amevepyoTroinong

Bida Tprywvikol acTépa, piBuion dtadpoung
Tawiag

Pig

2ZXIOMEG agplopol KivnThpa

Awaxomrtng ON/OFF

Aiokog emagng

Emeaveia yia emimedn Aeiavon

Aiokog kivnong

Bida yia mAeupikd karmaki

MAeupikd karraxt

2ZTOWIO YIa TNV avappoyPpnaon okovng
Mwakida urodeiEewv

MoyAog clo@iEng yia T pubuion Tng kAiong
Bideg oTepéwong avacToréa
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0dnyiec cuvappoAdynong.

2TEPEWOTE TO UNXAVNLa TTavw oTo utrdfabpo Fein
GIB/GIBE (BAémre odnyieg cuvappohdynong).
2TepewoTe To uTTOPabpo oto damedo, cuvdéovrag
katdMnAa pe Bideg 1) kai Buopara. OAa Ta péoa
OTEPEWOTG TIPETTEL VA AVTEXOUV OTLG SUVANELG TTOU
TTPOKUTITOUV KaTtd TNV epyacia.

H eocpa)\pévn cuvappo)\éynon prropei va empepel v
avaTpoTr Tou KaTw okeNeTol ) Tou TTAyKou epyaciag
7| TNV amboTracT Tou unxaviuarog amé autd Ta
TUNUATA KaTd Tnv epyacia pe amotéAecpa cofapd
aruyfuara.

HAekTpikn civdeon.
H clvdeomn oToug xwpoug Tou XpnoTn TIPETTEL
va diegayBei amd évav e181kd nhekTpoAdyo.
DAwote mpocoxn oTnv Taen diIkTuou. H Taon dikTlou kat
1 CUXVOTNTA TIPETTEL va TAUTIfovTalL Je Ta avTioTolya
OTOLKEIA EMTAVW TNV TTVAKidad TOU KATACKEUACTT| TOU
HnxavAuarog.
Mpw TNV PN ekKivnon eAéyETe TN popad
TTEPIOTPOPNG Tou KivnThpa. H popd mepioTpo@rg Tou
KivnThpa mpemel va ahhayTel povo amd évav adikd
nAekTpoAdyo.

PuBpioceic.

A Na Bvu(crc T0 @IC ané Tnv npia mpiv and kade
€pyucia oT0 pnxdvnpa.

PaBpion Tng KAiong (eixova 6).

AdoTe Toug 8o poxhoug clo@iEng (24). PubpioTe To

pnxavnua oto amairoupevo UYog epyaciag.

2 i&te MAM Toug duo poxholg cluo@igng (24).

ﬁ
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PuBpion npo@ulaktinpa emvBnpiopoud (4).
XahapworTe Tig dUo prepwTég Bideg (5) kal pubpioTe
TN @hoyorrayida (4), £TOL WOTE N TAwia TPOXIOHATOG
va kaAomTeTal 6co To duvarod.

Z@i€te Al Tig SUo PTepwWTEG PBideg.

PuBpion Tou otnpiyparog Aciaveng (6) (Eixdva 1).
AboTe T Bida Tprywvikol acTépa (9) kat pubpioTe TO
SldKkevo Tng oxIouNG yia max. 2 mm.

2 i&Tte MaM kaka T Bida Tprywvikol acTépa.

PiBpion Tou oTnpiypatog eninedng Aciaveng (18).
Kara tnv emimedn Aeiavon To othprypa Asiavong
mpémel (18) va éxel mapaAAnAn katedBuvon mpog Tnv
Tawia Tpoxioparog kai va Tnv ayyiler oe 6An Tnv
€MIpAVELT.

Zeo@iEte Tn Pida (20) kar katefaoTe TO TMAAIVO KATTAKL
(21).

AdoTe Tig Bideg (10) kat eubuypappioTe To OTHPLYHa
emimedng Aciavong (18). To Siakevo dev mpémet va
utrepBaivel 70 MOAU 2 mm!

2 giEte mah Tig Bideg puBuong (10).

KAeioTe To TAgUpIkd karrakt (21) kat o@i&Te TaAL kaka
™ Bida (20).

PubpioTe To didkevo oTov avacToAéa (3) oe 2 mm. MNa
To oKkomd autd, AioTe Tig Pideg (25), pubpioTe Tov
avacToléa (3) kar opiETe Tig Bideg (25) AL (eikdva 2)

PuBpion Tng Kivnong Tng Taiviag.

©¢oTe To pnyavnua povo yia Aiyo o
AerToupyia kat eAéyETe TNV Kivnon
™G Tawiag.

PuBpioTe TNV kivnon Tng Tawviag pe
T Bida Tprywvikou acTépa (13) on
péom, 6Tav ) Tawvia Aeiavong
amrokAivel TTpog Ta de&ia 1} Ta aploTepd.

Xe mepinTwor mou Sev Ba prropéceTe va pubpiceTe
TNV Kivnon Tng Taviag oTn péon:

KaBapioTe Tov Tpoyd kivnong (19) kar Tov Tpoxd
emagng (17) pe memeopévo aépa.

EAéyETe Tov Tpoyx 6 Kivnong kat Tov Tpoxd emagng
MNTTWG TTapouctalouv CnpIEG, TTAPAPOPPLICELG Kal
@Bopég. Tuyxov xahaopéva eEapTipara TpEmMeL va
avTikaBioTavral apéowg!

A

AvTiKutdoTacn Tng ASIGVTIKAC Taiviag.

A Na BV(:IZSTC T0 @pig anod Tnv npi¢a npiv anod kade
£pyucia 6T0 pnxavnpa.

(Esccpi{Te T Bida (20) kai kaTefaoTe To TTAAIVO KATTAKL

21).

AdoTe T Bida pe aoTepoadn Aapn (9) kar apaipéoTe

To oThptypa Aelavong kat To KouTi ypeliwv (7).

MerakivijoTe To poxAd (11) mpog Ta

KATW 1A Va JEWICETE TNV TTECT) OTN

diata&n cloigng.

AgaipéoTe TNV Takid Tawvia

Aeiavong.

Mpiv TomoBeToeTE TN VEQ Tawvia SLWOTE TPOoOYXN OTN
(@opa Kivnong Tng Tawiag oTny mMow TAeUpa NG
Tawiag Aeiavong! MNpémel va TauTileTal pe T popa
TIEPLOTPOPNG TOU TPOXOU Kivnong.
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O¢oTe T Tawvia Aeiavong TauTdéxpova ETAVW OTOV
Tpox6 kivnong (19) kar Tov Tpoxo emapng (17).
MeTakivioTe To poxAé (11) mpog Ta
Tavw yia va oigeTe TNV AelavTiki
Tawia.

KAeioTe To mAeupikd karraxt (21) kat
o@i&te TaAL kaha T Bida (20).

TomoBetnoTe KAl cuvappoAoynoTe TNV €Mpavela
Aeiavong (6) kat To kouTi ypeluv (7).

EAéyETe To Sidkevo Tou oTnpiyparog Asiavong.
(Ewcdva 1)

O¢oTe To pnyavnua oe Aettoupyia kar pubpioTe TNV
Kivnon Tng Tawiag.

Odnyicg Aciroupyicg.

B¢on o¢ AciToupyia:

ATTac@alicTe Kal ONKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG

amevepyotoinong (12). MiéoTte To mAfkTpo «I» (16).

B<on ekTdg AciToupyiag:

2NKWOTE To TTANKTPO £KTAKTNG ATIEVEPYOTIOINONG

(12). MiéoTe To MAfKTPO «O» (16).

A To pnxavnpa ouveyigel va kiveitat yia 50
SeutepOlerTTa perd Tn B€om Tou o€ AerToupyia.

MANKTPO EKTAKTNG aNMEVEPYONOINGNG:

X TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO TIAKTPO

£KTAKTNG ATTEVEQYOTTOINOTG YIA VA ATIEVEPYOTTOINCETE

TO pnyavnua.

AcdAcin unep@opTWONG.

To pnyavnpua diakomTel T Aettoupyia Tou éTav

UTTEPPOPTWOEL yia £éva oXeTIKA PEYAAO XPOVIKO

diaotnpa. To punxavnua sivat Tak £Towpo yia

AetToupyia peta amé mepimou 15 Aemrrd.

Aeiavon enaping (Eikdveg 3+4).

BeBawwBeite 611 1 Bida Tprywvikol acTépa (9) eiva
KaAd o@rypévn.

BeBaiwbeite 671 To Mavw TMpooTaTeuTkd karraxt (1)
eival acpaliopévo pe T Bida Tprywvikou acTépa (4)
kat 6Tt To Aeupikd kamakt (21) eival kKAeloTo.
EAéyETe To diakevo Tou oTnpiyparog Asiavong.
(Ewcdva 1)

EAeyEre TN B£0om Tou oTnpiyparog emimedng Agiavong
(18). O1 Bideg (10) mpémer va BpickovTral oTNV KATW
6con.

EAéyETe av mpogulakThpag omvlnpiopou (4) sival
pubpIopéVOG CWOTA Kal KAAG CPLYHEVOG.

O¢oTe To pnyavnua oe Aeitoupyia kar eAEyETe TNV
Kivnon Tng Tawiag.

TomoBetnoTe To UTTO KaTepyaocia Tepaylo otabepd
eMavw oTo oThplypa Asiavong.

Na odnyeite To uTTd KaTepyacia Tepaylo Kat pe Ta duo
oag xépla 1 xpnoldomoinoTe pa katahAnin ddara&n.
Eninedn Aciavon (Eixdva 5)

ZePdwoTe Tig Bideg Tprywvikou acTépa (4) kat
apalpECTE TO TTAVW TTPooTaTeuTIKO KaAuppa (1).
BeBawwbeite 671 To Siakevo éxel pubpioTEl cWoTA.
(ewcdva 2)

O¢oTe To pnyavnua oe Aeitoupyia kar eAEyETe TNV
Kivnon Tng Tawiag.

ﬁ
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OdnynoTe To Mpog emelepyaocia Tepdylo Kat pe Ta dUo
Xépla kat perd Tnv eme€epyaoia TpaPnéTe To Mpog Ta
mavw.

MiataZn avappépnoeng

ZuvioToUpe TN Xpfon Tng diataéng avappopnong.
To punxavnua pmopei va cuvdebei o a didra&n
avappoPnong péow Tou otnpiyparog (22).

Bopufor Tipéc exmopmic.

Xwpic oprio Aeiavon

2TAbun aKouoTIKNG
TTEOTG HETPNMEVN
oUppwva pe TNV
KaptuAn A o Béon
epyaciag L, (3e&. 20
uPa), oe vreoutmél
Avacgaiaia Kp , OE
VTECIPTTEN 4 4

80,5 94

2Ta0un aKkouoTIKNG
1oxU0G HETPTEVN
olppwva pe TNV
kapmoAn A L, 4 (8¢

1 pW), oe vrecipmél 90 100,5

Avacgdieia K, 4, o€

VTECIPTTEA 2,5 2,5

TuvBnkeg AeiToupyiag

Ap18. aTpo@wv (/min) 3000 3000

YAiko - ST 37

AwacTaoceig - 8 x 40

Tawia Aeiavong GRIT by Fein
- 36Z

MAPATHPHZXH: To abpoiopa mmou amoppéet amd
petpnBeica Tipn kabwg kai n avrioTolxn avac@dieia
armoTeAolV To avwTaTo OPLo TWV TIHWV TTOU PTTOPEL va
epgavioTolv kara Tn diefaywyr Twv HETPHOEWV.

@ © Ddopare wraomideg!

YTToAOYIOPOG TIHWY PETPT|OTG CUNPWVA HE TO
mpdTUTIO TIPOidvTOG (BAéTTe TeheuTaia oehida auTwv
Twv odnywwv AeiToupyiag).

ZuvTnpnon Kai Service.
H cuvtipnon/H emokeun emTpémeTal
emrpémeral va diegayBei pévo améd évav 1dikd
TexviTn/pa e1dikn TeXviTpla.
Ma ) ouvthpnon/Tny eMoKeuf 0ag CUVICTAE TO
Service Tng FEIN, Ta e§ouciodotnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kat Tig cupBalopeveg avrimpoowreieg Tng FEIN.
Eav umrapxet pBopa oto kaAwdio cuvdeong Tou
pnxavnparog, mpémel autd va avtikaractabel amd
€181k KATACKEUACEVO aywyo cuvdeong mou Ba
mpounBeuteite amd To oépPig mehatwv Tng FEIN.
Tov TpéxovTa mivaka avralakTikwv Oa Tov Bpeite
oTo diadikTuo oTn oeAida www.fein.com.
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KaBnpepivég epyacieg ouvrnpnong

Na kaBapilere pe memecpévo aépa TiG OXIOHEG
aepiopou (18) oTo mepifAnua Tou kivnTHpa

kabwg Kkat Tig AAAeg uTTodelkvudpeveg BEcelg
(BAérre mvakida umrodeifewv (23)).

N Na Aadcvere kabnuepivd To pnxavnua oTig

utrodeikvudpeveg Béoeig (BAéme mvakida

utrodeiewv (23)).
EAéyxeTe o€ kaBe avrikataoTaom Tng AelavTikng
Tawiag Tnv KivnTpla Tpoxalia (19) kai To dioko
emagng (17) amd amodn pbopdg kar eAaTTWHATWV.
MepipvioTe yia va oag avTikatacThioouv Ta @Bappéva
pepn.
AdoTe T Bida pe actepoedn Aapn (9).
AgaipéoTe To KouTi YpeQiov (7) kal amoppifTe TNV
HeTaMAIKT) okovn.
To meplexdpevo Tou KouTIoU YPelLov TIPETTEL va £XEL
KPUWOEL ETTAPKWG TIPLV To adeldoeTe Kal 1) amoppiyn
TpETeL va yivetal povo pe e1dika doxeia.
TotmoBetfioTe aAAL To Ade1o KouTi YPelIOV Kal
puBpioTe To Siakevo yia To oThHprypa Asiavong.
2 piEte T Bida TprywvikoU acTépa (9).
KaBapileTe To pnyavnua améd €€w pe TEmMecpéEVo
aépa.
Av xpelacTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T
napakatw e€aprapara: AciavTiki Tawvia, pAoyorayida
(4)

Eyyunon.

H gyyunon yia To poidv 1oxUel cUppwva He Tig
VOMIKEG BlaTAEELG TNG XWPAG OTNV OTToia KUKAOQOPEL.
Extég autou n FEIN cag mapéxet kat pa eri mAéov
€yyunom, avaloya pe Ty ekaoToTe dNAwon
karackeuaoTh) Tng FEIN.

27T CUCKEUACIA TOU UNXAvVARATOG oag UIopei va
TTEPIEXETAL HOVO €va TUNHA TwV €EaPTNUATWY TTOU
meptypagpovral 1 ameikovifovral o' auTeg Tig 0dnyieg
xpfong.

AnAwon cuppdppwong.

H eTaipia FEIN &nAwvel pe amokAeioTikn eubivn Tng
OTL auTd To TIPOIOV AVTATTOKPIVETAL TIA|PWG OTOUG
OXETIKOUG KAvoviopoUG TTou avagépovrat oTnv
TeleuTaia cehida auTwv Twv odnyLwv Xprong.
Texvika éyypaga amd Ty etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Mpootacia Tou nepifaAAovrocg, andcupon.
O\ ouokeuaoieg, 6TTWG Kat Ta dxpnoTa unxaviuara

kal e€apTnaTa TPETEL va amocUpovTal e TPOTTO
@IAKo TTpOg To TrEpIaihov.
Aiaypappara cuvdeonc.
Tunog GIS75, GIS150
Tunog GIS75 2V, GIS150 2V

Iclhida 96
Ichida 97

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000318-001.book Page 45 Tuesday, July 17,2018 9:54 AM g%%

da B

Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn Forklaring
@ Bergr ikke roterende dele pa maskinen.
0 Felg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

@ @ Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Traek stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
p af utilsigtet start af maskinen.

@ Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

@ @ Brug hgrevaern under arbejdet.
@ Brug stovbeskyttelse under arbejdet.

@ Brug handbeskyttelse under arbejdet.

& Advarsel mod fare

& Stederne kan blive varme.

c € Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det euro-
paiske faellesskab.

E’ Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.

3~ Nettilslutningstype trefaset vekselstrgm

Tende
@ Slukke

* Drejeretning
Sl Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jordled-
ningen.
(**) kan indeholde tal eller bogstaver
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
Vo m/s m/s Slibebandshastighed
n /min, min™", rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min
Py W \i4 Optagende effekt
U \ \ Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
l; mm mm Slibebindslangde
/5 mm mm Slibebdndsbredde
i kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Basisenheder og afledte enheder fra det internati-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, [onale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke denne maskine, far du har laest denne
brugsanvisning samt de vedlagte "Almindelige
betjeningsinstruktioner" (skriftnummer 3 41 30
054 06 1) ngje igennem og forstiet det hele, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsregler.
Ls og overhold ligeledes de geldende nationale bestem-
melser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbeskyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den nzvnte dokumentation kan fgre til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den falger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.

Bestemmelse af maskinen.

Maskine til at slibe metalmaterialer (undtagen magne-
sium) med de af Fein godkendte slibeband i vejrbeskyt-
tede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenveaern eller beskyttelsesbriller, afhangigt af
det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stov-
maske, herevarn, beskyttelseshandsker eller specialfor-
kizede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Qjnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbej-
det. Udsattes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide
hgretab.

Ber ikke lastsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevager sig, og fore til kvastelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
band. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar disse
iht. fabrikantens instruktioner. Knzk ikke slibeband!
Beskadigede slibebdnd kan gé i stykker, slynges vak og
kvaste tredjemand.

Brug ikke slibeband eller andet tilbeher, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebéndet eller tilbehgret pas-
ser til din maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal vaeere monte-
ret sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bergring
med slibebéndet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstar der stev, der kan vare brand-
bart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i narheden
af braendhare materialer. Materialet vil kunne blive
antendt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der gle-
dende metal- og slibebandspartikler, der samles i spane-
kassen. Indholdet af spanekassen skal vaere tilstraekkeligt
afkelet, for den temmes, og ma kun bortskaffes vha.
egnede beholdere.
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Serg for, at personer ikke udsattes for gnistregn. Fjern
braeendbare materialer i nzrheden. Gnistregn opstar i for-
bindelse med metalslibning.

Sarg for tilstreekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der hetrader arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brekket tilbehgr kan flyve vek og fore til
kvaestelser ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner ma ikke bearbej-
des. Vakslyngende emner er forbundet med kvaestelses-
fare.

Den hearhejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med handen.

Berer aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare for
personskade.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pa op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traekker stav ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstov opsamles.

Sarg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige kva-
stelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdésen skal vaere forbundet
med strgmnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandsattelse
finder sted! En utilsigtet tzending af maskinen kan fgre til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmzssige bestemmelser med regelmzassige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk stzd!

Kontrollér motorens drejeretning fer farste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek, hvilket
kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte
ved siden af slihebandet, ndr maskinen tzndes. Slibeban-
det kan ga i stykker og fare til kvaestelser.

Handtering med farligt stev

Bruges dette vaerktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstdr der stov, der kan vaere farligt.

Bergring eller indanding af nogle former for stgv som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartikler
med stenholdige materialer, farveoplgsende midler, tra-
beskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsskader
hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen for at
indinde stgv afhanger af ekspositionen. Brug en opsug-
ningsméde, der er afstemt efter det stav, der opstér, samt
personligt beskyttelsesudstyr og serg for god udluft-
ning/ventilation pé arbejdspladsen. Overlad altid behand-
ling af asbestholdigt materiale til fagfolk.

Traestgv og letmetalstav, varme blandinger af slibestav og
kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser antzen-

ﬁ
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des af sig selv og fare til eksplosion. Undga gnistregn hen
imod stgvbeholder samt overophedning af el-varktgjet
og slibegodset, tom rettidigt stavbeholderen, folg bear-
bejdningshenvisningerne fra materialeproducenten samt
de forskrifter, der gzlder i brugslandet for de materialer,
der skal bearbejdes.

Med et blik.

Beskyttelsesskarm, oppe
Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskaerm
Anslag

Gnistvaern

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Slibeunderlag

Spénbeholder

Skrue, spanekasse

Stjernedrejeskrue til slibeunderlag
Indstillingsskrue, plant slibeunderlag
Spandegreb

Sikkerheds-stop-tast
Stjernedrejeskrue, bandlgbsjustering
Stik

Kgleluftabninger motor
Start-stop-kontakt

Kontaktskive

Plant slibeunderlag

Drevskive

Skrue til sideldg

Sidedaksel

Studs til stavopsugning
Henvisningsskilt

Spandearmen bruges til at indstille haldningen
Fastggrelsesskruer anslag

Montage.

Fastgor maskinen pa understativet Fein GIB/GIBE (se
monteringsvejledning).

Fastgor understativet i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastgarelserne skal kunne klare de krefter,
der opstar under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet eller
arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lgsner sig fra
understativet eller arbejdsbordet under arbejdet, hvilket
kan fgre til alvorlige uheld.

El-tilslutning.
El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspendingen og frekvensen
pé spandingskilden skal vare i overensstemmelse med
oplysningerne maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for farste ibrugtagning.
Husk Drejeretningen ma kun omstilles af en el-faglert.

Indstillinger.

A Trak stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Hzaldning indstilles (Fig. 6).

Lasn de to spendearme (24). Indstil maskinen pa den
nedvendige arbejdshajde.

Spand de to spendearme (24) igen.
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Indstil gnistfanget (4).
Lasn de to vingeskruer (5) og indstil gnistbeskyttelsen (4)
pé en sadan made, at slibebandet er tildekket s& meget
som muligt.
Spand de to vingeskruer igen.

Indstil slibeunderlaget (6) (Fig. 1).

Lasn stjernedrejeskruen (9) og indstil spaltemélet pa
max. 2 mm.

Sp=nd stjernedrejeskruen igen.

Indstil det plane slibeunderlag (18).

Under planslibningen skal det plane slibeunderlag (18)
vare indstillet parallelt med slibebandet og bergre det pa
hele fladen.

Losn skruen (20) og klap sidelaget (21) ned.

Losn skruerne (10) og ret det plane slibeunderlag (18) ud.
Spaltemaélet ma maks. vaere 2 mm!

Spand skruerne (10) fast igen.

Luk sidelaget (21) og spend skruen (20) igen.

Indstil spaltemalet pa stoppet (3) pa 2 mm. Lasn hertil
skruerne (25), stil stoppet (3) og spend skruerne (25)
igen. (Fig. 2)

Béndlsb justeres.

Taend maskinen et kort gjeblik og
kontrollér bandlgbet.

Justér bandlgbet med stjernedreje-
skruen (13) i midten, hvis slibebdndet
bevager sig ud til hgjre eller venstre.

A

Hvis bandlgbet ikke kan indstilles i midten:

Rengar drevskiven (19) og kontaktskiven (17) med tryk-
luft.

Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid, defor-
mation og slitage. Sgrg for, at beskadigede dele skiftes
med det samme!

Sliheband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Losn skruen (20) og klap sidelaget (21) ned.

Lasn stjernedrejeskruen (9) og fjern slibeunderlaget og
spénekassen (7).

Sving armen (11) nedad for at aflaste

spaendeanordningen.

Fjern det gamle slibeband.

Kontrollér Izberetningsangivelsen bag
pé slibebandet, for det nye slibeband

legges pa! Den skal stemme overens

med drevskivens drejeretning.

Leg slibebandet pa drevskiven (19) og kontaktskiven (17)
p4 samme tid.

Sving armen (11) opad for at spende
slibebandet.

Luk sidelaget (21) og spand skruen
(20) igen.

Montér slibeunderlaget (6) og spane-
kassen (7).

Kontrollér slibeunderlagets spaltemal. (Fig. 1)

Tand for maskinen og justér bandlgbet.

ﬁ
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Driftsinstruktioner.

Tande:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (12) og klap den op. Tryk
pé tasten ,1“ (16).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (12) op. Tast ,,0“ (16).
A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

Sikkerheds-stop-tast:

Tryk i farlige situationer pa den rgde sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Overbelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i lengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkalingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.

Kontaktslejfer (billeder 3+4).

Kontrollér, at stjernedrejeskruen (9) er spendt fast.
Sikr, at den gverste beskyttelsesafdekning (1) er sikret
med stjernedrejeskruen (4), og at sideliget (21) er lukket.
Kontrollér slibeunderlagets spaltemal. (Fig. 1)
Kontrollér positionen for det plane slibeunderlag (18).
Skruerne (10) skal befinde sig i den nederste position.
Kontrollér, at gnistfanget (4) er indstillet og spaendt rig-
tigt.

Tand for maskinen og kontrollér bindlabet.

Laeg emnet fast pa slibeunderlaget.

For emnet med begge hander eller fastger det i en
anordning.

Planslibning (Fig. 5)

Losn stjernedrejeskruerne (4) og fiern den gverste
beskyttelsesafdakning (1).

Sarg for, at spaltemélet er indstillet rigtigt. (Fig. 2)
Tand for maskinen og kontrollér bindlabet.

For emnet med begge hander og fjern det opad efter
arbejdet.

Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.

Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen med
studsen (22).

Stej-emissionsvardier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £,,4 (re 20
uPa), i decibel 80,5 94
Usikkerhed K4, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydef-
fektniveau L, 4 (re
1 pW), i decibel 90 100,5
Usikkerhed K|, 4, i deci-
bel 2,5 2,5
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Ubelastet Slibning

Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slibeband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og til-
hgrende usikkerhed udggr den gverste grense for de
vardier, der kan optrade under mélearbejdet.

@ @ Brug hgrevarn!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandsattelsesarbejde ma kun gennemfares af en
faguddannet iht. geeldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN reprae-

sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fis hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

Blaes kaleluftibningerne (15) igennem pa motorhu-
set og de kendetegnede steder med trykluft (se

henvisningsskilt (23)).

Smer de kendetegnede steder pd maskinen med
maskinolie hver dag. (se henvisningsskilt (23)).
Kontroller drivskiven (19) og kontaktskiven (17) for slid
og beskadigelser, hver gang slibebandet skiftes. Serg for,
at beskadigede dele skiftes.

Lasn stjernedrejeskruen (9).

Fjern spankassen (7) og bortskaf metalstavet.
Indholdet af spankassen skal vaere tilstraekkeligt afkalet,
for den temmes, og mé kun bortskaffes vha. egnede
beholdere.

Anbring den temte spankasse igen og indstil spaltemalet
til slibeunderlaget.

Spand stjernedrejeskruen (9).

Renggr den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov: Slibe-
bénd, gnistbeskyttelse (4)

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der galder i det land, hvor maskinen mar-
kedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vzre, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

ﬁ
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Overensstemmelseserkizring.

Firmaet FEIN erklaerer pé eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.
Tilslutningsdiagrammer.

Type  GIS75, GIS150 side 96

Type  GIS75 2V, GIS150 2V side 97
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring
@ Ikke bergr maskinens roterende deler.
0 Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

@ @ Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

e Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av util-
' siktet start av maskinen.

@ Bruk oyebeskyttelse ved arbeid.

@ @ Bruk hgrselvern ved arbeid.
@ Bruk stgvbeskyttelse ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot fare

B>

Disse steder kan bli varme.

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

N
m

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

Stremtilkoplingstype trefaset vekselstram

Innkopling

=

w
1

Utkopling

Dreieretning

<=

D/ Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordlednin-
gen.
(*%) Kan inneholde sifre eller bokstaver
Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
Vo m/s m/s Slipeb&ndshastighet
n /min, min'1, rpm, min”! Turtall, ubelastet
r/min
Py w W Opptatt effekt
% \ \4 Spenning
I Hz Hz Frekvens
1 mm mm Slipebéndlengde
1, mm mm Slipebdndbredde
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fgr du du har lest grun-
dig giennom denne driftsinstruksen samt de ved-
lagte "Generelle sikkerhetsinformasjoner" (skrift
nummer 3 41 30 054 06 1) og har forstitt denne
fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifikasjoner og sik-
kerhetsregler.
Folg likeledes de vedkommende nasjonale bestemmelser
for elektrisk sikkerhet og vernearbeid.
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfare elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.

Maskinen er bestemt for

Maskin for sliping av metalliske materialer (unntatt mag-
nesium) med slipeband godkjent av Fein i omgivelser
beskyttet mot ver.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig heskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stov- eller pustevernmasker ma filtrere
den typen stgv som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan det
medfere skader pa hgrselen.

Ikke bruk lsstsittende tay, smykker eller apent, langt har
under arbeidet. Lose gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fare til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
band. Bruk slipebénd forsiktig og oppbevar dem slik pro-
dusenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipebénd eller annet tilbeher som ikke er spe-
sielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift er ikke
bare gitt ved at et slipebind eller tilbehgr passer pa din
maskin.

Benytt alltid beskyttelsesinnretningene som befinner seg
pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert
montert pa maskinen slik at det oppnas maksimal sikker-
het. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte brukeren
mot slipepartikler som slynges rundt og utilsiktet berg-
ring med slipebandet.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved slipingen av metal-
ler (f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vare brenn-
bart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i narheten av
brennbare materialer. Gnister kunne antenne disse mate-
rialer.

0BS brannfare! Ved slipingen av metall oppstar gledende
metall- og slipeband partikler som samles i sponkassen.
Innholdet i sponkassen ma vare tilstrekkelig avkjalt for

det tsmmes og ma bare deponeres med egnede behol-

dere.

ﬁ%
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Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i nerheten. Ved sli-
ping av metaller oppstar gnistregn.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoy-
et eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og derfor
ogsa fordrsake skader utenfor det direkte arbeidsomré-
det.

Arheidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunderla-
get og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma
ikke hearbeides. Det er fare for skader pa grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den bearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Bersr aldri slipebandet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nedstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens lufteapninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stav inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstgv forarsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfere alvorlige skader.

Maskinens stepsel ma bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vaere koplet til stramnet-
tets beskyttelsesjording.

Trekk nettstepselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette medfere
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stot!

Kontroller fer ferstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forrsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Ved innkoplingen av maskinen ma du eller andre perso-
ner aldri sta direkte ved siden av slipebandet. Slipebin-
det kan revne og medfgre alvorlige skader.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktoyet fierner deler av
materialer kan det oppsté stav som kan vare farlig.
Bergring eller innanding av noen typer stav som f. eks. av
asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av stein-
holdige materialer, lzsemidler for maling, trebeskyttel-
sesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse allergiske
reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft, for-
plantningsskader hos mennesker. Risikoen ved innénding
av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en avsuging
som passer til stavet som oppstér, bruk personlig beskyt-
telsesutstyr og serg for en god ventilasjon av arbeidsplas-
sen. Overlat bearbeidelsen av asbestholdig material kun
til fagfolk.

Trestov og lettmetallstav, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og fordrsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-

ﬁ
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ning av stevbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stavbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Med et oyekast.

Verneskjerm, oppe

Stjerneskrue, verneskjerm

Anlegg

Gnistvern

Vingeskruer, gnistvern
Slipeunderlag

Sponkasse

Skrue, sponkasse

Stjerneskrue for slipeunderlag

10 Stillskrue, underlag for plansliping
11 Spennarm

12 Ngdstopp-tast

13 Stjerneskrue, justering av bandets bevegelse
14 Stopsel

15 Kjoleluftipninger motor

16 Pa-/av-bryter

17 Kontaktskive

18 Underlag for plansliping

19 Drivskive

20 Skrue for sidedeksel

21 Sidedeksel

22 Stusser for stgvavsug

23 Henvisningsskilt

24 Spennarm for 4 stille inn helningen
25 Festeskruer anslag

Monteringsanvisninger.

Fest maskinen pa understellet Fein GIB/GIBE (se monte-
ringsanvisning).

Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindelser pa
gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som oppstar
under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfere at understellet eller
arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet
Izsner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker
alvorlige ulykker.

Elektrisk tilkopling.

Den elektriske tilkoplingen fra brukerens side skal
foretas av en elektriker.
Var oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen og
spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pd maskinens typeskilt.
Kontroller for forstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen ma bare omstilles av en
elektriker.

OCONNNCATRWN =

Innstillinger.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstopselet
ut av stikkontakten.

Stille inn helning (hilde 6).

Lasne de to spennarmene (24). Still maskinen inn pa den

ngdvendige arbeidshayden.

Trekk de to spennarmene (24) fast igjen.

i

%

Stille inn gnistheskyttelse (4).

Lasne de to vingeskruene (8) og still gnistvernet (4) inn
slik at slipebandet tildekkes sa godt som mulig.

Trekk de to vingeskruene fast igjen.

Stille inn slipeunderlag (6) (bilde 1).
Lasne stjerneskruen (9) og still inn klaringen pa
max. 2 mm.

Trekk stjerneskruen fast igjen.

Still inn underlag for plansliping (18).

Ved planslipingen skal underlaget for plansliping (18) inn-
rettes parallelt med slipebidndet og bergre det pa hele
overflaten.

Lasne skruen (20) og fell ned sidedekselet (21).

Lasne skruene (10) og rett inn underlaget for plansliping
(18). Klaringen mé vare maksimalt 2 mm!

Trekk skruene (10) fast igjen.

Lukk sidedekselet (21) og trekk skruen (20) fast igjen.
Still klaringen pa anslaget (3) inn p& 2 mm. Lasne til dette
skruene (25), still inn anslaget (3) og trekk skruene (25)
fast igjen. (bilde 2)

Juster bandlep.

Kople maskinen inn for bare en kort
stund og kontroller bindets beve-
gelse.

Juster bandets bevegelse med stjerne-
skruen (13) i midten hvis slipebdndet
beveger seg mot hgyre eller venstre.
Hvis bandets bevegelse ikke kan innstilles i midten:
Rengjor drivhjulet (19) og kontakthjulet (17) med trykk-
luft.

Kontroller drivskiven og kontaktskiven for slitasje, defor-
mering og nedsliting. La skadede deler skiftes ut med en

gang!

Utskifting av slipebandet.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Lasne skruen (20) og fell ned sidedekselet (21).

Lasne stjerneskruen () og fiern slipeunderlaget og spon-
kassen (7).

A

Sving hendelen (11) nedover for &
avlaste spenninnretningen.

Fjern det gamle slipebéndet.

Var oppmerksom pa angivelsen for
lzperetningen pé slipebandets bakside
for du legger pa er nytt slipeband! Den
ma stemme overens med drivskivens dreieretning.
Legg slipebandet samtidig p4 drivskiven (19) og kontakt-
skiven (17).

Sving hendelen (11) oppover for &
stramme slipebandet.

Lukk sidedekselet (21) og trekk skruen
(20) fast igjen.

Monter slipeunderlaget (B) og spon-
kassen (7).

Sjekk spaltemalet pa slipeunderlaget. (bilde 1)

SI3 pa maskinen og juster bandets bevegelse.

ﬁ
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Driftsinstrukser.

Innkobling:

Lasne ngdstopp tast (12) og sla den opp. Trykk pa «l»
(16) tast.

Utkobling:

Fold opp n@dstopp-tast (12). Trykk p4 «0» (16) tast.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Nedstopp-tast:

Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
4 sla av maskinen.

Overlastsikring.

Maskinen slas av ved en vedvarende hgy belastning over
et lengre tidsrom. Etter en avkjelingstid pa ca. 15 minut-
ter er maskinen driftsklar igjen.

Induksjonsslayfer (bildene 3+4).

Forviss deg om at stjerneskruen (9) er trukket fast.
Sikre at den gvre verneskjermen (1) er sikret med stjer-
neskruen (4) og at sidedekselet (21) er lukket.

Sjekk spaltemélet pa slipeunderlaget. (bilde 1)
Kontroller posisjonen av underlaget for plansliping (18).
Skruene (10) skal vare i posisjonen nede.

Sjekk om gnistvernet (4) er riktig innstilt og trukket godt
fast.

SI& p& maskinen og sjekk bindets bevegelse.

Legg arbeidsstykket godt pé slipeunderlaget.

For arbeidsstykket med begge hender eller fikser det i en
innretning.

Plansliping (bilde 5)

Lasne sstjernekruene (4) og fiern den ovre verneskjer-
men (1).

Sikre at klaringen er stilt inn riktig. (bilde 2)

Sla pa maskinen og sjekk bandets bevegelse.

For arbeidsstykket med begge hender og ta det etter
arbeidsprosessen av oppover.

Avsuginnretning
Vi anbefaler 4 bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stussen
(22).

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedgmt emisjons-
lydtrykkniva pa arbeids-
plassen L, (re 20 pPa), i
desibel 80,5 94
Usikkerhet Ky, i desibel 4 4
Malt A-bedgmt lydeffekt-
nivd L, 4 (re 1 pPa), i
desibel 90 100,5
Usikkerhet K, 4, i desi-
bel 2,5 2,5

ﬁ%
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Tomgang Sliping

Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slipeband GRIT by Fein
- 36Z

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppstd ved malinger.

@ @ Bruk herselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-kon-
traktsverksted og FEIN-representanter.
Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, md den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fés hos FEIN-kundeservice.
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pé internettet under www.fein.com.

Daglige vedlikeholdsarbeider
Blis gjennom kjgleluftapningene (15) pa motorhu-
set og de markerte stedene med trykkluft (se hen-
visningsskilt (23)).
Smer maskinen daglig med maskinolje pa de mar-
@ kerte stedene (se henvisningskilt (23)).
Kontroller drivskiven (19) og kontaktskiven (17) ved
hvert slipebandskifte for slitasje og skader. La skadede
deler skiftes ut.
Lesne stjerneskruen (9).
Fjern sponkassen (7) og deponer metallstgvet.
Innholdet i sponkassen ma far tammingen vare tilstrekk-
kelig avkjalt og ma kun deponeres via egnede beholdere.
Plasser igjen sponkassen og still inn klaringen for slipeun-
derlaget.
Strekk til stjerneskrue (9).
Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov: Slipe-
bénd, gnistvern (4)

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsa bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pé bildene.

ﬁ
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Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pd siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr mé leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.

Koplingsskjemaer.
Type GIS75, GIS150 Side 96
Type  GIS75 2V, GIS150 2V Side 97
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen gér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken Firklaring
@ Ber6r inte elverktygets roterande delar.

0 Félj anvisningarna i texten eller grafiken!

@ @ Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

Innan beskriven atgdrd vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
0 maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

@ Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

@ @ Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

Vid arbetet ska dammskydd anvandas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for fara

Pree
@

Dessa stillen kan vara heta.

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

N
m

Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhandertas sepa-
rat och hanteras pa miljévdnligt sitt fér dtervinning.

Natanslutningstyp trefasvixelstrém

Inkoppling

=4

w
1

Frénkoppling

Rotationsriktning

“ o[

&l Produkt med basisolering och i tilldgg skyddsledare till vilken ber6rbara, ledande delar anslutits.
(**) innehdller inga siffror eller bokstiver
Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring
Vo m/s m/s Slipbandshastighet
n /min, min”", rpm, r/min Tomgangsvarvtal
r/min
Py W \i4 Upptagen effekt
U \ \ Mirkspénning
f Hz Hz Frekvens
l; mm mm Slipbandslingd
/5 mm mm Slipbandsbredd
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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For din sdkerhet.
Anvind inte denna maskin innan du noggrant last
och fullstindigt férstatt instruktionsboken och
bifogade ,,Allménna sikerhetsanvisningar* (publi-
kationsnummer 3 41 30 054 06 1) samt bilderna,
specifikationerna och sikerhetsreglerna.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sakerhet och arbetarskydd.
Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.
Denna bruksanvisning bér férvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.

Maskinens anviindning

Maskin for slipning av metallmaterial (utom magnesium)
med av Fein godkdnda slipband i viderskyddad omgiv-
ning.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvéind alitefter
avsett arhete ansiktsskarm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa behivs, anvind dammfiltermask, harsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartiklar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd méste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstér under arbetet. Risk finns fér hérselskada under
en ldngre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hdngande klédder, smycken
eller langt dppet har. Lost hingande féremél kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rorliga delar och sedan
leda till personskada.

Anviind inte utslitna, sinderrivna eller kraftigt tilltappta
slipband. Hantera slipbanden aktsamt och firvara dem
enligt tillverkarens anvisning. Knéck inte slipbanden!
Skadade slipband kan rivas sénder, slungas ut och leda till
personskada.

Anviind endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godként for aktuell bearbetning. Anvind-
ningen behdver inte vara tillforlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehdret passar till maskinen.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa maski-
nen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen sa att hogsta majliga séikerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brannbart eller explosivt. Anviind inte maskinen i niirhe-
ten av brénnbara material. Risk finns for att gnistor
antdnder materialet.

Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar
glodande metall- och slipbandspartiklar som samlas i
spanladan. Spanlidans innehall méste fére témning avky-
las och far avfallshanteras endast i limpliga behéllare.

Se till att personer inte utsitts for fara till filjd av gnistor.
Avldgsna brannbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstar gnistor.

ﬁ%
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Se till att obehiriga personer hélls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rir sig inom
arbetsomradet maste anvéinda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken frin arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfor
arbetsomradet.

Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstadet och
mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far inte
hearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som hearbetas kan bli mycket het. Beror inte ytan
med handen.

Berir inte roterande slipband. Risk fér person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nodstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsitter maskinen att g& upp till
50 sekunder.

Rengir regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flikt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget méste vara ansluten till
elnidtets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfirs!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sikerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
far koppla om rotationsriktningen.

Se till att varken du sjilv eller annan person star omedel-
bart bredvid sliphandet niir maskinen kopplas pa. Slip-
bandet kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Hantering av hilsovadligt damm

Om verktyget anvinds for sgning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsté.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex. asbest
och asbesthaltigt material, blyhaltig malning, metall, vissa
tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran stenhaltigt mate-
rial, farglosningsmedel, traskyddsmedel, antifouling for
vattenfordon kan hos personer utl6sa allergiska reaktio-
ner och/eller andningsbesvir, cancer, fortplantnings-
skada. Risken vid inandning av damm &r beroende av
expositionen. Anvand en utsugning som ar lamplig for det
damm som bildas, personlig skyddsutrustning och se till
att arbetsplatsen dr vil ventilerad. L4t en fackman bear-
beta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma f&r-
héllanden antidndas eller explodera. Undvik gnistor i

ﬁ
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riktning mot dammbehallaren samt &verhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tém i god tid dammbehal-
laren, beakta materialtillverkarens anvisningar for bear-
betning samt de foreskrifter for bearbetat material som
géller i ditt land.

Oversikt.

Ovre skyddskapan
Stjarnskruv for skyddslocket
Anslag

Gnistskydd

Vingskruvar for gnistskyddet
Slipstad

Spanlada

Skruvar for spanladan
Stjarnskruv for slipstodet

10 Stillskruv for planslipstédet
11 Spinnarm

12 Nodstopp-knapp

13 Stjarnskruv fér bandgéngsjustering
14 Stickpropp

15 Kylluftséppningar p4 motorn
16 Stromstillare Till/Fran

17 Kontaktskiva

18 Planslipstsd

19 Drivhjul

20 Skruv for sidolocket

21 Sidolock

22 Stuts for dammutsugning

23 Anvisningsskylt

24 Spinnspak for instillning av lutning
25 Fistskruvar for anslaget

Monteringsanvisningar.

Montera maskinen p& bordsstillet Fein GIB/GIBE (se
monteringsanvisning).

Fast bordsstidllet med ldmpliga pluggar/skruvar i golvet.
Inféstningen méste kunna sta emot de krafter som upp-
star under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller
arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet los-
sar fran understativet eller arbetsbordet och sedan orsa-
kar allvarliga olyckor.

Elanslutning
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspéinningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Instéllningar.
A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfdrs pa maskinen.

Instéllning av lutningen (Figur 6).

Lossa bada spinnspakarna (24). Still in maskinen pa 6ns-
kad arbetshojd.

Dra 4ter fast bdda spinnspakarna (24).

ﬁ%
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Instélining av gnistskyddet (4).
Lossa bida vingskruvarna (5) och still in gnistskyddet (4)
sd att slipbandet @r tickt sa langt mojligt.
Dra ater fast bada vingskruvarna.

Instélining av slipstadet (6) (Figur 1).

Lossa stjarnskruven (8) och still in spaltmattet pi max.
2 mm.

Dra ater fast stjarnskruven.

Instélining av planslipstidet (18).

Vid planslipning maste planslipstédet (18) vara parallellt
med slipbandet och ska ber&ra bandet 6ver hela ytan.
Lossa skruven (20) och 8ppna sidolocket (21).

Lossa skruvarna (10) och rikta in planslipstédet (18).
Spalten far vara hiigst 2 mm!

Dra ater fast skruvarna (10).

Sting sidolocket (21) och dra éter fast skruven (20).
Still in spaltmattet pa anslaget (3) pa 2 mm. Lossa skru-
varna (25) stdll in anslaget (3) och dra 4ter fast skruvarna
(25). (Figur 2)

Sliphandets inriktning.

Koppla kort pa maskinen och kontrol-
lera bandets gang.

Centrera bandets gang med stjarn-
skruven (13) om bandet rdr sig at
hoger eller vinster.

A

Om det inte gar att centrera bandet:

Rengér drivhjulet (19) och kontakthjulet (17) med tryck-
luft.

Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende forslit-
ning, deformering och nétning. Lat genast skadade delar
bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa skruven (20) och &ppna sidolocket (21).

Lossa stjarnskruven (9) och ta bort slipstédet och spénlé-

dan (7).

Sving spaken (11) uppat for att avlasta
uppspénningsanordningen.

Ta bort det gamla slipbandet.
Kontrollera angiven I6priktning pa
slipbandets baksida innan det nya slip-
bandet laggs upp! Lopriktningen méste
stimma Sverens med drivhjulets rotationsriktning.

Ligg slipbandet samtidigt p4 drivhjulet (19) och kontakt-
hjulet (17).

Sving spaken (11) nedat for att spinna
slipbandet.

Sting sidolocket (21) och dra ater fast
skruven (20).

E’I)ontera slipstddet (B) och spénladan
7).

Kontrollera slipstédets spaltmatt. (Figur 1)

Koppla p& maskinen och justera bandets ging.

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000318-001.book Page 58 Tuesday, July 17,2018 9:54 AM

- |

e

Bruksanvisningar.

Start:

Las upp nddstopp-knappen (12) och fill upp den. Tryck
pé knappen "I” (16).

Stopp:

Fill upp nédstopp-knappen (12). Tryck p& knapp "0”
(16).

A Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca
50s.

Nddstopp-knapp:
Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen
for att stinga av maskinen.

Overlasthrytare

Vid en kontinuerlig hdg belastning 6ver en lingre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid pa ca 15
minuter kan maskinen &ter anvindas.

Kontaktslipning (Figurer 3+4).

Kontrollera att stjarnskruven (9) &r tdragen.

Se till att den &vre skyddskapan (1) 4r last med stjirnskru-
ven (4) och att sidokapan (21) 4r stingt.

Kontrollera slipstédets spaltmétt. (Figur 1)

Kontrollera planslipstddets (18) lige. Skruvarna (10) mas-
te std i nedre laget.

Kontrollera att gnistskyddet (4) ar riktigt instillt och sta-
digt fastskruvat.

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets gang.

Lagg stadigt upp arbetsstycket pa slipstodet.

Styr arbetsstycket med bada hianderna eller spann fast det
i en fixtur.

Planslipning (Figur 5)

Lossa stjarnskruvarna (4) och ta bort den &vre skyddska-
pan (1).

Se till att spaltmattet dr korrekt instillt. (Figur 2)

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets géng.

Styr arbetsstycket med bada hinderna och lyft bort det
uppat efter avslutat arbete.
Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen (22) anslutas till en utsugnings-
anordning.

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmitt A-vigd emis-
sionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen £, (re 20
uPa) i decibel 80,5 94
Onoggrannhet K, i
decibel 4 4
Uppmitt A-vigd ljud-
trycksniva L, 4
(re 1 pW) i decibel 90 100,5
Onoggrannhet K4 i
decibel 2,5 2,5

ﬁ%
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Tomgéng Slipning

Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Slipband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Svre gransen for de
varden som kan uppsta vid métningar.

@ @Anvﬁnd horselskydd!

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Underhéll och kundservice.
En reparation far endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens nitsladd skadats méste den ersdttas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan fér denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.
Dagliga underhalisatgérder

Renblas kylluftsdppningarna (18) pd motorhuset
och de mirkta stillena med tryckluft (se anvisnings-

skylt (23)).

N\ Smérj maskinen dagligen med maskinolja pd markta
stillen (se anvisningsskylt (23)).
Kontrollera drivhjulet (19) och kontakthjulet (17) vid
varje slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat
skadade delar bytas ut.
Lossa stjarnvredsskruven (9).
Ta loss spanlédan (7) och hantera metalldammet.
Spanlidans innehéll maste fore tomning avkylas tillrdckligt
och far avfallshanteras endast i limpliga behallare.
Still tillbaka den tdmda spanladan och still in spaltmattet
pé slipstodet.
Spinn stjarnvredsskruven (9).
Rengér maskinen utvindigt med tryckluft.
Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut: Slipband,
gnistskydd (4)

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvdndningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
behor som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.
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Forsdkran om Gverensstimmelse.

FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pa instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbeh&r ska hante-
ras pa miljovanligt sitt.

Kopplingsschema.
Typ  GIS75, GIS150 sida 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V sida 97
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Alkuperiinen kayttoohje.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kdyttdvan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys

@ Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0 Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

@ @ Oheisiin dokumentteihin seki kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti pereh-
dyttdva.

Vedid ennen seuraavaa tySvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnistya

y vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

@ Ty6ston aikana silmat on suojattava laseilla.

§

@ @ Ty6ston aikana on kiytettivd kuulosuojainta.

@ Ty6ston aikana on kidytettivd pSlysuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettivd suojakisineitd.

Varoitus vaarasta

B>

Namd paikat voivat olla kuumia

Vahvistaa, ettd sahkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

N
m

E/ Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristonsuojelusyistd johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sahko- ja elektroniikkalaitteet.
3~ Verkkoliitinti 3-vaihevirtaan

Piillekytkentd

Py&rimissuunta

“ (o))
2
Z
:
:

D/ Peruseristyksen ohella laitteen sahkod johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajohti-
meen.
(**) voi sisiltid kirjaimia tai numeroita
Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikkd | Selitys
yksikko
Vo m/s m/s Hiomanauhan nopeus
n /min, min™", rpm, min™! Joutokdyntinopeus
r/min
Py W W Ottoteho
U \4 \ Nimellisjannite
I Hz Hz Taajuus
[ mm mm Hiomanauhan pituus
I, mm mm Hiomanauhan leveys
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
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Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikko | Selitys
yksikki
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelm3in sisiltyvit perus-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |yksikst ja sen johdannaisyksikdt.
min, m/s min, m/s
Tyijtun’a“isuus_ Huomio tulipalovaara! Metallin hionnassa syntyy hehku-

Al kiyti titd konetta ennen kuin olet lukenut
kdyttoohjeen ja oheisen ”Yleiset turvallisuusoh-
jeet” (asiakirjanumero 3 41 30 054 06 1) perusteel-
lisesti ja ymmartinyt kaiken tdydellisesti, mySs
kuvat, spesifikaatiot ja varotoimenpiteet.
Ota myds huomioon asiaankuuluvat kansalliset sahko- ja
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohijeita laiminlys-
dddn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.
Séilytd tdmi kdyttdohje mybhempidi tarvetta silmilld pita-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myyddin tai
luovutetaan toisen kdyttéon.

Koneen kayttokohde.

Kone metalliaineiden (paitsi magnesiumin) hiontaan Fei-
nin sallimilla hiomanauhoilla, sdiltd suojatussa ympiris-
tdssd.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayti tydstiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kéyta pdlysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakasineita tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tySstossa
syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentdd kuuloa.

Toissd ei pida kayttaa liian loysaa vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkit hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneité tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kayttaa. Kasittele hiomanauhoja huolelli-
sesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hio-
manauha voi reveti ja singota irti voimalla, mistd voi seu-
rata tapatu rma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisétarvikkeita saa kayt-
tia, jotka tydkalun valmistaja on kehittanyt tai hyviksy-
nyt. Muunlainen hiomanauha tai lisdtarvike ei valttamattd
ole turvallinen kdyttad, vaikka se sopisikin koneeseen.

Kéyta aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettdvi koneeseen pitivisti, jolloin saavute-
taan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on

hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

Huomio palo- ja réjidhdysvaara! Metallin hionnassa
(esim. alumiini) syntyy pilyé, joka voi olla palavaa tai

ldhelld. Kipinit voivat sytyttdd nditi aineita.
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via metalli- ja hiomanauhahiukkasia, jotka keratiin las-
ennen tyhjennysti ja siitd tulee huolehtia ainoastaan sopi-
vien siiliciden avulla.

On varottava, ettei kipindinndista ole varaa muille ldhella
oleville. Poista kaikki palavat materiaalit tyostopaikan
lihelti. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintia.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etaisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tyokohteessa olevien on kaytettiva
henkilokohtaisia suojavarusteita. Tyskappaleesta tai rik-
koutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sinkoutua
kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen tykoh-
teen ulkopuolella olevia.

Tyikappaleen on aina oltava pitévésti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tydkappaleet eivit
sovellu tydstettaviksi koneella. Tydtapaturmen vaara, jos
tyokappale sinkoaa irti koneesta.
Tyostetty pinta voi olla erittdin kuuma. Siti ei pidi kos-
kettaa paljaalla kddelld.
Pyirivid hiomanauhaa ei saa missain tapauk-
sessa koskettaa. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hita-seis-painikietta.
Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava saanndllises-
ti. Moottorin tuuletin kerii pilyi konekotelon sisdan. Jos

koista turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa ole-
valla alustalla. Jos kone kaatuu tydston aikana, siitd voi
aiheutua vakava ty&tapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sdhkdasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettynd sihk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettdva irti! Jos kone kytketdin péille vahingossa, siitd
voi aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen sihkitekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa sadnndllisin vilein lakisdateisid mairdyksia noudat-

sihkoiskun!

Ennen koneen ensimmaisti kiyttokertaa on tarkastet-
tava koneen pydrimissuunta. Jos pydrimissuunta on vii-
rd, tyokappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Kun kone kéynnistetéin, on katsottava, ettei kukaan
seiso vilittomasti hiomanauhan vieressa. Jos hioma-
nauha reped, se voi aiheuttaa vakavan tapaturman.

ﬁ
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Terveydelle vaarallisten pilyjen kisittely
Tybvaiheissa, joissa tydkalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyd vaarallista polya.

Tietyntyyppisen p&lyn koskettaminen tai hengittiminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sai-
rauksia, syopdd tai hedelmillisyyteen vaikuttavia vauri-
oita. Tillaista pSlya voi erittya esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvistd silikaateista, maalinpoistoai-
neista, puunsuoja-aineista sekd eliontorjunta-aineista.
Riskin suuruus pdlyja hengitettdessd riippuu niiden mad-
rastd. Suositamme kdyttamaddn tarkoitukseen sopivaa
poistoimuria sekd henkilckohtaista suojavarustusta ja
huolehtimaan tySpaikan riittdvastd tuuletuksesta. Asbesti-
pitoisen materiaalin ty&std on paras jittdd ammattihenki-
I6kunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly sekd hionnassa syntyvi poly
yhdessd kemiallisten aineiden kanssa voivat epdsuotuisis-
sa olosuhteissa syttyd itsestddn palamaan tai aiheuttaa
tettdvd, samoin sihkotyokalun ja hiottavan esineen yli-
kuumenemista. PSlysiilié on hyvi tyhjentdd ajoissa.
Materiaalin valmistajan tydstéohjeita on noudatettava,
samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia, kyseisten

Laitteen osat.

1 Suojakansi, yld

2 Suojakannen tdhden muotoinen ruuvi
3 Rajoitin

4 Kipindsuojus

5 Siipiruuvit, kipindsuojus
6 Hioma-alusta

7 Kipinalaatikko

8 Lastusiilidn ruuvi

9 Hioma-alustan lukkoruuvi
11 Kiristinvipu

12 Hitd-seis-painike

16 Kaynnistyskytkin

17 Kontaktilevy

18 Tuki tasohiontaan

19 Kayttopyord

20 Sivusuojuksen ruuvi

21 Sivusuojus

22 Aukko pélynpoistoa varten

23 Ohijekilpi

24 Kaltevuuden asetuksen kiristysvipu
25 Vasteen kiinnitysruuvit

Asennusohjeet.

Kiinniti kone Fein-konealustaan GIB/GIBE (katso asen-
nusohje).

Kiinnitd konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuviliitok-
silla. Kiinnitysten on kestettdva ty&ssi esiintyvit voimat.
tyOpoytd voi kaatua tai kone irrota tySston aikana alus-
tasta tai tyopOydastd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Sahkaoliitanta.
Sahkaliitintd koneen kiyttdkohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen sihkdasentajan toi-
mesta.
Huomio verkkojénnite: Verkkovirran jinnitteen ja taajuu-
den on oltava sama kuin sihkékoneen tyyppikilvessd
ilmoitetut tiedot.
Ennen koneen ensimmiiistd kdyttGkertaa on tarkastettava
koneen py&rimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa
ainoastaan ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Asetukset.

toke vedettdva irti pistorasiasta.

Kaltevuussiato (Kuva 6).

Avaa molemmat kiristysvivut (24). Aseta kone tarvitta-
valle tyokorkeudelle.

Kiristd molemmat kiristysvivut (24) uudelleen.

Kiristd sitten molemmat siipiruuvit taas kiinni.
Kipindsuojuksen (6) sadtd (kuva 1).

taan 2 mm.
Kiristi sitten lukkoruuvi taas kiinni.

Tasohiomapinnan (18) saato.

Tasohionnassa on tasohiontapinta (18) siddettivi saman-
suuntaiseksi hiomanauhan kanssa on sen oltava koske-
tuksissa koko pintaan.

Loysdd ruuvia (20) ja kddnnd sivusuojus (21) alas.

Avaa ruuvit (10) ja vaaita tasohioma-alusta (18). Vilysmit-
ta saa olla maks. 2 mm!

Kiristd sitten ruuvit (10) taas kiinni.

Sulje sivusuojus (21) ja kiristd ruuvi (20) taas kiinni.
Aseta vasteen (3) vilysmitta arvoon 2 mm. Tee timi
avaamalla ruuvit (25), asettamalla vaste (3) ja kiristimalld
ruuvit (25) uudelleen. (Kuva 2)

Hiomanauhan séito.

Kytke kone piille vain hetkeksi ja tar-
kasta hiomanauhan kulku.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle
kummalle sivulle, siidi sen asentoa

A

rii keskelld.

Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle:

Puhdista kiyttopyora (19) ja kontaktipydri (17) paineil-
malla.

Tarkasta kdytto- ja kontaktipy6ran kunto: kulumat, mah-
dolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annettava uusia
vlittdmasti!

Hiomanauhan vaihto.

toke vedettdva irti pistorasiasta.
Loysdd ruuvia (20) ja kddnni sivusuojus (21) alas.
Avaa tihtikahvaruuvit (9) ja poista hioma-alusta ja lastu-
sdilis (7).
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Kdinni vipu (11) alas kiinnityslaitteen
héllentimiseksi.

Poista hiomanauha.

Kun kiinnitit uuden hiomanauhan,
tarkista ensin sen pydrimissuunta nau-
han sisdpinnalta. PySrimissuunnan on
oltava sama kuin kayttopyoran pySrimissuunnan.

Aseta hiomanauha sekd kayttdpy6ran (19) ettd kontakti-
pyoran (17) varaan.

Kd3nnd vipu (11) ylés hiomanauhan
kiristimiseksi.

Sulje sivusuojus (21) ja kiristd ruuvi
(20) taas kiinni.

Asenna hioma-alusta (6) ja lastusiilid
.

Tarkista hioma-alustan vilysmitta. (kuva 1)

Kytke kone pdille ja sdddd hiomanauhan asentoa.

Kiyttivinkkeja.

Kytkeminen piille:

Vapauta hiti-seis-painikkeen (12) lukitus ja kdgnni pai-
nike ylos. Paina painiketta "I” (16).

Kytkeminen pois pailta:

Kdinnd hitid-seis-painike (12) ylés. Paina painiketta "0”

(16).

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jalkikdy vield n.
50 sekunnin ajan.

Héta-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysiytetddn punaisella hiti-seis-

painikkeella.

Ylikuormitussuoja.
Jos konetta kdytetddn pitempdin korkealla kuormituk-
sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

tySstdd voi jatkaa.

Kontaktihionta (kuvat 3+4)

Varmista, ettd lukkoruuvi (8) on kiristetty.

Katso, etti ylempi suojakansi (1) on varmistettu tihtiruu-
villa (4) ja sivuttainen kansi (21) on kiinni.

Tarkista hioma-alustan vdlysmitta. (kuva 1)

Tarkista tasohiomapinnan asento (18). Ruuvien (10) on
oltava alemmassa asennossa.

Katso, ettd hiomasuojus (4) on oikeassa asennossa ja kire-
4l

Kytke kone piille ja tarkasta hiomanauhan asento.
Aseta tydstokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.
Ty6stokappaletta on liikutettava molemmin kasin tai sen
voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.
Tasohionta (kuva 5)

Loysad tahtiruuvit (4)/(1) ja ota ylempi suojakansi irti.
Varmista, ettd vilysmitta on sdidetty oikein. (Kuva 2)
Kytke kone piille ja tarkasta hiomanauhan asento.

Pidd tyokappaletta tydston aikana kiinni molemmin kisin
ja nosta se irti koneesta tyoston paitteeksi.
Pilynpoisto

polynpoistoimuri.

%

%

Melupaastoarvot.

Tyhjakaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tyopis-
teessd L4 (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
EPéiEarkkuus K4 desibe-
leind 4 4
Mitattu A-painotettu
dinitehon taso L, 4 (re
1 pW) desibeleind 90 100,5
Epatarkkuus K, 4 desibe-
leind 2,5 2,5
Kiyttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha GRIT by Fein

- 36Z

HUOMAUTUS: Mitatun pidstdarvon ja siihen liittyvan
epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yldraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kidytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.

Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lihimmistd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jilleen-
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Piivittdiset huoltotoimet

Puhdista moottorin kotelossa olevat ilmanvaihto-
aukot (15) ja muut merkityt kohteet (vrt. ohjekilpi

(23)) paineilmalla.

\ Oljyi piivittiin koneen merkityt kohteet konesl-

jylla (ks. ohjekilpi (23)).
Tarkasta aina hiomanauhan vaihdon yhteydess3 kiytto-
(19) ja kontaktipydrien (17) kunto, mahdolliset kulumat
tai vauriot. Anna uusia vioittuneet osat.
Loysdd lukkoruuvia (9).
Poista lastulaatikko (7) ja huolehdi metallipslyst4.
Lastulaatikon sisillys tulee olla riittavan jadhtynyttd ennen
tyhjennystd, ja sen saa hdvittdd ainoastaan sopiviin siilidi-
hin.
Asenna tyhjennetty lastulaatikko takaisin ja aseta hioma-
alustan vilysmitta.
Kiristi tihdenmuotoinen ruuvi (9).
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

ﬁ
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Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Hioma-
nauha, kipindsuojus (4)

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pétee FEINin takuuehdoissa madritta-
ma valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivit valttaimitta kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd poistettu
kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierritykseen.

Liitantadkaaviot.
Tyyppi GIS75, GIS150 sivu 96
Tyyppi GIS75 2V, GIS150 2V sivu 97
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlesek és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen talalhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdk soran fellépd veszélyekre.

Szimholumok, Magyarazat

jelek

@ Ne érjen hozza a gép forgé alkatrészeihez.

0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

biztonsagi tajékoztatot.

@ @ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési tmutatét és a
>

e Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a hildzati csatlakozé dugét a dugaszolé aljzatbdl.
0 Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszerii elinduldsa sériiléseket okozhat.

@ @ A munkak kézben haszniljon véd&szemiiveget.

@ @ A munkak kézben hasznaljon zajtompitd fiilvédst.

@ A munkék kézben haszndljon porvéds alarcot.

A munkak kézben hasznéljon kézvédét.

Ezeket a pontok erésen felforrésodhatnak.

& Veszélyekre val6 figyelmeztetés

c E A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.
E’ A hasznilaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(ijteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Gjrafelhasznalasra kell leadni.
3~ Halézati csatlakozds: hdromfézist valtakozé dram
Bekapcsolas
i
@ Kikapcsolas
* Forgasirany
@1 Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a véd&vezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetSképes alkatrészeket tartalmazo termék.
(**) szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
Vo m/s m/s A csiszoldszalag sebessége
n /min, min™, rppm, | /perc Uresijarati fordulatszam
r/min
Py W \i4 Teljesitményfelvétel
U \ \ Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
l; mm mm Csiszoldszalag hossza
l, mm mm Csiszoldszalag szélessége
i kg kg Saly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvany) szerint
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Jel Nemzetkizi egység

Magyarorszagon
hasznalatos egység

Magyarazat

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

b)

perc, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.

Az On biztonsaga érdekében.
Ne hasznilja ezt a gépet, miel6tt gondosan el nem
olvasta és meg nem értette, - beleértve az abrakat,
a specifikaciokat és a biztonségi elSirdsokat is, - ezt
a kezelési utmutatot és a mellékelt ,,Altalanos
biztonsagi tdjékoztatot” (dokumentacié szama:
3413005406 1).
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
az elektromos biztonsagra és a munkavédelemre
vonatkozé el6irasokat.
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitisok betartisinak elmulasztisa
aramiitésekhez, t(izh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.
Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja at
a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.

A berendezés rendeltetése.

Csiszoldgép az id6jaras behatasai ellen védett
kornyezetben fémeknek (a magnézium kivételével) a
Fein éltal engedélyezett csiszoldszalagokkal valé
csiszoldsara.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi védifelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédadt
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompito fiilveédat, vedd kesztyiit vagy
kiilonleges kitényt, amely tavol tartja a
csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepiilé idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilénb6z8 alkalmazasok soran keletkeznek. A
por- vagy véd&alarcnak meg kell szirnie a hasznalat soran
keletkez8 port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj
hatasanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kizben sohase viseljen hé ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett tirgyakat a
mozgd alkatrészek a védéberendezések dacéra is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon elkopott, beszakadt, vagy erdsen
elszennyezdditt csiszoloszalagokat. Ovatosan kezelje és
a gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoldszalagokat. Ne tirje meg a csiszoldszalagokat! A
megrongélddott csiszoloszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéh
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyarto cég
nem kiildn erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsigos
lizemeléshez nem elég, ha egy csiszolészalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

ﬁ%

%

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
véddberendezéseket. A védéherendezéseket
hiztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobb elérhetd biztonsagot nydjtsak. A
véddberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezel6t a
csiszolds soran kirepitett részecskéktdl és a csiszoloszalag
akaratlan megérintésétél.

Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
berendezést éghetd anyagok kizelében. A szikrik ezeket
az anyagokat meggyujthatjak.

Vigyazat, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izzo fém- és
csiszoldszalag-részecskék jonnek létre, amelyek a
forgacsgyiijtd ladaban keriilnek dsszegyiijtésre. A
forgacsgy(ijtd lada tartalmanak kitiritése elStt meg kell
vérni, amig az kielégité mértékben leh(il és az anyagot
csak arra megfeleld tartalyban szabad artalmatlanitani.

iigyeljen arra, hogy a szikraszoras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kézelébél az
éghetd anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszoéras lép
fel.

iigyeljen arra, hogy a tobbi személy hiztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétol. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttort szerszamok a kdzvetlen munkateriileten
kiviilre repiilhetnek és személyi sériiléseket okozhatnak.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie
a csiszolagép targyasztalara. Til kicsi vagy tal vékony
munkadarahokat nem szabad megmunkalni. A kirepitett
munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kizben a megmunkalt feliilet igen forré lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgashan lévé
csiszoldszalaghoz. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesolé gombot. A gép utinfutisa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szelldzonyilasait. A
motorventilator port sziv be a hazbha. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gylilik &ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

iigyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan és vizszintes
helyzetben legyen felallitva. Ha a gép munka kézben
felbillen, ez sulyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozd aljzat védSvezetékének Sssze
kell kétve lennie a halézat védéfoldelésével.

ﬁ
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Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt hizza
ki a halozati csatlakozé dugot a dugaszoléaljzathél! Haa
gépet akaratlanul bekapcsoljik, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A torvényes eldirasoknak megfeleld iddkozikben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
biztonsagat. A nem ellendrzétt gépeknél dramiités
veszélye dll fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgasiranyt csak egy villamos szakembernek szabad
atallitania!

A gép bekapcsolasakor se On, se mas személyek ne
alljanak kozvetleniil a csiszoldszalag mellett. A

csiszoldszalag elszakadhat és stlyos sériiléseket okozhat.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkald
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, lomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtik, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favédSszerek, a vizi
jarmiivek védelmére hasznélt rohadas gatlé anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakciokat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a szaporodasi
szervek karosodasat vélthatjak ki. A porok belélegzésével
kapcsolatos kockazat az expozicié mértékétd| fligg.
Alkalmazzon a keletkezé poroknak megfelel
porelszivést, viseljen személyi védé&felszereléseket és
gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl. Az azbeszt
tartalm( anyagok megmunkaldsat bizza szakemberekre.
Fa és konnytifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei bizonyos
koriilmények kozott sajat maguktol meggyulladhatnak,
vagy robbanast okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrédk ne a portartdly felé repiiljenek, kertiilje el az
elektromos kéziszerszam és a csiszoldsra keriilé
munkadarab tulheviilését, vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak megmunkalasi elSirasait, valamint az adott
orszagban a megmunkalasra kertil anyagokra vonatkozé
érvényes el&irasokat.

Egy pillantasra.

Védé8boritas, fent

GCsillagfej(i csavar a védéburkolathoz
Utkoz6

Szikraterelé lap

Szérnyascsavarok, szikraterel6 lap
Targyasztal

Forgacsgy(ijtd lada

Csavar, forgacsteknd

Allitécsavar a targyasztalhoz
Szabélyozdcsavar, sikcsiszoldszan

11 Szoritdkar

12 Biztonsagi vészkikapcsolé gomb

13 Allitécsavar a szalagfutds beszabalyozasira
14 Csatlakozédugo

15 Motor hiitSnyilasok

16 Be-/kikapcsold

—
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17 Erintkezdtarcsa

18 Sikesiszoldszan

19 Hajtotaresa

20 Csavar az oldalsé fedél szaméra
21 Oldalsé fedél

22 Cs8csonk a porelszivashoz

23 Tajékoztatd tibla

24 Feszitékar a d6lésszog bedllitisara
25 Utkoz6 rogzité csavarok

Szereleési utasitasok.

Rogzitse a gépet a Fein gyartmanyu GIB/GIBE
gépdllvanyra (lasd a szerelési itmutatot).

Régzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a
padldhoz a gépillvanyt. A rogzitéseknek meg kell
felelniiik a megmunkalas soran fellépd eréknek.

Egy hibés szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépallvany vagy
a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a munka
soran levilik a gépallvanyrol vagy a munkaasztalrél és
stlyos baleseteket okoz.

Elektromos csatlakozas.

Az elektromos csatlakoztatést csak villamos
A szakember készitheti el!
Ugyeljen a halozati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustablajan talalhaté adatokkal.
Az elsé lizembe helyezés elétt ellenérizze a motor
forgasirdnyét. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atdllitania!

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt hizza ki a csatlakozé dugot a dugaszold

aljzathel.

A ddlés beallitasa (6. abra).

Lazitsa ki mindkét (24) feszitékart. Allitsa be a gépet a

sziikséges munkavégzési magassagra.

Huzza meg ismét szorosra mindkét (24) feszitékart.

Allitsa be a (4) szikratereld lapot.

Lazitsa ki mindkét (8) szarnyascsavart és dllitsa olyan
helyzetbe a (4) szikraterel lapot, hogy az amennyire
csak lehetséges letakarja a csiszoldszalagot.

Huizza meg ismét szorosra mindkét szarnyascsavart.

A (6) targyasztal beallitasa (1. abra).

Lazitsa ki a (9) éllitdcsavart és allitsa be legfeljebb 2 mm-
re a hézagot.

Huzza meg ismét feszesre a csillagfeji forgatdcsavart.

Allitsa be a (18) sikesiszoloszant.

A sikra csiszolashoz a (18) sikcsiszolészannak a
csiszoldszalaggal parhuzamos helyzetben kell lennie és
azt az egész feliiletén érintenie kell.

Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldalsé fedelet.
Lazitsa ki a (10) csavarokat és allitsa be a (18)
sikesiszolészan helyzetét. A hézag legfeljebb 2 mm lehet!
Huzza meg ismét szorosra a (10) csavarokat.

Zairja be a (21) oldalso fedelet és hiizza meg ismét
szorosra a (20) csavart.

ﬁ
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Allitsa be a (3) iitk6zén 2 mm-re a hézagot. Ehhez oldja
ki a (25) csavarokat, dllitsa be a (3) litk6z6t és huzza meg
ismét szorosra a (25) csavarokat. (2. dbra)

A szalag futasanak heszabalyozasa.

Kapcsolja be rivid idére a gépet és
ellen8rizze a szalag futdsat.
Szabdlyozza be kdzépre a szalag
futasét a (13) éllitdcsavarral, ha a
csiszolészalag jobbra vagy balra
tartana.

Ha nem sikeriil kézépre bedllitani a szalag futasat:
Tisztitsa meg slritett levegével a (19) hajtokereket és az
(17) érintkezd kereket.

Ellendrizze a hajtdkereket és az érintkezd kereket, nem
kopott-e el, nincs-e deformélédva és nincs-e
elhasznalédva. A megrongélddott alkatrészeket azonnal
cserélje ki.

Csiszoldszalag cseréje.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hazza ki a csatlakozd dugét a dugaszolé
aljzathal.

Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldals6 fedelet.

Lazitsa ki a (9) csillagfejii csavart és tivolitsa el a
csiszoloszant és a (7) forgacsgyiijté dobozt.
Forgassa el lefelé a (11) kart, hogy

Tavolitsa el a régi csiszoldszalagot.
Az Uj csiszolészalag felszerelése el6tt
ligyeljen a csiszolodszalag hatoldalan
megadott futdsi irany betartasira!
Ennek egybe kell esnie a hajtokerék forgasiranyaval.
Tegye fel egyidejlileg a csiszoldszagot a (19) hajtdkerékre
és az (17) érintkezd kerékre.

Forgassa el felfelé a (11) kart, hogy
megfeszitse a csiszolészalagot.
Zirjabe a (21) oldalsé fedelet és huzza
meg ismét szorosra a (20) csavart.
Szerelje fel a (B) csiszoloszant és a (7)
forgacsgy(ijté dobozt.

Ellendrizze a gépcsiszolészan hézagat. (1. dbra)
Kapcsolja be a berendezést és szabalyozza be a szalag
futasat.

Uzemeltetési utasitasok.

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (12) biztonsagi vészkikapcsold
gombot. Nyomja meg az ,,I” (16) gombot.
Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (12) biztonsagi vészkikapcsolé gombot.
Nyomja meg a ,,0” (16) gombot.

& A gép a kikapcsolas utin még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.

Biztonsagi vészkikapcsolo gomb:

Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi
vészkikapcsolé gombot.

ﬁ%

tehermentesitse a befogé szerkezetet.
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Tulterheléshiztosito.

Ha a gép terhelése hosszabb idén at tartdsan magas, a gép
kikapcsolasra keriil. Lehilés utén (kb. 15 perc) a gép
ismét lizemkész.

Munkavégzés (3+4. abra)

Gydz8djon meg arrdl, hogy a (9) éllitdcsavar szorosan
meg van hidzva.

Gondoskodjon arrél, hogy a (1) felsé véd8boritas a (4)
csillag alaky szabélyozo csavarral biztositva legyen és a
(21) oldalsé fedél le legyen zarva.

Ellen&rizze a gépcsiszoldszan hézagat. (1. dbra)
Ellendrizze a (18) sikcsiszoldszan helyzetét. A (10)
csavaroknak az alsé helyzetben kell lennitik.
Ellendrizze, hogy a (4) szikratereld lap helyesen van-e
bedllitva és megfeleléen meg van-e szoritva.

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futasat.
Szorosan nyomja rd a munkadarabot a csiszolégépszanra.
Mindkét kezével vezesse vagy egy szerkezetben rogzitse
a munkadarabot.

Sikesiszolas (5. abra)

Lazitsa ki a (4) csillag alakt szabélyozé csavarokat és
tavolitsa el a (1) felsé véd&boritist.

Gondoskodjon réla, hogy a hézag helyesen legyen
beillitva. (2. dbra)

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futasat.

A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a munka
befejezése utan felfelé mutaté iranyban vegye le a
berendezésrél.

Elszivé berendezés

Azt ajanljuk, hogy haszniljon egy elszivo szerkezetet.
A gépet a (22) csécsonkon keresztiil egy elszivéd
berendezéshez lehet csatlakoztatni.

Zajszint ertékek.
iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelési
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen L,
(re 20 pPa), decibelben 80,5 94

Szérés, K,z decibelben 4 4
Mért A-értékelési

hangteljesitmény-szint

L4 (re1pW),

decibelben 90 100,5
Széris, K, 4, decibelben 2,5 2,5
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iiresjarat Csiszolas A\Z On berendezéséhez tartozé szallitmanyban nem
feltétlendil taldlhaté meg az ezen haszndlati Gtmutatoban
ismertetésre keriil§ vagy abrazolt valamennyi tartozék.

iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000

Anyag - sT37 Megfelelosegi nyilatkozat.

Méret _ 8x 40 AFEIN egyediili feleléséggel kijelenti, hogy ez a termék
S . megfelel az ezen kezelési Gitmutaté utolsé oldalan

Csiszol6szalag GRIT by ;2‘2 megadott idevonatkozé el&irdsoknak.

; Miiszaki dokumentumok a kévetkezdnél: C. & E. Fein
MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a hozzitartozé  GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
szbras Gsszege az a fels6 hatdr, amely a mérések soran

felléphet. Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.
Hasznéljon zajtompito fiilvédést! A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
@ @ berendezéseket és tartozékokat a kornyezetvédelmi

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak szempontoknak megfelel6 tjrafelhasznalasra le kell adni.

(lasd ezen kezelési utasitis utolsé oldalit) megfelel&en Csatlakoztatasi kapcsulési rajzok

keriiltek meghatérozasra.
lizemben tartas és vevdszolgalat Tipus - GIS75, GIS150 Oldal 96
0 Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az Tipus  GIS75 2V, GIS150 2V Oldal 97
érvényes el6irasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitasi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerz&déses FEIN-miihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzak meg.
Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalédott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozd
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphat6.
Ennek a berendezésnek az aktualis potalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.
Napi karbantartasi munkak
@ Fujja at siritett levegével a motorhaz (15)
hiitSlevegd nyilasait és a tobbi megjeldlt pontot
(lasd a (23) tajekoztatd tablat).
Naponta olajozza meg gépolajjal a megjeldlt
@ pontokat (ldsd a (23) tdjékoztatd tablat).
A csiszoldszalag minden egyes kicserélésekor vizsgilja
feltil a (19) hajtotarcsa és a (17) érintkezd tarcsa kopdsat
és esetleges megrongalodasat. A megrongalédott
alkatrészeket cseréltesse ki.
Lazitsa ki a (9) csillag alakt szabélyozé csavart.
Tavolitsa el a (7) forgacsgylijté dobozt és dobja ki a
megfelels hulladékba a fémport.
A forgdcsgytijté doboz tartalmanak kiliritése el6tt meg
kell varni, amig az kielégit& mértékben lehil és az anyagot
csak arra megfeleld tartdlyban szabad artalmatlanitani.
Ismét szerelje fel a kitiritett forgacsgy(ijté dobozt és allitsa
be a csiszolészan hézagit.
Huizza meg a (9) csillagfejii csavart.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrél s(iritett levegSvel.
A kilvetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Csiszoldszalag, szikravédd lap (4)

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozatédban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

- 4~ ~5
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Pavodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi
pfi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Vysvétleni
@ Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

0 Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

upozornéni.

@ @ Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako néavod k obsluze a vieobecna bezpeénostni

e Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastréku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
y existuje nebezpedi zranéni dané nelimysinym rozb&hem stroje.

o P¥i praci poutzijte ochranu odi.
@
@ @ PFi préci poutzijte ochranu sluchu.
@ P¥i praci poutZijte ochranu proti prachu.

PFi préci poutzijte ochranu rukou.

Varovini pied nebezpedim

Tato mista mohou byt horka.

B>

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

N
m

Vyrazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a dodejte
k ekologické recyklaci.

=

3~ Druh pFipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud

E] Zapnuti

@ Vypnuti

‘ Smér otéceni

D/ Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pripojené na ochranny vodic.

(*%*) miiZe obsahovat &islice nebo pismena

Znacka Jednotka Jednotka narodni | Vysvétleni
mezinarodni

Vo m/s m/s Rychlost brusného péasu

n /min, min™!, rpm, min”"! Otécky naprazdno
r/min

Py W W Prikon

% v \4 Jmenovité napéti

I Hz Hz Frekvence

[ mm mm Délka brusného pasu

[, mm mm Sitka brusného pasu

i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [ m,s, kg, A, mm,V, |Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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Pro Vasi bezpecnost.
NepouZivejte tento stroj, dokud jste si dikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze a téZ prilozena ,,VSeobecna bezpecnostni
upozornéni“ (&islo spisu 3 41 30 054 06 1) v&etné
vyobrazeni, specifikaci a bezpe¢nostnich pFedpisu.
Dbejte rovnéz pfislusna narodni ustanoveni pro
elektrickou bezpecnost a bezpecnost prace.
Nedbéni bezpe¢nostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci mizZe vést k zasahu elektrickym proudem,
k poZiru a/nebo k vaZnym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi pouZziti a
pfi poskytnuti &i prodeji stroje jej priloZte.
Uréeni stroje.
Stroj k brouseni kovovych materiali (kromé& ho¥&iku)
pomoci firmou FEIN schvélenych brusnych past v
prostfedi chranéném pied povétrnostnimi vlivy.
Specialni bezpeénostni predpisy.
Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oéi nebo ochranné
bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice neho
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. Oc¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska &i respirator museji p¥i
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, miZete utrpét ztratu sluchu.
Pri praci nenoste Zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedméty mohou byt i pies
ochranné pfipravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.
NepouZivejte Zadné opotrebované, zatrzené nebo silné
zanesené brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiiujte je podle pokynii vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmritit a nékoho zranit.
NepouzZivejte zadné brusné pasy neho jiné prislusenstvi,
které neni specialné vyrobcem vyvinuto ¢i schvaleno.
Bezpecny provoz neni samotny dan tim, Ze se brusny pas
nebo pfislusenstvi hodi k Vasemu stroji.
Vzdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna zarizeni.
Ochranna zarizeni museji byt na stroji spolehlivé
namontovana tak, abhy se dosahlo nejvyssi miry
bezpeénosti. Ochranna zaFizeni maji chranit obsluhu pred
odletujicimi brusnymi asticemi a neimysinym dotykem
s brusnym pasem.
Pozor, nebezpeci pozaru a vyhuchu! Pri brouseni kovi
(napf. hliniku) vznika prach, ktery miaze byt horlavy ¢i
vyhusny. Neprovozuijte stroj v blizkosti horlavych
materiali. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.
Pozor, nehezpeci poZaru! Pri brouseni kovii vznikaji zhavé
¢astice kovu a brusného pasu, které se hromadi v
nadobce na piliny. Obsah nadobky na piliny musi byt
pred vyprazdnénim dostate¢né vychladnuty a smi se
zlikvidovat pouze pomoci vhodnych nadob.

Dhejte na to, ahy zadné osoby nehyly ohrozeny odletem
jisker. Odstraiite z blizkosti hoflavé materidly. PFi
brouseni kovi vznika odlet jisker.

ﬁ%
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Dbejte u ostatnich osob na hezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracouni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroji mohou
odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pfimou pracovni
oblast.

Obrobek musi vZdy hezpeéné priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. PFili§ malé neho tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpedi poranéni
odmrsténym obrobkem.

Opracovavana plocha miiZe hyt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte héziciho brusného pasu.
Existuje nebezpedi zranéni.

\ nebezpecné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlagitko. Stroj dobiha aZ 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To muze p¥i nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpusobit elektrické
ohroZeni.

Dbejte na bezpecné umisténi a vodorovné ustaveni stroje.
Preklopi-li se stroj béhem prace, mGZe to zplsobit tézka
zranéni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v oboru
elektro. Ochranny vodi¢ v sifové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

PFi Gdrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se nelimyslné stroj, pak to mtiZze vést k tézkym zranénim.
Elektrickou hezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojl existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespravném sméru oti¢eni miZe byt
obrobek odmritén a zpusobit trazy. Smér oticeni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Nikdy nestiijte Uy ani jiné osoby pfi zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se miZe roztrhnout a
zpusobit t&Zka zranéni.

Zachazeni s nehezpeénym prachem

PFi pracovnich procesech s ub&rem materialu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery maze byt skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materidlt s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druhd dieva, mineréld, Casteéek
kFemiéitan( z materidla s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkd na ochranu dreva,
antivegetativnich natérd plavidel, miZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané vdechnutim
prachu zavisi na expozici. PouZijte odsavani uréené na
vznikajici prach a téZ osobni ochranné pomdicky a
postarejte se o dobré vétrani pracovniho mista.
Opracovavani materidlt s obsahem azbestu prenechte
pouze odbornikdm.

Drevény prach a prach lehkych kovi, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zpUsobit

ﬁ
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vybuch. Zabraiite odletu jisker ve sméru zasobniku
prachu a téZ prehfiti elektronaradi a brouSeného
materidlu, nadobu na prach véas vyprazdiujte, dbejte
upozornéni vyrobce material( k opracovavani a téz ve

Vasi zemi platnych predpistl pro opracovévané materiély.

Na prvni pohled.

Ochranny kryt, horni

Hvézdicovy Sroub ochranného krytu
Doraz

Ochrana proti jiskram

Kridlové Srouby ochrany proti jiskram
Opérka pfi brouseni

Nadobka na piliny

Sroub nadobky na piliny

Hvézdicovy Sroub opérky pfi brouseni
10 Sefizovaci Sroub opéry pFi rovinném brouseni
11 Napinaci pika

12 Bezpednostni vypinaci tladitko

13 Hvézdicovy Sroub, sefizeni b&hu pasu
14 Zastrcka

15 Chladici otvory motoru

16 Spinac¢

17 Kontaktni kotou¢

18 Opéra pro rovinné brouseni

19 Hnaci kotou¢

20 Sroub boéniho krytu

21 Bocdni kryt

22 Hrdlo pro odsavani prachu

23 Stitek s upozornénimi

24 Upinaci packa pro nastaveni sklonu
25 Upeviovaci Srouby dorazu

Pokyny k montazi.

Upevnéte stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (viz
montaZni navod).

Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmozdinek a
Sroubovych spoji na podlahu. Upevnéni museji
vyhovovat silam vyskytujicim se pfi praci.

Nespravnd montdz muZe vést k tomu, Ze se podstavec
nebo pracovni stdl pFevrhne nebo se stroj béhem
pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo pracovniho
stolu a zpisobi tézké urazy.

Elektrické pripojeni.
Elektrické pFipojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér oticeni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

OCONNNCATRWN =

Nastaveni.
A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Nastaveni sklonu (obrazek 6).

Povolte obé upinaci pa¢ky (24). Nastavte stroj na
potiebnou pracovni vysku.

Obé upinaci packy (24) opét pevné utihnéte.

ﬁ%
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Nastaveni ochrany proti jiskram (4).

Povolte oba k¥idlové Srouby (5) a ochranu proti jiskram
(4) nastavte tak, aby byl brusny pas co moZna nejvice
zakryty.

Oba kFidlové Srouby opét pevné utdhnéte.

Nastaveni opérky pri brouseni (6) (obrazek 1).
Povolte hvé&zdicovy roub (9) a nastavte rozmér §térbiny
na max. 2 mm.

Hvézdicovy Sroub opét utihnéte.

Nastaveni opéry pro rovinné brouseni (18).

P¥i rovinném brouseni musi byt opéra (18) vyrovnana
rovnobézné vici brusnému pasu a dotykat se jej na celé
plose.

Uvolnéte $roub (20) a sklopte boéni kryt (21) dold.
Povolte Srouby (10) a opéru pro rovinné brouseni (18)
vyrovnejte. Rozmér §térbiny smi ¢init maximalné 2 mm!
Srouby (10) opé&t pevné utihnéte.

Zaviete bo¢ni kryt (21) a Sroub (20) opét utahnéte.
Nastavte rozmér §térbiny na dorazu (3) na2 mm. K tomu
povolte Srouby (25), doraz (3) nastavte a Srouby (25)
opét pevné utdhnéte. (obrazek 2)

Sefizeni héhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a
zkontrolujte béh pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo
vlevo, sefidte béh pasu pomoci
hvé&zdicového Sroubu (13) na stied.

A

JestliZe nelze sefidit béh pasu na stfed:

O¢istéte hnaci kotou€ (19) a kontaktni kotoué (17)
tlakovym vzduchem.

Zkontrolujte obrus, deformaci a opotfebeni hnaciho a
kontaktniho kotouce. Poskozené dily nechte ihned
vyménit!

Vyména brusného pasu.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Uvolnéte Sroub (20) a sklopte boéni kryt (21) dola.

Povolte hvézdicovy 3roub (9) a odstrafite opérku pfi

brouseni a nddobku na piliny (7).

Natoéte paku (11) dolt pro odleh&eni

napinaciho zafizeni.

Odstraiite stary brusny pas.

Pfed nasazenim nového brusného

pasu si vi§imnéte Udaje o sméru béhu

na zadni strané brusného pasu! Musi

souhlasit se smérem otaceni hnaciho kotouce.

PfiloZte brusny pds soucasné na hnaci kotou¢ (19) a

kontaktni kotoué (17).

Natoéte paku (11) nahoru pro napnuti

brusného pasu.

Zaviete boéni kryt (21) a Sroub (20)

opét utdhnéte.

Namontujte opérku p¥i brouseni (6) a

nadobku na piliny (7).

Zkontrolujte rozmér §térbiny opérky pfi brouseni.

(obrazek 1)

Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

ﬁ
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Pokyny k provozu.

Zapnuti:

Odijistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tlacitko (12).
Stla&te tla&itko ,,1“ (16).

\lypnuti:

Odklopte bezpeénostni vypinaci tlagitko (12). Stlaéte
tlagitko ,,0 (16).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Bezpecnostni vypinaci tlacitko:
V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
gervené bezpecénostni vypinaci tlaitko.

Ochrana proti pretizeni.

Pri del$i dobu trvajicim vysokém zatiZeni se stroj vypne.
Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét pFipraven k
poutZiti.

Kontaktni brouseni (obrazky 3+4).

Ujistéte se, Ze je hv&zdicovy Sroub (9) pevné utaZeny.
Zajistéte, aby byl horni ochranny kryt (1) zajistény
pomoci hvézdicového Sroubu (4) a boéni kryt (21)
uzavieny.

Zkontrolujte rozmér §térbiny opérky pfi brouseni.
(obrazek 1)

Zkontrolujte polohu opéry pro rovinné brouseni (18).
Srouby (10) se museji nalézat ve spodni poloze.
Zkontroluijte, zda je ochrana proti jiskram (4) spravné
nastavend a utaZena.

Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.

PoloZte obrobek pevné na opérku p¥i brouseni.
Obrobek vedte ob&éma rukama nebo jej zafixujte v
pripravku.

Rovinné brouseni (obrazek 5)

Uvolnéte hvézdicové otoéné Srouby (4) a odstraiite
horni ochranny kryt (1).

Zajistéte, aby byl rozmér $térbiny spravné nastaveny.
(obrazek 2)

Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.

Obrobek vedte ob&ma rukama a po pracovnim procesu
jej dejte pry¢ smérem nahoru.

Odsavaci zarizeni

Doporucujeme pouzivani odsavaciho zafizeni.

Stroj Ize ptes hrdlo (22) pFipojit na odsavaci zafizeni.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni
Namé&Fend hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L, 4 (re 20
uPa), v decibelech 80,5 94

Nepfesnost K4, v
decibelech 4 4
Namé&fena hodnoceni

hladina akustického

vykonuA L, 4(re1 pW),

v decibelech 90

ﬁ%

100,5

%

Béh naprazdno Brouseni

Neptesnost K, 4, v
decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky

Pocet otdéek (/min) 3000 3000
Material - ST37
Rozmér - 8 x 40
Brusny pas GRIT by Fein

- 36Z

POZNAMKA: souet z nam&Fené hodnoty emise a
prislusné nepFesnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto nivodu k obsluze).

Udrzba a servis.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisti.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napajeci elektrické vedeni, musi byt
nahrazeno specidlné pfipravenym napéjecim vedenim, jez
je dostupné pres zékaznicky servis FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dila tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.

Denni udrzba
Pomoci tlakového vzduchu vyfukuijte chladici
vétraci otvory (15) na motorové sk¥ini a oznacena
mista (viz 3titek s upozorn&nimi (23)).

\ Stroj kazdy den olejujte na oznagenych mistech
strojnim olejem (viz 3titek s upozorn&nimi (23)).
Pri kazdé vyméné brusného pasu zkontrolujte
opotiebeni a poskozeni hnaciho (19) a kontaktniho
kotouce (17). Poskozené dily nechte vyménit.

Povolte hvézdicovy 3roub (9).

Odstraiite nddobku na piliny (7) a zlikvidujte kovovy
prach.

Obsah nadobky na piliny musi byt pred vyprazdnénim
dostate¢né vychladnuty a smi se zlikvidovat pouze
pomoci vhodnych nédob.

Vyprazdnénou nadobku na piliny opét umistéte a
nastavte rozmér mezery opéry pro brouseni.
Hvé&zdicovy Sroub (9) utdhnéte.

Stroj zvn&jsku odistéte tlakovym vzduchem.
Nasleduijici dily mizete, je-li tfeba, vyménit sami: brusny
pas, ochranu proti jiskrdim (4)

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho stroje muzZe byt obsaZen i jen
jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného v
navodu k obsluze.

ﬁ
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Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfislusSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto nidvodu k obsluze.
Technické podklady u: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyfazené stroje a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni

prostiedi.

Schémata elektrického zapojeni.

Typ  GIS75, GIS150 strana 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V strana 97




g%% OBJ_BUCH-0000000318-001.book Page 75 Tuesday, July 17,2018 9:54 AM

e

m

Originalny navod na pouZzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

®

Nedotykajte sa rotujucich suciastok stroja.

0

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

8o

Bezpodmienedne si preditajte priloZenti dokumentaciu ako Navod na pouZitie a VSeobecné

bezpecnostné predpisy.

—>
D

Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zdsuvky. Inak hrozi nebezpedenstvo
poranenia nasledkom ndhodného rozbehnutia stroja.

@0

Pri préci pouzivajte pomécku na ochranu zraku.

Pri préci pouZzivajte chranice sluchu.

Pri praci pouzivajte pomdcky na ochranu proti prachu.

Pri préci pouZivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpeéenstvom

Pree
@

Tieto miesta méZu byt horuce.

N
m

Potvrdzuje konformitu ru¢ného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

=4

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recykliciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.

w
1

Sielové pripojka Trojfazovy striedavy prud

Zapnut

Vypnut

“ o[

Smer oti&ania

&l Vyrobok ma zakladnu izolaciu a okrem toho su vodivé stciastky pripojené na ochranny vodic.
(**) mdZe obsahovat &islice alebo pismend
Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Vysvetlenie
jednotka
Vo m/s m/s Rychlost brusneho pasu
n /min, min'1, rpm, min”! Pocet volnobeznych obratok
r/min
Py W W Prikon
% \4 \ Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
l; mm mm Dizka brasneho pasu
l, mm mm Sirka brusneho pésu
i kg kg Hmotnost podfa EPTA-Procedure 01

W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zikladné a odvodené jednotky Medzinarodného
systému jednotiek SI.

@

ﬁ%*
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Pre Vasu bezpecnost.

NepouZivajte tento stroj skér, ako si dékladne
preditate tento Navod na pouZivanie ako aj
prilozené “Vieobecné bezpe&nostné pokyny”
(spisové &islo 3 41 30 054 06 1) a skér, ako dplne
porozumiete ich obsahu, vritane obrazkov, Specifikacii a
bezpecnostnych pokynov.
Dodriziavajte aj prislusné narodné predpisy o elektrickej
bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.
Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov v menovanej
dokumentacii méZe mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, poZiar a/alebo védZne poranenie.
Uschovajte tento Ndvod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Uréenie stroja.

Stroj je uréeny na brisenie kovovych materiilov (okrem
magnézia) s pouZitim brisnych pasov schvalenych firmou
Fein v prostredi chranenom pred vplyvmi vonkajsieho
podnebia a pocasia.

Specialne bezpeénostné pokyny.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ¢iastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovietkym o¢i treba chrénit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spésobe pouzivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranné dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu poufzitia naradia. Ked'je ¢lovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, moZe utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdohy
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dihymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujtce
sa stciastky naradia zachytit volné predmety a spdsobit
Véam poranenie.

Nepouzivajte ziadne také brasne pasy, ktoré si
opotrebované, natrhnuté aleho silne zanesené. S
briasnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podla pokynov vyrobcu. Briisne pasy neprelamuijte!
Poskodené brisne pasy by sa mohli roztrhnit, mohli by
byt naradim vymrstené a spSsobit niekomu poranenie.
Nikdy nepouzivajte brisne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré neholo Specialne vyvinuté vyrohcom stroja, alebo
nebolo nim schvalené. Bezpecnu prevadzku
nezabezpecuje samotné okolnost, Ze brusny pas alebo
prislusenstvo sa na stroj hodia (pasuju).

Pracuijte zasadne vzdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaji na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpe¢nosti. Ochranné prvky sliZia na
to, aby chranili obsluhujtcu osobu pred odletujucimi

Ciastockami a neumyselnym dotykom s brisnym pasom.

ﬁ%
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Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vyhuchu! Pri braseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory moze hyt
horlavy aleho vyhusny. Nepouzivajte tento stroj v blizkosti
horfavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

Pozor, nebezpecenstvo poZiaru! Pri briseni kovov
vznikaju Zeravé ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa
zbieraju do nadoby na triesky. Obsah nédoby na triesky
treba nechat pred vyprazdnenim dostatocne vychladnuta
mozno ho dat na likvidaciu len vysypanim do vhodnej
nadoby na odpad.

Davajte pozor na to, aby Ziadne osoby neboli ohrozené
odletujicimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstrafite
vietky horlavé materidly. Pri bruseni kovov odletuje
velky prud iskier.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v hezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstiipi do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena
osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny néstroj mézu odletiet a spésobit
poranenie 0s6b aj mimo priameho pracoviska.

Obrohok musi vZdy spolahlive priliehat k brisnej
podlozke a k dorazu. Velimi malé alebo tenké obrobky sa
nesmi obrabat. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia prudko
vyhodenym obrobkom.

Obrabana plocha mozZe byt velmi horiica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte beZiaceho briisneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

V pripade nebezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
hezpeénostného vypinaga. Stroj dobieha az do
50 sekuind.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovnitra stroja. To méze
spdsobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym pradom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovni instalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevratil, mohlo by to
viest k vdZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ v zdsuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektricke;j siete.

Pri adrzhe a oprave vzdy vytiahnite zastrcku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neumyselne zapol, mohlo by to viest k
vaZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericku bezpecnost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpecenstvo zisahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer oticania moze
prudko vyhadzovat obrobok a sp&sobit trazy. Smer
oticanie stroja smie zmenit len vyuéeny elektrikar.
Nikdy nestojte vy, ani nedovolte stat ingm osobam pri
spastani stroja vedla brisneho pasu. Brasny pas sa mdZe
roztrhnut a spésobit vaZne poranenie.

ﬁ
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Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom

Pri pracovnych &innostiach s tymto naradim, pri ktorych
dochadza k Uberu materiélu, vznika prach, ktory méze
byt zdraviu skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materidlov obsahujlcich azbest, z
néteru obsahujuceho olovo, z kovov, niektorych druhov
dreva, mineralov, silikitovych ¢astic materialov
obsahujlcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky méze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo spésobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat poruchy
plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa prachu je
zavislé od doby zotrvania v ohrozenom priestore.
PouZivajte odsdvacie zariadenie zodpovedajtice
vznikajicemu druhu prachu ako aj osobné ochranné
pomécky a postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
Obrébanie materidlov, ktoré obsahuju azbest,
prenechajte vylu¢ne na odbornikov.

Dreveny prach, prach z fahkych kovov, hortce zmesi
brisneho prachu a chemickych latok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prud iskier
smeroval k zdsobniku na prach, a zabrafite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavdasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrziavajte
pokyny vyrobcu materiélu aj predpisy o obraban{
prislusného materialu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

Ochranny kryt, hore

Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt

Doraz

Chrani€ proti odletujtcim iskram

Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujicim iskram

Brusna podlozka

Nadobka na triesky

Skrutka, niddoba na triesky

Skrutka s hviezdicovou hlavou pre briusnu podlozku

10 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna podlozka

11 Upinacia paka

12 Tladidlo bezpeénostného vypinaca

13 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu
brisneho pasu

14 Zastrcka

15 Vetracie otvory, motor

16 Vypina¢

17 Kontaktny kotaé

18 Rovinna brasna podlozka

19 Hnaci kotu¢

20 Skrutka pre boény kryt

21 Boény kryt

22 Natrubok na odsavanie prachu

23 Stitok s upozorneniami

24 Napinacia paka na nastavenie sklonu

25 Upevhovacie skrutky doraz

Navod na montaz.
Upevnite stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (pozri Navod
na montaz).

ﬁ%
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Pomocou vhodnych zépustnych kolikov (hmoZdiniek) a
skrutiek upevnite podstavec k podlahe. Upevnenie musi
byt také, aby zodpovedalo a odolalo silam, ktoré budu
vznikat pri prevadzke stroja.

Chybna montdZ méze mat za nisledok, Ze sa podstavec
alebo pracovny stdl prevriti, alebo Ze sa stroj pocas prace
z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a déjde k
vdZnemu Urazu.

Pripojenie na elektricki siet.
Pripojenie na elektricka siet, ktoré nie je sucastou
dodavky, musi urobit vyuceny elektrikar.
Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom $titku
stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer ota¢ania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (obrazok 6).

Uvolnite obe napinacie paky (24). Nastavte stroj na

potrebnu pracovnu vysku.

Obe napinacie paky (24) opit utiahnite.

Nastavenie chrani¢a proti odletujiucim iskram (4).

Uvolnite obe kridlové skrutky (5) a chrani¢ proti

odletujicim iskram (4) nastavte tak, aby bol brisny pés ¢o

mozZno najlepsie zakryty.

Obe kridlové skrutky znova utiahnite.

Nastavenie brasnej podlozky (6) (obrazok 1).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9) nastavte

velkost $trbiny na max. 2 mm.

Skrutku s hviezdicovou hlavou opit utiahnite.

Rovinni brasnu podlozku (18) nastavte.

Pri rovinnom bruseni musi byt rovinna brisna podlozka
(18) nastavend paralelne k brisnemu pésu a celou
plochou sa ho dotykat.

Uvolnite skrutky (20) a sklopte bo¢ny kryt (21).
Uvolnite skrutky (10) a nastavte rovinnu brisnu
podlozku (18). Velkost 3trbiny smie byt maximalne

2 mm!

Utiahnite skrutky (10) dobre znova.

Uzavrite boény kryt (21) a skrutku (20) opit utiahnite.
Nastavte velkost §trbiny na doraze (3) na 2 mm. Uvolhite
na tento Ucel skrutky25), nastavte doraz (3) a skrutky
(25) opit utiahnite. (obrazok 2)

Nastavenie (justovanie) pasu.

Zapnite stroj len len na malii chvilu a
skontrolujte chod pasu.

Pomocou skrutky skrutku s
hviezdicovou hlavou (13) nastavte
(justujte) chod pasu do stredovej
polohy, ak sa brusny pas pohybuje
nalavo alebo napravo.

Ked'sa chod pasu neda nastavit v stredovej polohe:
Vydistite hnaci kotu¢ (19) a kontaktny kotu (17)
pomocou tlakového vzduchu.

ﬁ
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Skontrolujte, & nie st hnaci kotu¢ a kontaktny koti¢
deformované alebo opotrebované. Poskodené stciastky
dajte okamzite vymenit!

Vymeiite brisny pas.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniiry zo zasuvky.

Uvolnite skrutky (20) a sklopte bo¢ny kryt (21).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (8) a demontujte

brisnu podlozku a nddobu na triesky (7).

Sklopte paku (11) smerom dole, aby

ste odlahdili napinacie zariadenie.

Demontujte stary brusny pas.

Pri zakladani nového brusneho pasu si

viimnite Udaj o smere chodu pasu na

zadnej strane brisneho pésu! Tento

smer chodu pasu sa musi zhodovat so smerom ota¢ania

hnacieho kotuda.

Zakladajte brusny pas suéasne na hnaci kott¢ (19) aj na

kontaktny kotu¢ (17).

Péku (11) vyklopte smerom hore, ak

chcete brusny pas napnut.

Uzavrite bo&ny kryt (21) a skrutku

(20) opit utiahnite.

Namontujte brisnu podlozku (6) a

néddobu na triesky (7).

Skontrolujte velkost $trbiny brusnej podlozky.

(obrazok 1)

Zapnite stroj a najustujte chod pasu.

Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:

Tlagidlo bezpenostného vypinada (12) uvolhite a
odklopte. Tlagidlo ,1“ (16) stlacte.

Vypnutie:

Tladidlo bezpe&nostného vypinaca (12) vyklopte.
Tla&idlo,,0“ (16) stlaéte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Tlacidlo bezpeénostného vypinaca:

V nebezpednej situacii stladte Cervené tlacidlo
bezpecnostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.
Poistka proti pretaZeniu.

Ak trva velké pretaZenie stroja dlhsi ¢as, stroj sa vypne.
Po ochladnuti v trvani cca 15 mindt je stroj znova
pripraveny na prevadzku.

Kontaktné brasenie (Obrazky 3+4).

Presvedtte sa, ¢i je hviezdicova skrutka (9) utiahnutd.
Postarajte sa o to, aby bol horny ochranny kryt (1)
zaisteny hviezdicovou skrutkou (4) a aby bol bo&ny kryt
(21) uzavrety.

Skontrolujte velkost trbiny brusnej podlozky.
(obrazok 1)

Skontrolujte polohu rovinnej brisnej podlozky (18).
Skrutky (10) sa musia nachadzat v dolnej polohe.
Skontroluijte, &i je chrani€ proti odletujicim iskram (4)
spravne nastaveny a utiahnuty.

Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

ZaloZte obrobok pevne na brasnu podlozku.

ﬁ%
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Vedte obrobok oboma rukami, alebo ho fixujte
pomocou nejakého pripravku.

Rovinné brisenie (obrazok 5)

Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (4) a odstrafite
horny ochranny kryt (1).

Postarajte sa o to, aby bola velkost §trbiny spravne
nastavena. (obrazok 2)

Zapnite stroj a skontrolujte chod pésu.

Vedte obrobok oboma rukami a po skoné&eni
pracovného Ukonu ho odoberte smerom hore.

Odsavacie zariadenie

Odportéame pouZivanie odsavacieho zariadenia.

Stroj sa da cez odsévaci natrubok (22) pripojit na nejaké
odsavacie zariadenie.

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Briisenie
Namerana hodnota
emisie hladiny
akustického tlaku A na
pracovisku L, (re 20
uPa), v decibeloch 80,5 94

Nepre.snc?st:mgrania Ko

Technické ddaje 4 4
Namerand hodnota A

hladiny akustického tlaku

L,a(re1pW),v

decibeloch 90 100,5

Nepresnost merania

K, 4 Vv decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Poéet obritok (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas GRIT by Fein
- 36Z

UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnoty a
prislu$nej nepresnosti merania predstavuje horni hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ PouZzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prisluinej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na pouZitie).

Udrzha a autorizovane servisné stredisko.
Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.

V pripade opravy odporti¢ame obritit sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné

opravovne firmy FEIN alebo na zastdpenia firmy FEIN.

Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit

$pecialne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré

moZno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.

Aktudlny zoznam nahradnych suciastok najdete na

internetovej stranke www.fein.com.

ﬁ
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Ukony dennej adrzhy
Prefukajte vetracie otvory (15) na telese motora a
@ dalSie oznacené miesta pomocou tlakového
vzduchu (pozri $titok s upozorneniami (23)).
\ Denne stroj premastite na ozna¢enych miestach
strojovym olejom (pozri Stitok s upozorneniami
(23)).
Skontrolujte hnaci kotu€ (19) a kontaktny kota¢ (17) pri
kazdej vymene brusneho pasu, i nie su poskodené.
Poskodené stciastky dajte vynenit.
Uvolhnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9).
Demontujte nddobu na triesky (7) a odstréfite kovovy
prach.
Obsah nidoby na triesky treba nechat pred
vyprazdnenim dostatocne vychladnut a mozno ho dat na
likvidaciu len vysypanim do vhodnej nadoby.
Vyprazdnenu nddobu na triesky opit zaloZte a nastavte
velkost Strbiny brusnej podlozky.
Skrutku s hviezdicovou hlavou (9) utiahnite.
Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Brasny pas, chrani¢ proti odletujucim iskram (4)

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Névode na pouzivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technickd dokumenticia sa nachddza u: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.

Schémy zapojenia.
Typ  GIS75, GIS150 Strana 96
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V Strana 97
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.
Uzyte symhole, skroty i pojecia.

Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukgji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie
@ Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.
0 Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

@ @ Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazowki bezpieczenistwa nalezy
koniecznie przeczytac.

R Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
» wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

@ Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony oczu.

@ @ Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony stuchu.

@ Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkdw ochrony przeciwpylowe;.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

B>

Te miejsca te moga ulec znacznemu nagrzaniu.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspolnoty Europejskiej.

N
m

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizagji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

=

w
l

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy
Wiaczanie

Wytaczanie

Kierunek obrotéw

<[

DI Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.
(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu
Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migdzynarodowa
Vo m/s m/s Predkos¢ tasmy szlifierskiej
n /min, min'1, rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
r/min
Py w W Moc pobierana
% \ \4 Napiecie pomiarowe
I Hz Hz Czestotliwos¢
[; mm mm Dtugos¢ tasmy szlifierskiej
I, mm mm Szeroko$¢ tasmy szlifierskiej
i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (=z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)

4~ ~5
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Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |Miedzynarodowego Ukfadu Jednostek Miar SI.
min, m/s min, m/s

Dia wiasnego hezpieczenstwa.
Nie nalezy uzytkowa¢ niniejszej maszyny przed
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej
instrukcji eksploatacji, jak réwniez zataczonych
"Ogolnych wskazéwek bezpieczenstwa" (numer 3
41 30 054 06 1)i, a takze zawartych w niej ilustracji,
specyfikacji i wskazdwek bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego, a
takze bezpieczenstwa i higieny pracy.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do
dalszych zastosowan i przekazac¢ ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

Przeznaczenie maszyny.

Maszyna do szlifowania metalu (za wyjatkiem stopéw
magnezu), w odpowiednich warunkach atmosferycznych
i przy zastosowaniu zatwierdzonych przez firme FEIN
narzedzi roboczych i osprzetu.

Szczegélne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzehy nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami Scieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
diugie wlosy nalezy spina€. Luzne przedmioty moga —
mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czeéci ruchome i spowodowac
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac zuzytych,
naderwanych lub uszkedzonych tasm szlifierskich. Nalezy
ostroznie obchodzi¢ si¢ z tasmami szlifierskimi i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami producenta. Nie
wolno zgina¢ ta$m szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwad, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywa¢ tasm szlifierskich ani innego osprzetu,
ktory nie zostat specjalnie wyprodukowany lub
atestowany przez producenta. To, ze tama szlifierska lub
inny element osprzetu daje sie¢ zamocowa¢ w maszynie,
nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

ﬁ%
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Nalezy zawsze stosowaé zamontowane na maszynie
urzadzenia zahezpieczajace Wszystkie urzadzenia
zahezpieczajace musza hy¢é zamontowane na urzadzeniu,
ahy osiagnaé maksymalne bezpieczenstwo obstugi
urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego materiatu
i przypadkowym kontaktem z ta§ma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyly, ktére
moga spowodowaé pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w poblizu materiatow tatwopalnych.
Iskry moga spowodowat¢ ich zapton.

Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru! Podczas szlifowania
czesci metalowych wytwarzane sa zarzace sie czastki
metalu i tasmy szlifierskiej, ktore zbierane sa w
specjalnym pojemniku na wiéry. Przed przystapieniem
do oprézniania pojemnika na widry, jego zawarto$¢ musi
ulec dostatecznemu schtodzeniu. Wiéry mozna
wyrzuca¢ wylacznie do odpowiednich pojemnikéw.
Nalezy zwraci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami powstajacymi
podczas obrobki. Nalezy usuna¢ wszystkie fatwopalne
materialy, znajdujace sie w poblizu. Podczas obrébki
metali dochodzi do iskrzenia.

Nalezy uwazaé, by osohy postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiegu.

Obrabiany element musi zawsze Scisle przylegac do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrabiaé zbyt malych lub
zhyt cienkich elementow. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.

Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrza¢ do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotykac reka.
Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé znajdujacej
sig w ruchu tasmy szlifierskiej. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnac wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sita inergji.

Nalezy regularnie czyscié otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nalezy dbaé¢ o stahilng pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sie urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowac
powazne obrazenia,

ﬁ
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Montazu wtyka maszyny moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewéd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ potaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwaciji lub naprawy nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wiaczenia maszyny moze dojs¢ do cigzkich obrazen.

Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac¢ porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowaé kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowac¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Podczas wiaczania maszyny ani operator, ani osoby
postronne nie powinny znajdowac sie zhyt blisko taSmy
szlifierskiej. Tasma moze sig przerwac i spowodowac
powazne obrazenia ciafa.

Ohchodzenie si¢ z niebezpiecznymi pylami

Podczas obrébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektérych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkow
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakcje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych, raka
i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pytéw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sig uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez osobistego
wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie o dobra
wentylacje stanowiska pracy. Obrébke materiatéw
zawierajacych azbest nalezy zleci¢ odpowiednim
fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pyléw drewnianych i pyléw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki spadaty
na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢ przegrzania sie
elektronarzedzia i obrabianego materiatu. Nalezy
regularnie opréznia¢ pojemnik na pyt, przestrzegajac
przy tym wskazéwek producenta obrabianego materiatu,
jak réwniez obowiazujacych przepiséw danego kraju.

Przeglad

Ostona gérna

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do ostony
przedniej

Ogranicznik

Ostona przed iskrami

Sruby motylkowe ostony przed iskrami
Stét roboczy

Pojemnik na wiéry

ﬁ%
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$ruba do pojemnika na widry

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do stotu roboczego

Sruba regulacyjna ptyty $lizgowej do szlifowania

duzych powierzchni

11 Dzwignia mocujaca

12 Wylacznik bezpieczenstwa

13 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do regulacji biegu
tasmy

14 Wtyczka

15 Otwory wentylacyjne silnika

16 Wiacznik/wytacznik

17 Rolka kontaktowa

18 Plyta slizgowa do szlifowania duzych powierzchni

19 Koto pasowe

20 Sruba do pokrywy bocznej

21 Pokrywa boczna

22 Kroéciec do odsysania pytu

23 Tabliczka ze wskazéwkami

24 Dzwignia mocujaca do regulacji nachylenia

25 Sruby mocujace ogranicznik

Instrukcje montazowe.

Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIB/GIBE
(zob. instrukcja montaz.)

Przytwierdzi¢ podstawe do podtoza, stosujac potaczenia
"kotek-§ruba". Mocowania musza wytrzymaé sity
wystepujace podczas pracy maszyny.

W wyniku niewtasciwego montazu moze doj$¢ do
przewrdcenia sie podstawy lub stotu roboczego, albo do
obsuniecia si¢ maszyny z podstawy lub stotu podczas
procesu obrébki, co moze skutkowac groznymi
wypadkami.

Przylacze elektryczne
Przytacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwrdci¢ uwage na napigcie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ zrédia napiecia musi sie zgadzad
z warto$ciami umieszczonymi na tabliczce znamionowej
maszyny.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany kierunku
obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke

sieciowa z gniazda.

Ustawianie nachylenia (Rys. 6).

Zwolni¢ obie dzwignie (24). Ustawi¢ wysoko$¢ maszyny

zgodnie z zapotrzebowaniem.

Ponownie dociagna¢ obie dzwignie (24).

Ustawianie ostony przed iskrami (4).

Zwolni¢ obie $ruby motylkowe (5) i ustawi¢ ostone

przed iskrami (4) w taki sposdb, aby jak najbardziej

ostonié¢ tasme szlifierska.

Ponownie dokreci¢ obie $ruby motylkowe.

Ustawianie stolu roboczego (6) (Rys. 1).

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9) i ustawi¢

wielkos¢ szczeliny (prze$witu) na maks. 2 mm.

ﬁ
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Ponownie dokreci¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym.

Ustawié plyte slizgowa do szlifowania duzych
powierzchni (18).

Podczas szlifowania ptaskiego ptyta $lizgowa (18) musi
by¢ ustawiona réwnolegle do tasmy szlifierskiej i styka¢
sig z nia na catej swojej powierzchni.

Poluzowac¢ $rube (20) i odchyli¢ pokrywe boczna (21) w
dét.

Zwolni¢ sruby (10) i wyregulowa¢ potozenie plyty
$lizgowej (18). Wielkos¢ szczeliny moze wynosi¢
maksymalnie 2 mm!

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby (10).

Zamkna¢ pokrywe boczna (21), a nastepnie mocno
dokreci¢ $rube (20).

Ustawi¢ wielko$¢ szczeliny (przeswitu) przy
ograniczniku (3) na 2 mm. Zwolni¢ w tym celu $ruby (25)
i ustawi¢ potozenie ogranicznika (3), a nastepnie
dociagna¢ $ruby (25). (Rys. 2)

Regulacja biegu tasmy.

Wiaczy¢ urzadzenie na kratka chwile
i skontrolowac¢ bieg tasmy.
Wyposrodkowac¢ bieg tasmy za
pomoca $ruby z uchwytem
gwiazdzistym (13), w razie gdy
przebiega ona za bardzo z prawej lub
lewej strony.

W razie, gdy wyposrodkowanie nie jest mozlise:
Oczyjsci¢ tarcze napedowa (19) i kontaktowa (17) przy
uzyciu sprezonego powietrza.

Skontrolowa¢ tarcze napedowa i kontaktowa pod katem
zuzycia, znieksztafcenia, korozji i uszkodzen.
Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

A

Wymiana tasmy szlifierskiej.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

A ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.

Poluzowac¢ $rube (20) i odchyli¢ pokrywe boczna (21) w
det.

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9), a nastepnie
usuna¢ ptyte i pojemnik na wiéry (7).

Przestawi¢ dzwignie (11) w dét, aby
odciazy¢ mocowanie.

Zdjac stara tasme.

Przed zalozeniem nowej tasmy,
zwréci¢ uwage na wskazowki
dotyczace kierunku jej biegu,
umieszczone na jej tylnej stronie! Bieg taSmy musi by¢
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy napedowe;j.

Tasme szlifierska nalezy potozy¢ réwnoczesnie na tarczy
napedowej (19) i kontaktowej (17).

Przestawi¢ dzwignie (11) do gory, aby
napia¢ tame.

Zamkna¢ pokrywe boczna (21), a
nastepnie mocno dokreci¢ $rube (20).
Zamontowac plyte stotu (6) i
pojemnik na wiéry (7).

Skontrolowac¢ wielkos¢ szczeliny. (Rys. 1)

Wiaczy¢ maszyne i wyregulowad bieg tasmy.

ﬁ%
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Wskazéwki eksploatacyjne
Wiaczanie:
Odblokowa¢ wylacznik bezpieczenstwa (12) i odchyli¢.
Weisna¢ przycisk ,1* (16).
Wylaczanie:
Odchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (12).
Wecisna¢ przycisk ,,0“ (16).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.

50 sekund po wytaczeniu!
Wytacznik hezpieczenstwa:
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢ czerwony
wylacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje wylaczenie
maszyny.
Zahezpieczenie przed przeciazeniem.
W razie trwatego wysokiego obciazenia przez diuzszy
okres czasu maszyna wylaczana jest automatycznie. Po
uptywie ok. 15 minut maszyny ochtodzi sig i jest gotowa
do uzytku.

Szlifowanie kontaktowe (Rys. 3+4).

Upewni¢ sig, ze $ruba z uchwytem gwiazdzistym (9) jest
mocno dociagnieta.

Upewni¢ sig, ze gérna ostona (1) zabezpieczona jest
$ruba z uchwytem gwiazdzistym (4), a pokrywa boczna
(21) jest zamknigta.

Skontrolowa¢ wielkosé¢ szczeliny. (Rys. 1)
Skontrolowac¢ potozenie plyty slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni (18). Sruby (10) musza sie
znajdowa¢ w dolnej pozycji.

Skontrolowa¢, czy ostona przed iskrami (4) zostata
wiasciwie ustawiona i zamocowana.

Wiaczy¢ maszyne i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Potozy¢ element przeznaczony do obrébki na ptycie
stotu.

Element nalezy prowadzi¢ oboma rekami lub
unieruchomi¢ w zaciskach.

Szlifowanie ptaskie (Rys. 5)

Poluzowa¢ $ruby z pokrettem gwiazdzistym (4) i zdja¢
gérna ostone (1).

Upewnic sie, czy przeswit zostat prawidfowo ustawiony.
(Rys. 2)

Wiaczy¢ maszyne i skontrolowac bieg tasmy.
Obrabiany element nalezy prowadzi¢ oboma rekami, a
po zakonczeniu obrébki wyja¢ gora.

Urzadzenie do odsysania pylu

Zaleca sig zastosowanie systemu odsysania pytu.
Maszyne mozna podiaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea (22).




g%% OBJ_BUCH-0000000318-001.book Page 84 Tuesday, July 17,2018 9:54 AM

o o |

e

Wartosé emisji halasu

Bieg jatowy Szlifowanie
Pomierzony,
skorygowany
charakterystyka
czestotliwos$ciowa A
poziom cisnienia
akustycznego na
stanowisku roboczym
LPA (re 20 pPa), w
decybelach
Niepewnos¢ K, 4 w
decybelach 4 4
Pomierzony,
skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A
poziom mocy
akustycznej L, 4 (re
1 pW), w decybelach 90
Niepewnos¢ K,, 4, w
decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji

Predkos¢ obrotowa
(/min) 3000

Materiat -

80,5 94

100,5

3000
ST 37
8 x 40

GRIT by Fein
- 36Z
UWAGA: Suma z wartosci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wymiary -
Ta$ma szlifierska

Wartoéci pomiarowe oznaczone zostaty wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatacji).

Konserwacja i serwisowanie.
Napraw maszyny moze dokonywa¢ wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub
przedstawicielstwach firmy FEIN.
W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapic¢ specjalnie przygotowanym przewodem, ktéry
mozna naby¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.
Aktualna lista czesci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.

Codzienne prace konserwacyjne
Przedmuchiwa¢ otwory wentylacyjne (15) na
obudowie silnika oraz wszystkie specjalnie
oznaczone miejsca przy pomocy sprezonego
powietrza (zob. tabliczka (23)).
@ Maszyne nalezy oliwi¢ raz dziennie w oznaczonych

miejscach (zob. tabliczka (23)).

%

Podczas kazdej wymiany tasmy szlifierskiej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole tarczy napedowej (19) i
kontaktowej (17) pod katem zuzycia oraz ewentualnych
uszkodzen. Uszkodzona elementy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe.

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (9).

Wyja¢ pojemnik na widry (7), a nastepnie usunaé pyt
metalowy.

Przed przystapieniem do oprézniania pojemnika na
widry, jego zawarto$¢ musi ulec dostatecznemu
schtodzeniu. Wiéry mozna wyrzuca¢ wytacznie do
odpowiednich pojemnikéw.

Ponownie osadzi¢ oprézniony pojemnik na wiéry i
ustawi¢ wielko$¢ szczeliny.

Dociagna¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (9).

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami (4)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatacji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.

Schematy potaczen.
Typ  GIS75, GIS150
Typ  GIS75 2V, GIS150 2V

Strona 96
Strona 97
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OpHUrHHanbHOe pyKOBOACTBO NO SKCIUyaTalUHH.

Hcnonb3oBaHHble yCnoBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLLEHHA H NOHATHA.

MCI‘IOJ‘Ib3)’eMbIe B HaCTOALLLEM DYKOBOACTBE U, BOSMOXHO, TaKXXe U Ha MalllMHEe CUMBObI CNy>KaT AnAa Toro, YTObbI
O6paTMTb Bawe BHMMaHKe Ha BO3MOXHbIE OMacHOCTH npu pa60Te C HacToSALLEN MALLMHOM.

Cumsonnueckoe | MoAcHenne
H3o6pamenne,
YCNOBHbIA 3HAK
@ He kacanTech BPALLAIOLMXCS AeTanein MallmHbI.
0 CobnioaanTe yKasaHusi, COAEPKaLLMeCs B TEKCTE U HA PUCYHKE PSAOM!
EE O6s3aTenbHO NPOYTUTE NpUaraeMble AOKYMEHTbI, TaKMe KaK PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm
1 obLume MHCTPYKLUMM No GesonacHocTy.
e [Nepea 3TUM pabounm NpOLLECCOM M3BMEKUTE BUIKY U3 LUTEMNCENbHON po3eTKu ceTu. B
gk2 I'IPOTVIBHOM cnyqae BO3HUKAET ONacHOCTb I'IOH)"-IeHMﬂ TpaBM n3-3a HeI'IPeAHaMePeHHOFO

BKMOY€HUA MalUUHbI.

I'Ipm P360Te UCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLIUThI rNas.

C®O

Mpu paboTe Mcrnonb3oBaTh CPeACTBA 3aLLMUTHI OPraHOB CrlyXa.

®@®

McnonbayiiTe B paboTe cpeACTBa 3aLLMTHI OT MbIM.

@0

@ 3awmwanTte npu pabote pyku.

A MpeaynpexxaeHue o6 onacHocTu.

& 3TM MecTa MOryT CUIbHO HarpeBaTbCs.

c E [MoATBepXAaeT cooTBeTCTBUE IMIEKTPOMHCTPYMeHTa AnpekTueam Esponelickoro
Coobuectea.

OTpaboTasLume CBOI pecypc MalLMHBI U APYTUe 3MEKTPOTEXHUYECKUE U SNIEKTpUYecKue
uspAenua cneayet cobupaTtb OTAENbHO M CAaBaTb Ha 3KOMOFMYECKM YMCTYIO NepepaboTKy.

Bua anekTponuTaHus: TpexdasHbli NepemMeHHbIA TOK

BkntoueHune

BbikntoveHue

Hanpasnexue BpaieHus

Usaenue c 6a30B0it U30NALIMEN U OTKPLITHIMA TOKOMPOBOASILLIMMM AETANSMM,
AOTOJTHUTENBHO MOAKMIOYEHHBIMU K 3a3eMMNSAIOLLLEMY MPOBOAY.

(**) MOXET CoAepKaTb Undpbl Unu GyKssl
YcnoBHbIA 3HaK Eaunnua Eaunnua MoncHenne
H3MepeHHus, H3MepeHHn,
MemAayHapoaHoe pyccxoe
o6o3HaueHue o6o3HaueHne
Vo m/s m/c CkopocTb abpasnBHOM NEHTHI
n /min, min'1, rpm, /MuH Yucno obopoTos xonocrtoro xoaa
r/min
Py \i Bt [NoTpebnsemas mowHocTb
U \ B HomuHanbHoe HanpsxeHue
f Hz My, YacroTa nuTatowen cetn
l; mm MM AnvHa abpasvBHOM NeHThI
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YcnosHbIA 3HaK EannHua Enunnua MoAcHenue
H3MEpeHH, H3MEpEeHHS,
MeHAyHapoaHoe pyccroe
o6o3HayeHune o6o3HayeHHe
I, mm MM LLinprHa abpasvBHOI NeHThI
i kg KK Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, [m, ¢, kr, A, MM, B, | OcHoBHble U NMPOU3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, |Br, 'y, Hz, °C, AB, | uamepeHus MexAyHapoAHOM c1CTeMbI €AMHUL,
min, m/s MWH, M/C CH.

Iina Bawen 6e30NacHOCTH.

He npumeHsitTe HacTosLLyto MalLnHy,
MPEABapUTENbHO He U3Y4UB OCHOBATENbHO U
MOJSTHOCTBIO He YCBOMB AQHHOE PYKOBOACTBO MO
3KCMyaTaluu, a TakxKe npunoxeHHble «Obuime
yKa3aHusi Mo TexHuke 6esonacHocTu» (Homep
ny6nukaumm 3 41 30 054 06 1), Bkntoyas pucyHku,
crneuunmKaLMKU U Npasuna TEXHUKKU BesonacHoCTU.
CobrnioaanTe Tak»Ke AGUCTBYIOLLME HALMOHarbHble
MpeAnucaHus no 3neKTpobe3onacHoOCTU U OXpaHe
TpyAa.
HecobnioaeHune ykasaHui no TexHuke 6esonacHocTH,
MPOMMUCaHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTaLIMMU, MOXKET
MPUBECTMU K MOPAKEHUIO INEKTPUUECKUM TOKOM,
noapy W/Unn cepbesHbiM TPaBMaMm.
XpaHuTe 3TO PyYKOBOACTBO MO SKCMyaTaLMu Ans
AQrnbHEMLLEro UCTONb30BAHWA U MPUaranTe ero K
MallMHe NpU NepeAade MalnHbI B MOMb30OBaHWE UK
npoaaxe.

HasnaueHnHe mallHHbI.

MatumHa Ans WnudosaHMUs MeTanIMYecKUX MaTepuanos
(KpoMe MarHus) AomyLeHHbIMU KomnaHuei Fein
LIJJ'IM¢OB3J'IbeIMM nNneHTamMu B 3aKprTbIX nomMeuLeHunsaxXx.

CneunanbHbie yKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumeHsiTe cpeAcTBa HHAWBHAYANbHOH 3aLKHTbI. B
3aBMCHMOCTH OT BbINONHAEMOH padoThl NPUMEHANHTE
3AUTHBIA LWUKTOK ANA NHLA, 3aLLHTHOE CPeACTBO ANA
a3 WIH 3aliHTHbIE 0uKK. HacKonbHo ymecTHo, NpH-
MEeHAIHTe NPOTHBONBINIEBOH pecn1parop, cpeacTBa
3aLHUTbI OPFaHOB CIIyXa, 3ALUHTHbIE MEPYaTHH HIH
cneuxanbHbid apTyx, KoTopble 3awHwaloT Bac or
a6pa3uBHbIX YaCTHLL H YacTHLL maTepuana. [nasa
AOMKHbI BbITb 3aLLMLLEHbI OT NeTaIoWMX B BO3AYyXe
I'IOCTOpOHHMX YacTtumu, KOTOpre MOF)’T O6pa3OBbIBaTbCﬂ
MpW BbIMOMHEHUM PasnnyHbIX paboT. [poTueonbinesoit
pecnwpaTop Unu 3almnTHaa Macka OpraHOB AbIXaHUA
AOIKHbBI 33Aep>KuBaTh obpasytolytocs npu paboTte
nbinb. I'IpvomKMTeanoe BO3AENCTBUE CUITBHOIO
LymMa MOXXET NMPMUBECTU K NOTEpe cnyxa.

He HocuTe BO BpeMA paGoThl NPOCTOPHYIO OAEHAY,
YKPaLUEHHA H He OCTaBNIAHTE ANHHHbIE BONOCHI
pacﬂyule“"blM". He3aernr|eHHb|e I'IpeAMeTbI MOF)’T,
HEeCMOTpA Ha 3alllUTHbIe I'IpMCI'IOCO6l'IeHMR, nonacTb B
ABM)K)’LLI,MeCR AeTanu, 4To l‘lpeBa.TO TpaBMaMM.

He ncnonb3yiTe H3HOWEHHbIE, HAAOPBAHHBIE HIH
CHINbHO NOBPEHAEHHbIE aPa3HBHbIE NEHTbI. AKKYPaTHO
o6pawaiitech ¢ a6pa3UBHLIMH JIEHTAMH W XPaHHUTE HX B
COOTBETCTBHH C yHa3aHHAMH npon3soautens. He
u3rubaiite abpasuBHbie NeHTbl! MospexkAeHHblE
a6pa3MBHbIe JIEHTbI MOTYT NMOpPBaTbCA, BbINIETETb U CTaTb
NpUYUHOMN TpaBMm.

Hcnonb3yite TonbHO WiKHGOBaNbHbIE NIEHTbI H NPOYHE
NPHHAANEHHOCTH, CNELHanbHo pa3paboTaHHble WK
paspelleHHble AnA NPUMeHeHHn uaroroputenem. Cama
o cebe BO3MOXKHOCTb YCTaHOBKM LNMOBarbHOM
NeHTbl Unun I'IpMHaAl'Ie)KHOCTM Ha AQHHYIO MalINHY He
rapaHTMpyeT 6e30nacHyto SKCryaTaLuio.

Bceraa Hcnonb3yHTe HMEHLWHECA Ha MALLWHE 3alHTHbIe
YCTPOHCTBA. 3aLIHTHbIE YCTPOHCTBA AONIHNHDI ObITh
HAAEHHO 3aKpenneHbl Ha MalKHe ANA AOCTHHEHHA
HanGonblued creneHn 6e30NacHOCTH. 3awmTHbIe
yCTpoﬁCTBa AOJIDKHbI 3aWMLLATL NONb30BaTeNsa OoT
pasneTatomnxca a6pa3lABHbIX vyacTtuy m cnyqaﬁHoro
MPUKOCHOBEHUs K abpasuBHOIt neHTe.

BHMMaHHe: onacHoCTb Nowapa unK s3pbisa! Mpu
wnHdoBaHHH METanNnNoB (Hanp., antOMHHKA) o6pasyerca
NbiNb, KOTOPaA MOMET ObITb FOPHOYEH HNH
B3pbiBOONacHoH. He paGoTaiTe ¢ MawWMHOH BONH3H
TOPHOYHX MaTepHanos. VICKpr MOTryT BOCM/IaMEHUTb
Takue MaTepVIaHbI.

BHumanue: onacHocTbh Bo3ropaHua! Mpu wnudosanuu
MeTannos 06pa3yloTCA pacKaneHHble YacTHubl MeTanna
H wincgoBanbHO! NEHTbI, KOTOpble CO6HpaloTCA B
HOHTelHepe anA onunoK. Coaep>kMMoe KoHTelMHepa
ANA OMUNOK CrNeAYeT AOCTaTOYHO OXMaAUTb NepeA,
OMOPOXKHEHUEM, Pa3PELLAETCS OMOPOXKHATbL Ero
TONbKO B MOAXOASALLLYIO EMKOCTb.

Cnepute 3a TeM, uTo6bl APYrHe NHLA He NOABEPraNHCh
ONacHOCTH BCNIEACTBHE Pa3NeTaoWMUXCA HCKP.
yAaﬂﬂljiTe FOPIO‘-{ME MaTePMaJ'IbI, HaxoAsduwuecsa
no6nuzoctu. Mpu wnndoeaHUm MeTannos pasneTatoTcs
MCKpbI.

Cnepute 3a Tem, uto6bl BCe NHOAH HAXOAWIKCH Ha

6esonacHom paccTofaHHK OT pabouero yuactha. Kamabii
YyenoBeK B npeAenax paéoyero yuacrtia 4osnHeH HMeTb
cpeAcTBa HHAUBHAYaNbHOH 3aWHTbI. OCcKONKM AeTanm
UK pasopBaHHbIX pPabounx MHCTPYMEHTOB MOTYT

OTNeTeTb B CTOPOHY M CTaTb MPUYMHOM TPaBM TaKXKe U
3a npeaenaMmn HeNnoCpeACTBEHHOro pa60qero ydacTKa.

3aroToBKa A0NHHA BCErAa HAAEHHO NeHaTh Ha onope H
npuneratb K ynopy. 3anpeuwaerca o6pa6arbiBatb
He6onbLUKe HIH TOHKHE 3aroToBHH. OT nnoxo
3aerI‘IJ‘IeHH0171 3aroToBKM UCXOAUT OMACHOCTb TPaBM.
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O6pabaTbiBaemas NOBEPXHOCTb MOMET OYEHb CHIIbHO
HarpesartbeA. He npukacaiitech K Heit pyKoM.

HuKoraa He npHKHacaiTech K ABHMYWeHCA
a6pa3usHoii nente. CyuiecTByeT onacHocTb
TpasMm.

Mpu BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEAJIEHHO HaMMHTe
3aLUKTHBIA BbIKNOYaTenb. [Nocne sToro mMawmnHa
BpaLlaeTcs Ha Bbibere elle okono 50 cekyHA.

PerynApHo ouHILaiiTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
MalWHHbl. BEHTHRATOP ABHraTeNA 3aTArHBaeT NbUib B
Kopnyc. [pu YpeamepHOM CKOMMEeHUM MeTanIM4ecKom
MbINIA MOXXET BO3HUKHYTb OMAaCHOCTb HECHaCTHbIX
Cnyy4aeB B pesyrnbTaTe BO3AEICTBUS SMeKTPUYECTBa.

O6ecneynBaiiTe HaleHOE FOPH3OHTANILHOE NONOHEHHE
MawHnHbl. ONpoKMAbIBaHME MaLlLMHbI BO Bpems paboTbl
MOJKET MPUBECTU K TAXKENbIM TPaBMaM.

CereByl0 BHNIKY MalUHHbI Pa3pellaeTcA MOHTHPOBATb
TONbHO HBANH(HUHPOBAHHBLIM 3NEHTPUHAM.
3336MJ’|ﬂIOU.IMl;1 MPOBOA PO3E€TKU AOMKEH 6bITb
CO€AUHEH C 3alLUTHbIM 3a3eMNEHNEM 3NEKTPOCETH.

Mepen BbINONHEHHEM Pa6oOT NO TEXHHYECKOMY
06CcnyHBAHHIO 00A3aTENbHO H3BNIEHHTE CETEBYH0 BHIKY!
BkniouyeHHas no HEOCTOPOXKHOCTU MalllInHa MOXKeT
anHMHI/ITb TAXenble TpaBMbI.

PerynapHo otaaBaiiTe MalWMHy Ha NPOBEPHY
3NeHTPo6e3onacHoOCTH B COOTBETCTBHH C
3aKoHoAAaTeNbHbIMH NPEANHCAHHAMH. HenposepeHHas
MallUnHa aBnaeTca UCTOYHUKOM OMaCcHOCTU I'IOpa)KeHVISl
3NeKTpU4eCcKUm TOKoM!

Mepen nepsbIM 3anycKOM B IKCNAyaTaUMUIo NPoBEpbTE
Hanpasnexue BpaweHHn asuratens. Mpu
HernpaBsuNbHOM HarpaeneHUM BPalLLeHMs 3aroTOBKa
MOXeT 6bITb OTOPOLUEHA, YTO MOXKET CTaTb MPUUUHON
HecYacTHbIX cryyaeB. HanpasneHue BpaleHus
pa3speLleHo MeHATb TOMbKO KBaNIUGULIMPOBAHHbIM
3MEKTPUKaM.

Huxorpa He cTaHOBUTECH CaMH H HE NO3BONAWTE APYIHM
JIHaM CTAHOBHTLCA B HENOCPEACTBEHHOH GJIM30CTH K
ABHHYLLEHCA WNHGOBaNbHOW NEHTe BRNOYEHHOH
MawHHbl. LLinudposanbHas neHTa MoXeT pasopeaTbes U
NPUBECTU K TAXKeNbIM TpaBmaM.

O6paLueHue ¢ 0NacHoi NbiNbH

Mpu paboTax co cHATUEM MaTepuana c UCronb30BaHUEM
AAHHOTO MHCTPYMeHTa obpasyeTcs Mbifb, KOTOpas
MOXeT MPeACTaBnsaTb CO60i OMNacHOCTb.

KoHTaKT ¢ HEKOTOPBIMM BUAAMM MBINTU UNK BABIXaHUE
HEKOTOPbIX BUAOB MbINK Kak, Hanp., acbecTa u
acbecTocoAepIKaLLMX MaTEpPUANOB,
CBMHLLOBOCOAEPKALLMX NTAKOKPACOYHBIX MOKPbITUN,
MeTarnoB, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI, MMHEparnos,
KaMeHHbIX MaTepUanoBs C COAEP>KaHUEM CUITMKATOB,
pacTBOpUTeneit KpacoK, CPEACTB 3alUThl APEBECUHDI,
CPEACTB 3alUUThI CYAOB OT 06pacTaHus, MoXeT
BbI3bIBaTb Y NIOAEN annepruyeckme peakumum u/munm
CTaTb MPUYMHOM 3a60MEBaHUI AbIXaTerNbHbIX MyTen,
PaKa, a TaKXe OTpULLATENbHO CKa3aTbCs Ha
penpoAykTuBHOCTU. CTeneHb pucka Npu BAbIXaHUM
MbINTM 32BUCUT OT SKCMO3ULIMOHHOM A03bl. MicnonbayiiTe
COOTBETCTBYIOLLLEE AQHHOMY BUAY MbiNK
nbifieoTcackiBaloLLee YCTPOMCTBO U UHAMBUAYATbHbIE

CPeACTBa 3aLLMThI M XOPOLLO NpoBeTpUBaiiTe paboyee
mecTo. MopyuaiiTe 06paboTKy coaepiKallero acbect
MaTepuana TOMbKO CreLuanmcTam.

ApeBecHas Nbinb 1 NbiNb NErkKMX MeTanmnos, ropsyue
cmecu abpasmMBHOIA NbINM U XUMUYECKMX BELLLECTB MOTYT
CaMOBOCTNIAMEHATLCA NPU HEBNAronNpUATHBIX YCIOBUAX
WK CTaTb NpUYMHON B3pbiBa. M3beraiiTe nckpeHus B
CTOPOHY KOHTelHepa ANsl Mbin, Neperpesa
3MeKTPOUHCTPYMEHTa 1 WiNudyemMoro MaTepuana,
CBOEBPEMEHHO OTOPOXKHSMTE KOHTeMHEp ANs Mbiny,
cobnioaaliTe yKasaHuUs NPOM3BOAMTENSA MaTepuana no
obpaboTKe, a TakxKe AeicTeyiolme B Bawert ctpaHe
yKasaHus Ans obpabaTbiBaeMbiX MaTepuanos.

Hpatkui 0630p.

1 3awuTHas KpbILLKa, BEPXHSAS

2 BWHT co 3Be3A006pasHoit pyUKOW, 3aLUMTHBIN

KOXyX

Ynop

3awmTa oT MCKp

BapalukoBble BUHTHI, 3alLMTa OT UCKP

LnudosanbHas onopa

KoHTeltHep Ans onunok

BuHT, KoHTelHep Ans onumnok

BUHT co 3Be3a006pasHoM pyuKon Ans

wnudosanbHoM onopsl

10 PerynupoBouHbIi BUHT, OMOPHas MnacTuHa Ans
nnockoro wnnosaHus

11 3axuMHOM pblyar

12 3awnTHLIN BbIKNIOYaTENb

13 BuHT co 3Be3A006pasHoOit pyUKoit, OCTMPOBKa X0AQ
neHTbl

14 Lltekep

15 BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS ABUraTens

16 BuikniovaTens

17 KoHTaKTHbIN AMCK

18 OnopHas nnacTuHa AN NNOCKOro WnndoBaHUs

19 TpusoaHOM AMCK

20 BuHT Ans 6OKOBOIA KpBILLKK

21 Bokosas KpbiLKa

22 TlaTpy6ok Ans oTcachiBaHWs MbiK

23 NHdopmaumoHHas Tabnuuka

24 32)KMMHO pbivar ANsi HACTPOMKM Yra HaKMoHa

25 KpenexxHble BUHTBI yrnopa

WO &~W

YHazaHuA no MOHTaMy.

3akpenuTe MawnHy Ha noactaeke Fein GIB/GIBE (cm.
MHCTpYKLMIO MO MOHTaXYy).

MpukpenuTe NOACTaBKy K MOy Mpu MOMOLLM
cooTBeTCTBYyIOWErO AlobenbHOro/BUMHTOBOro
coeanHeHus. Kpennenus AonxHbl 6biTb
AOCTaTOYHbIMU AN BO3HUKAIOLLUX MNpU pa60Te cun.
HenpaBsunbHbI MOHTaX MOXeT NpUBECTU K
OMNpPOKMADBIBaHUIO BEpPCTaka NN OTCOEAUHEHUIO
MaLLMHbI OT MOACTaBKM UMM BepCTaKa BO BpeMsi paboThl,
4TO YPEBATO CePbe3HBIMU HECHACTHBIMM CITyHasiMU.

3"8““]"“8(:"08 NOAKJIIOYEHHE
SNEeKTPONOAKITIOHEHME CO CTOPOHbI 3aKa3umMKa
AOMKHO 6bITb BbINOMHEHO KBaNUULIMPOBaHHbIM
3MEKTPUKOM.
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Cnepute 3a ceTeBbIM HanpAMeHHem: HanpsikeHue
MNUTaHUA U HaCTOTa MCTOYHUKA 3NEKTpONUTaHUA
AOJTXHbI COBMaAaTb € AAHHbIMX Ha NacCNOPTHOMU
Tabruuke MaLmHbI.

Mepea nepBbiM 3amyckoM B 3KCMITyaTaLMio NpoBepbTe
HanpaeneHue BpalleHna Asuratens. HanpaBneHme
BpalleHUA pa3peLleHO MeHATb TOMbKO
KBanM¢MuMp0BaHHbIM 3NEKTPUKaM.

HacTpoitHn.

A Mepea n06LIMH MAaHUNYNALHAMH C MALUHHOH
H3BJIEKaHTe CEeTEeBYH) BHJIKY H3 PO3ETHH.

Hactpo#ra HaknoHa (puc. 6).

OTnycTuTe 062 3aXKMMHbIX pbidara (24). YcraHosute
MalmHy Ha TpeGyemyio pabouyio BbICOTY.

CHoBa Tyro 3aTaHuTe 06a 3aXKUMHbIX pbivara (24).

Hacrtpoixa 3awnThbl OT HEHP (4).

OTnyctute oba Gapatukoseix BuHTa (5) 1 HacTpoiTe
3aWMTy OT UcKp (4) TaK, 4TOGHI WNKOBaNbHas NeHTa
6bina MaKCMMarbHO 3aKpbiTa.

CHoga KpenKo 3aTsiHUTe 06a 6apallKOBbIX BUHTA.

Hactpo#ra wnudosanbHoH onopbl (6) (puc. 1).
OTnycTuTe BUHT co 3Be3A006pa3HoM pyykoi (9) u
HacTpOiiTe LWIMPUHY 3a30pa MAKC. Ha 2 MM.

CHoBa KperKo 3aTiHUTE BUHT CO 38e3A006pasHoii
py4KOW.

HactpoiiTe onopHylo NNAacTHHY ANA NJIOCKOrO
wnudosanua (18).

Mpu nnockom wnnpoBaHUM onopHasi MNacTUHa ANs
nnockoro wrngosaHus (18) AonyHa 6bITb HanpasneHa
napannenbHo WNM¢oBanbHOM NeHTe U AOIKHA
KacaTbcsi BCEI MOBEPXHOCTU.

OTtnyctute BUHT (20) 1 onycTUTe GOKOBYIO KPBILLKY
(21) BHua.

OTnyctute BUHTHI (10) 1 BEIpOBHSITE OMOPHYIO
NnacTuHy Ans nnockoro wnugosaHus (18). 3asop
AOJIXeH COCTaBnATL MAKCHMYM 2 MM!

CHoBa Tyro 3ataHuTe BuHTHI (10).

3akpoiiTe 6oKoBylo KpbiluKy (21) 1 cHoBa Kpenko
3aTaHuTe BUHT (20).

Hactpoiite Ha ynope (3) wmnpuHy 3asopa 2 Mm. Ans
3TOro oTnycTuTe BUHTHI (28), HacTpoiTe ynop (3) n
CHOBa Tyro 3aTsHuTe BUHTHI (25). (puc. 2)

HcTHpoBKa xoAa NeHTbI.

HopoTKo BkniounTe MalLMHy 1
NpoBEpPbTE XOA NEHTBI.

BbinonHuTe 10CTMPOBKY XOAa NEHTHI
BUHTOM CO 3B€3A006pa3HON py4KOM
(13) TaK, 4TO6HI WNKUOBaNbHas
NeHTa LWna nocepeAnHe, eCnu oHa
OTKMOHAETCA BNpaBoO UMM BNEBO.

Ecnu xoa neHTbI He yAaeTcsl yCTaHOBUTD TaK, YTOGbI OHa
LIna nocepeAuHe:

Oumnctute npusoaHoi Auck (19) M KOHTaKTHBIN AMCK
(17) cxaTbiM BO3AYXOM.

MpoBepsiiTe NPUBOAHOM AMUCK M KOHTAKTHbIM AMCK Ha
Hanuune nsHoca, AepopmaLMm U UCTUPAHMUS.
HemeaneHHO 3ameHsiTe NoBpexXAeHHble AeTanu!

A

CMeHa w1 oBanbHOK NEHTDI.

A NMepea NO6LIMK MaHHNYNALUHAMH C MALLIHHOH
H3BJIEKAHTE CETEBYH BHIKY H3 PO3ETHH.
OTtnycTtute BUHT (20) 1 onycTUTe GOKOBYIO KPBILLKY

(21) BHua.

OTnyctnTe BUHT co 3Be3A006pasHol pyukoit (9) u
CHUMUTE WNKUQOBaNbHYIO OMOPY U KOHTEMHEp ANs
onwunok (7).

Ortseante pbivar (11) BHU3, 4TOGHI
PasrpysuTb HaTs>KHOE YCTPOMCTBO.
CHumKTe cTapyto WKUdoBanbHyio
NeHTy.

Mepea yknaabiBaHKUeM HOBO
WwnndoBanbHOM NeHTbl cobnoaanTe
HarpaBneHue X0Aa, yKasaHHoe Ha O6paTHOM CTOpPoHe
wnundoeanbHoit neHTbl! Ee xoa AonxeH
COOTBETCTBOBATb HAMPaBNEHUIO ABUXKEHUS
NPUBOAHOIO AMUCKa.

YnoxuTe WwWnnpoBanbHyto NeHTy OAHOBPEMEHHO Ha
npueoaHom anck (19) u KoHTakTHBIN Anck (17).
OrteeaunTe poivar (11) BBepx, 4TO6bI
32)KaTh WNMPOBATbHYIO NEHTY.
3akpoiiTe 6oKoByio KpbilKy (21) 1
CHOBa KperKo 3aTsHuTe BUHT (20).
MoHTupyitTe WnudoeanbHylo onopy
(6) 1 KoHTeitHep Ans onunok (7).
MposepbTe WKpPKHHY 3a30pa WNKUPOBaNbHOM OMOpEI.
(puc. 1)

BkrniounTe MalliMHy M BLINOMHUTE IOCTUPOBKY XOAQ
NEHTBI.

HHCprKI.IHH N0 JHCNNyaTalHH.

Brniouenue:

PasbriokupyiiTe U packpoinTe 3alMTHbIN BbKMIOYaTENb

(12). Haxxmue kHonky «I» (16).

BoiKniouenne:

PackpoiTe 3awmTHbIn Boikniovatens (12). Haxmute

KHorKy «0» (16).

A Mocne BbIKNIOYEHMS MalLMHA BPALLAETCA Ha
BbiGere ele okono 50 cekyHA.

3alUKUTHBIH BbIKNOYATENb:

B onacHbIX cUTyaumax HaXKMUTE KPaCHbIM 3aLUTHbINA

BbIK/MIOYATENb, YTOObI BbIKMIOUMTL MALLUHY.

Jawura or neperpysku

Mpy HenpepbiBHOM BLICOKOW Harpyske Ha MpOTAKeHUM
ANTUTENbHOro OTpe3ka BpeMeHU MalliMHa OTKIoYaeTca.
Mo ucTeueHUM NeproAa OXNAXKAEHUSA, 3aHUMAIOLLLErO
oK. 15 MUHYT, MalMHa cHoBa roToBa K paboTe.

HonrantHoe wnudosanue (puc. 3+4).

Y6eanTeCh B TOM, HTO BUHT CO 3Be3A006pasHoi pyyKomn
(9) Tyro saTsaHyT.

Y6eAunTeCh B TOM, YTO BEPXHSS 3alMTHaA Kpbiwka (1)
3aKpernieHa BUHTOM cO 3Be3A006pasHoi pyykon (4) u
60oKoBas Kpbilka (21) 3akpbiTa.

MpoBepbTe WKpUHY 3a30pa WNMPOBaNbHOM OMOpbI.
(puc. 1)

MpoBepbTe MonoxxeH1e ONOPHOM MIACTUHbI ANlS
nnockoro wnudosarus (18). Bunter (10) AonxHbl
HaXOAUTBCS B HUXKHEM MOMOXKEHUM.
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Y6eamTech, 4TO 3awmTa OT UCKP (4) NpaBunbHO
HAaCTpPOEHa U Tyro 3aTsiHyTa.

BkniounTe MaliMHy 1 NpoBepbTe XOA NEHTHI.

Tyro npu>KMuTe 3aroToBKy K LwinudoBanbHoi ornope.
BeauTe 3aroToBKy AByMs pyKamu unu 3adpuKcupyitTe ee
B MpUCNocobneHum.

Mnocroe wnudosanue (puc. 5)

OTrnycTnTe BUHTBI CO 3Be3A006pasHoM pyukoit (4) u
CHUMUTE BEPXHIOIO 3aLMUTHYIO Kpbiky (1).
Y6eaunTech B TOM, YTO LUMPUHA 3330pa yCTaHOBMEHa
npasunbHo. (puc. 2)

BkniounTe MaliHy 1 NpoBepbTe XOA NEHTBI.
BeAMTe 3aroToBKY AByMSi PyKaMMi U MO OKOHYaHMM
npoLeAypbl MOAHUMalTE ee BBEPX.
Mbineynanaouiee yCTpoHCTBO

PekomeHAyeM MpuMeHsTb MbirieyAansiolee
YCTPOWCTBO.

Mpu nomolum natpy6ka (22) MalmHy MOXHO
NOAKIIOUATb K BbITS)KHOMY yCTPOWCTBY.

3HayeHua co31aBaeMmbiX LYMOB.

Xonocro# xoa LUnudosanue
M3mepeHHbiit A-
B3BELUEHHbIN )’pOBeHb
3BYKOBOIO ABFIEHWS Ha
pabouemmecte L, 4 (0TH.

20 mklMa), seumben 80,5 94
MorpewHocTb KPA’
Aeumnben 4 4

MamepeHHbIin A-
B3BELLEHHbIV YPOBEHb
3BYKOBOW MOLLHOCTH
L4 (otH. 1 nBT),

Aeumnben 90 100,5

MorpewHocts K, 4,

Aeumben 2,5 2,5

Ycnosua aHcnnyaTauuu

Yucno obopoTos (/MUH.) 3000 3 000

Matepuan - ST37

Pa3smepbi - 8 x 40

LUnudosanbHas neHTa GRIT by Fein
- 36Z

MPUMEYAHWME: Cymma M3amepeHHOro 3HaueHUs U

COOTBETCTBYIOLLLENM MOrPELLHOCTH NPeACTaBsieT cobom

BEPXHUIA NpeAen 3Ha4yeHUs, KOTOpoe MOXeT BbiTb

Moy4eHo B pe3ynbTaTe U3MEPEHUH.

@ l/lcnonb3y|?|Te CPeACTB2 3aLLMTbl OPraHoB
cnyxa!

Pe3ynbTaTbl M3MepeHMit Mony4eHbl B COOTBETCTBUM C

MPUMEHUMBIMU K U3AEMUIO HOPMamMK (CM. MOCTEAHIO

CTPaHMLLY HaCTOSALLLEro PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLum).

Texo6cnymuBaHue U cepBHCHARA cnymoba.
PeMOHT paspelliaeTcs BbINMOMHATL TONMBbKO
KBanu$uLIMPOBaHHOMY MepcoHary ¢
COBMIOAEHUEM AGMCTBYIOLLMX MPEAMUCAHUIA.

Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs OTAeN 0b6CNyKMBaHUs

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN 1

npeacrasutenbcrea FEIN.

Mpu noBpeXAeHUM LWHYPa MUTaHWS MALLUHDI LWHYP

HeOo6XOAMMO 3aMeHUTb Ha CreLLManbHO

NOAFOTOBIEHHbI LLIHYP, KOTOPbI MOXHO NpUOGpecTH

B cepBucHom Mactepckon FEIN.

AKTyanbHbI CMIUCOK 3anyacTeil K AQHHOM MalnHe

HaxoamTcs B MIHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

EmeaneBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHMHUBAHHIO
MpoayBaiiTe c)xaTbiM BO3AYXOM

BEeHTUNAUMOHHble oTBepcTUs (15) Ha Kopryce
ABUraTens 1 oTMeueHHble MecTa (cMm.

UHPOPMaLIMOHHYIO Tabnuuky (23)).

E>xeAHEBHO cMasbiBaliTe MalLMHY B YKa3aHHbIX

MeCcTax MalMHHbBIM Macrom (cMm.

UHPOpMaLMOHHYIO Tabnuuky (23)).

KaxxApli1 pas npu 3ameHe abpasuBHOM NEHTbI

nposepsiTe NPUBOAHOM AMCK (19) M KOHTaKTHBIA AUCK

(17) Ha npeAMeT M3HOCa 1 NMOBPEXAEHUIA. 3ameHsitTe

NOBPEXAEHHbIE AeTanu.

OTnycTuTe BUHT co 3Be3A006pasHoi pyuKoii (9).

CHuMUTe KoHTelHep Ans onunok (7) u yTunusupyite

METanIM4ecKyo Mbifb.

Coaepx1Moe KOHTelHepa Al OMUIOK crieAyeT

AOCTaTO4YHO OX/aAUTb MEPeA OMOPOXKHEHUEM,

paspeLuaeTcs ONOPOXKHATb ero TONbKO B MOAXOAALLLYIO

€MKOCTb.

MocTaBbTe OMOPOXKHEHHBIN KOHTEHHEp AMNsl OMUIOK Ha

MeCTO M HaCTPOWTe LUIMPUHY 3a30pa LUNUOBaNbHOM

ornopbl.

3aTaHMTE BUHT co 3Be3A006pasHoit pyykon (9).

OumncTUTe MalLIMHY CHAapY)KK CXKaTbiM BO3AYXOM.

NMpu Heo6xoaHMoCTH Bbl MOMETEe CaAMOCTOATENbHO

3aMEHHTb CNeayHoLHEe YACTH: LWNnOBaNbHYIO NEHTY,

3aWmTy oT uckp (4)

06asaTenbHan rapaHTHA H
AONOJIHUTENbHAA rapaHTHA
H3rOTOBHUTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AENMe NPeAOCTaBNseTCs
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOTOOXEHUAMU B CTPaHe
nonb3sosatens. Csepx storo, FEIN npeaocrasnser
AOMONHUTENbHYIO rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTuiHbIM obs3aTenbcteom usrotosutens FEIN.
KoMnneKT nocTaBki HacToslLLei MaLLIMHbI MOXET He
BKITIOYaTb BeCb HA6OP OMUCAHHBIX MMM U306PaXKEHHbIX
B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCMlyaTaLum
NPUHAATIEXHOCTEN.
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Jleknapauuna COOTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHomM oTeeTcTBEHHOCTBIO dprpma FEIN
3asIBMISIET, YTO HACTOSILLLEE U3AENTME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
nocrneAHei CTpaHuLLe HACTOSILLLEFO PYKOBOACTB MO
3KCMyaTaumu.

TexHuueckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpyHawWeH cpeabl,
YTHNU3ALHA.

yI'IaKOBK)’, npuileAllne B HEroAHOCTb MallKHbI U
MPMHAANEXKHOCTU CNeAYeT YyTUNMU3NPOBaTb
3KONOrn4eckm 4YncTbim 06p330M.

Cxembl cOeAHHEHHH.
Tun  GIS75, GIS150 Crp. 96
Tun  GIS75 2V, GIS150 2V Crp. 97
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China RoHS Status Certificate

FE RoHS AUE#R

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
EEEEYR I RAREEER

- RE (FEERFEEFRSREHERNE) EXR

FEYR
Hazardous substance
Ei =T - N4 (Cr ZRERX |ZR-EXBR
Component name # (PD) & (Ho) % (Ca) (D)) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o X o o o)
switch, wiring etc.)
AL X o [} o o o
Motor
B X (o] o o o (0]
Power cord
EmEH
X o (o} o o [o)

Fastener elements
SR X o o o o o)
Metal parts
BIR

. X o (o} (o} o o)
Power supplies
mE X o o o o o
Brass parts
EHLF X (o] o o o (0]
Aluminium parts
ARBKIE SIT 11364 HAMERH.
O : REZAEYWREZBMHAIERM B P ERIFTE GB/T 26572 MEMNREERIT,
X: RAZABNPRESERBEHE RPN S EE L GB/T 26572 ENREBER,
This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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GIS75/150 3/N/PE 50/60 Hz 440/254 V

3/N/PE 50/60 Hz 400/230 V
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GIS75 2V/130 2V

3/PE 50/60 Hz 230V
3/PE 50/60 Hz 220V
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